fiFf 2

FoER MRS NEEENE SRR IEiRER

Paith2004EHN S5

BYER

[RF=itbimtE

03019991

IEEE S

(1) EEBHEFEFR, 50 EEBNEEIEER, &
KEFAME (EERERSTESH), BEEEMNN
#1505, MEEBNEFRHEAMEOTFR2MA; EEE
B, NaEEEMABRIES5, MESBNEFREASE
DFI01MB; & (3) AEEKEEEETEEEXKE (b
EBERRID) FEESRENARNMETE~R, & (4) HES
FRERFFE h R BU I FEEEN USRI REQIBREIR
BIEIEE B R,

03019999

HftiE&

(1) EEBHEFEFR, 50 EEBNEEIEER, &
EEfAHe (SEEERSFESH), BEEEMN
#1505, MEEBNEFRHEAMEOTFR2MA; EEE
B, NeEEEMABRIES5, MESBNEFRPEAE
DFI0MB; & (3) AEEKEEEETEEEXKE (b
EBERRID) FEISRENARNMETE~R, & (4) HEE
FRRRFE Hh R BU T EER USRI RELIBREIR
BIEIEE B R,

03023200

i, SEEEE0E

(1) EEBHEFEFR, 50 EEBNEEIEER, &
EEfAHe (SEEERSFESH), BEEEMN
#1505, MEEBNEFRHEAMEOTFR2MA; EEE
B, NeEEEMABRIES5, MESBNEFREASE
DFI0ME; 8 (3) EEEKESEESTEEREKE b
EBERRID) FESRENARNMETE~R, & (4) HES
FRRRFHE h R BU T EER USRI REQIBREIR
BaE TSR,

03026500

i, REBERHMMES

(1) EEBHEFHEFR, Q) EEBNEEIEER. &
EEfAHe (SEEERSTESH), BEEEMN
#1505, MEEBNEFHEAMEOTFR2MA; EEE
B, NaEEEMABRIES5, MESBNEFREASE
DFI0ME; 8 (3) EEEKESEESTEEREKE b
BREERIM) FEISREMNERETETR, &, 4) FE
FERERRFH A PO T EEER LSRR RTE LB
RENERNHEEE™R.

03026600

ErQtgE

(1) EEBHEFHEFR, Q) EEBNAEIEER. &
EEfAHe (SEEERSTESH), BEEEMN
#1505, MEEBNEFREAMEOTFR2MA; EEE
B, NeEEEMARIYSR, MmESBNEFERE
DFI0ME; 8 (3) EEEKESEESTEEREKE b
EBERRID) FESRENARNMETE~R, & (4) HES
MR R RBAT A FEE I ERMRRELSRIEIR
BaEIEE SR,




Paith2004EHN S5

[RF=itbimtE

03026910

(1) EEBHEFEFR, 50 EEBNEEIEER, &
KEFAE (EEEERSTESH), BEEEMNN
#1505, MEEBNEFRHEAMEOTFR2MA; EEE
B, NeEEEMABRIES5, MESBNEFRPEAE
DF101MB; & (3) AEEKEEEETEEEXKE (b
BREERIM) FEISREMNERETETR, &, 4) FE
FERERRFH A PO T N E B ER I ERIRE RN IB
RENBENEE B R,

03026920

(1) EEBHEFEFR, 50 EEBNEEIEER, &
EEfAHe (SEEERSFESH), BEEEMN
#1505, MEEBNEFRHEAMEOTFR2MA; EEE
B, NeEEEMABRIES5, MESBNEFREASE
DFI01MB; & (3) AEEKEEEETEEEXKE (b
EBERRID) FESRENARNMETE~R, & (4) HES
FRERFE h R BU I EEER USRI REQIBREIR
BB IEE B R,

03026930

(1) EEBHEFEFR, 50 EEBNEEIEER, &
EEfAHe (SEEERSFESH), BEEEMN
#1505, MEEBNEFHEAMEOTFR2MA; EEE
B, NaEEEMABRIES5, MESBNEFREASE
DFI0ME; 8 (3) EEEKESEESTEEREKE b
EBERRID) FESRENARNMETE~R, & (4) HES
FRRRFHE h R BU T EER USRI REQIBREIR
BaE TSR,

03026990

SEMERT
BAHE
BAEE
B488E
Hftpat 5@

(1) EEBHEFHEFR, Q) EEBNAEIEER. &
EEfAHe (SEEERSTESH), BEEEMN
#1505, MEEBNEFHEAMEOTFR2MA; EEE
B, NaEEEMABRIES5, MESBNEFREASE
DF10ME; 8 (3) EEEKESEESTEEREKE b
EBERRID) FESRENARNMETE~R, & (4) HES
FRERFE h R BU T EER USRI REQIBREIR
BaEIE TSR,

10

03033100

IREERE

(1) EEBHEFHEFR, Q) EEBNAEIEER. &
EEfAHe (SEEERSFESH), BEEEMN
#1505, MEEBNEFRHEAMEOTFR2MA; EEE
B, NeEEEMARIYSR, MmESBNEFERE
DFI0ME; 8 (3) EEEKESEESTEERE K b
EBERRID) FEESRENARNMETE~R, & (4) HES
MR R RBAT A FEE I ERMRRELSRIEIR
BaEIEE SR,




B2 | Aith2004EHMS5) BwYaEn ErEtthiF g
1 03034400 HRIRSCE, BAITRE

HRERSH

(1) EEBHEFEFR, 50 EEBNEEIEER, &
KEFAE (EEEERSTESH), BEEEMNN
#1505, MEEBNEFRHEAMEOTFR2MA; EEE
B, NeEEEMABRIES5, MESBNEFRPEAE
DF101MB; & (3) AEEKEEEETEEEXKE (b
EBERRID) FEISRENARNMETE~R, & (4) HEE
FRERFFE h R BU I FEEEN USRI REQIBREIR
BIEIEE B R,

12

03037600

RIEE

(1) EEBHEFEFR, 50 EEBNEEIEER, &
EEfAHe (SEEERSFESH), BEEEMN
#1505, MEEBNEFRHEAMEOTFR2MA; EEE
B, NeEEEMABRIES5, MESBNEFREASE
DFI01MB; & (3) AEEKEEEETEEEXKE (b
EBERRID) FESRENARNMETE~R, & (4) HES
FRERFE h R BU I EEER USRI REQIBREIR
BB IEE B R,

13

03037700

IRRYEAEE

(1) EEBHEFEFR, 50 EEBNEEIEER, &
EEfAHe (SEEERSFESH), BEEEMN
#1505, MEEBNEFHEAMEOTFR2MA; EEE
B, NaEEEMABRIES5, MESBNEFREASE
DFI0ME; 8 (3) EEEKESEESTEEREKE b
BREkRIM) FEISREMNERETETR, &, 4) FE
FERERRFH A PO T EEER LSRR RTE LB
RENERNHEEE™R.

14

03037910

R

(1) EEBHEFHEFR, Q) EEBNAEIEER. &
EEfAHe (SEEERSTESH), BEEEMN
#1505, MEEBNEFHEAMEOTFR2MA; EEE
B, NaEEEMABRIES5, MESBNEFREASE
DF10ME; 8 (3) EEEKESEESTEEREKE b
EERRID) FEESRENARNMETE~R, & (4) &
FERERRFH A PO T L EEER I ERIRE RTE LB
RENERNHEEBE™R.

15

03037920

REE

(1) EEBHEFHEFR, Q) EEBNAEIEER. &
EEfAHe (SEEERSFESH), BEEEMN
#1505, MEEBNEFRHEAMEOTFR2MA; EEE
B, NeEEEMARIYSR, MmESBNEFERE
DFI0ME; 8 (3) EEEKESEESTEERE K b
BREERIM) FEISREMNERIETETR, &, 4) FE
FERERRH TP T EER I ERIRE RTELIBHEES
RENERNHEEB™R.




FS

Paith2004EHN S5

BYER

[RF=itbimtE

16

03037930

REEE

(1) EEBHEFEFR, 50 EEBNEEIEER, &
KEFAE (EEEERSTESH), BEEEMNN
#1505, MEEBNEFRHEAMEOTFR2MA; EEE
B, NeEEEMABRIES5, MESBNEFRPEAE
DF101MB; & (3) AEEKEEEETEEEXKE (b
EERRID) FESRENARNMETE~R, =, 4) &
FERERRFH A PO T N E B ER I ERIRE RN IB
RENBENEE B R,

17

03037990

HithRF B RE

(1) EEBHEFEFR, 50 EEBNEEIEER, &
EEfAHe (SEEERSFESH), BEEEMN
#1505, MEEBNEFRHEAMEOTFR2MA; EEE
B, NeEEEMABRIES5, MESBNEFREASE
DFI01MB; & (3) AEEKEEEETEEEXKE (b
EBERRID) FESRENARNMETE~R, & (4) HES
FRERFE h R BU I EEER USRI REQIBREIR
BB IEE B R,

18

03041000

B, RMERREMER

EFBINLI TR ES@EHT—TFRENF5R; Bt
FEBMBAZPREAmaWEERR MERR BT
TS (4) TSR

(1) EEBHEFEFF;

() EEBNaEREF . akmiAlNE (85EK
ENSMESN) BREENNET1505, MESHBH
BFPAELOTI2MR, NEHeHM, NaHEERF
Bid505e, MEEFBNEFEAMELTI0ME;
QEEEKEERBTEERKEE (ALERERRN) MiEik
BHERMETEm,

AFFEBERRAE P REFEW EEER IHERIRRRE
NiBEHREHNENEEE M.

19

03042010

HREIFE A

EEFBINI TR ES@EHT—TEENFmR; Bt
FEBMBAZPRETaWEETRIERR ET
TS (TSR :

(1) EEBHEFEFF;

() EEBMNEEREF . NakmifhiNg (85EK
ENSMESN), BEREENNET1505, MESEH
BFPAELTI2MR; NEHeHM, NaHEERF
HBig505e, MEFBNEFPRAEDTI0ME;
QEEEKEERETEERKE (ALERERRN) MiEik
BrERMECE m

AFFE BB L P REFTEW EEER IHERIRRRE
NiBEEREHNENEEE " m.




FS

Paith2004EHN S5

BYER

[RF=itbimtE

20

03042090

Hitvk&a

EEFBINI TSR ES@EHT—TEENmR; Bt
FEBMBAZPRETaWEETRIERR ET
TS (4) TSR

(1) EEBHEFEFF;

() EEBNaEREF . NakXmifhiNg (85K
BENSMESN), BREENNEIT1505, MESHBH
BFPAELOTI2MR, NEHeHM, NaHEERF
HBig505e, MEFBNEFPREDTI0ME;
QEEE/KEERBTEERKEE (ALERERRN) MiEik
BHERMETEm,

AFFEBERAE P REFTEWEEER IHERIRRE
NiBEEREHNERNEEE " m.

21

03061311

HRNEMZ

THIBMZERGC) AV, SESTBIILTTIIE()ES
GUHA—IFRERF A, BAERFEBMRFFEPREfT S
A FEEER AERIAR R _EANT 558 (3) A= m:

(1) EEBHEAIS, (2) EEBKEEEETEER
KL (LERSRRIN) HIEERBRIGSSIREE R, (3)
FEBMIRFEPRBUT A EEER JHEIRRENE
HEREREEEE T M.

22

03061312

LTI IRERER

THSENESRC) I/, BESBIMITIEES
OUHAI—INFERIF M, B EBMERFFEPRBATE
W FEEEB AR EANT 5SS (3) BFrS = am:

(1) EEBHEFER, (2) EESKESEETEER
KEE (ALERERRID) HEERBRISEIIREE R, (3)

FEBMBAZPRETT A EERR IHEIRRRENE
BERERIBIIE CE M.

23

03061319

Hfthi/\EF

THBMZERC) A=, BESTBIILTTIE()ES
OUHAI—INFERIFm; B EBERFFEPRBATE
AP FEEER AERIAR R _EANT 558 (3) A= m:

(1) EEBHEAIS, (2) EEEKEEEETEER
KE (ALERERRIN) HIEERBRIGEIIREE R, (3)
FEBMIRFEPRBUT A EEER T EIRRENE
HEREREEEE T M.

24

03061321

RXSEMZ

THBNESRC) I/, BESBIMITIEES
GUHA—INFERFm; BAEREBMRFTEPREfT S
W FEEEBIALERIARR_EANT 558 (3) BFrS Y= am:

(1) EEBHEFER, (2) EESKEEEETEER
KL (EERSRRIN) MEERBRIGSSIIREE R, (3)

FEBMBAZPRETT A EEER IHEIRRRENE
BERERIBIIE CE M.




FS

Paith2004EHN S5

BYER

[RF=itbimtE

25

03061329

HAthARXIEF

THBNESRC) I/, BESBIMITIEES
GUHA—INFERFm; BAERFEBMRFTEPREfT S
W FEEEB AR R EANT 558 (3) BFrS = am:

(1) EEBHEFES, (2) EESKEEEETEER
KL (ALERSRRIM) HEERBRIGSSIIREE R, (3)

FEBMBAZPRETT A EEER IHEIRRENE
BERERIBIE CE T M.

26

03062190

RIAFRTICAT

(1) EEBHEFRS, B3 (2) EEBKESREETEE

Rk (LERERRID) FEEREaRINEEE M, &
Q) FEBERAEPRETAW EEER IHERIRRRE

NiBEHIREHNENEEE M.

27

03062290

HAhRIARIAZER

(1) EBEBHEF R, 5 (2) EEBKESREETEE
BBkt (LERERRIM) FEEREHaSSIIEEE M, &
Q) FFEBERAZPREFTEW EETPIHERIRRE
NiBEEREHNEEEE " m.

28

03062391

i, FOXIEF

() EEBHEFES, & 2) EEBKEEEESTEE
Rkt (LERERRID) FEERERaRINEEE M, &
Q) FFEBEIRAZPREFTEWEETP IHERIRRE
NiBHEHIREHNENEEE M.

29

03062399

HAthARA/MF R XIER

(1) EBEBHEFRF, 5 (2) EEBKESREETEE
BBkt (LERERRIM) FEEREHaSSIEEE M, &
Q) FEBERAEPRETAW EEER IHERIRRRE

NiBEEREHNENEEE " m.

30

03062492

RIFAHRFE

(1) EEBHEHRS, B3 (2) EERKESREETEE
Rkt (LERERRID) FEERERaRINEEE M, &
Q) FFEBERAZPREFTEWEETP IHERIRRE
NiBEHIREHNENEEE M.

31

03062499

RFRIEhEE

(1) EBEBHEFRSF, 5 (2) EEBKESREETEE
BBkt (LERERRIM) FEEREHaSIEEE M, &
Q) FEBEIRAEPRETAW SR IHERIRRRE
NiBEEREHNERNEEE " m.

32

03062990

HAthmrmal A TSHIARIRRY
A7

THBMZERC) A=, BESTBIILTTIE()ES
OUHAI—INFERIF M, B EBERFEPRBATE
W EEEBIALERIARR _ EANT 558 (3) BFrS = am:

(1) EEBHEHIS, (2) EEEKEEEETEER
KEE (ALERERRID) HEERBRIGEIIREE R, (3)
FEBMBAZPRBTT A EEER IHEIRRENE
BERERIBIE CE M.

33

03071090

HAthT45(4E)

(1) EEBHEHEF, &

() EEBEFEEL24MNE; &%

OV EEBKEEEEPESEKE (LERERh) fmX
BHaRNETE~R,; &

(AIFEBIERHEPRBATE FEE0 I ERRRE
NS ENEEIIE TS~ R.




FS

Paith2004EHN S5

BYER

[RF=itbimtE

34

03072190

Hithig, &, BN

(1) EBEBHEFRF, 5 (2) EEBKESREETEE
BBk (EERSIRIL) RIS RE SR BB Mm:E (3)
FEBMBAZPRETT A EEER IHEIRRRENE
BEAERIBIIE CE M.

35

03073190

Hitig, &, 2N

(1) EEBHEFRS, 3 (2) EEBKESREETEE
R (AEERISIRIL) i ERIERVE A IR BB M5 (3)
RSB RBUT A EEER JHEIRRENE
HEREHNEEEE T M.

36

03074190

HfthiE, e EaRfEa

(1) EBEBHEFRF, 3 (2) EEBKESREETEE
REKEEL (EERSIRIL) M ERIERESSIIE BB M5 (3)
FEBMBAZPRETT A EEER IHEIRRENE
BEAERIBIIE CE M.

37

03074900

Hftk, . SHSaR
/=2

THBMZERC) A=, HESTBIILTTIIE()ES
OUHAI—INFERIF M, B EBMERFFEP BT S
AP FEEER MLERIAR R _EANT 558 (3) A= m:

(1) EEBHEAIS, (2) EEEKEEEETEER
KEE (ALERERRIN) HIERBRIGEIIREE R, (3)
FEBMBAZPRETT A EEER IHEIRRENE
HERERNEEEE T M.

38

03075100

i B

CAEE
BEE

(1) EBEBHEFRF, 5 (2) EEBKESREETEE
BBk (EERSIRIL) RIS RE S IR BB M5 (3)
FEBMEBF P RBUT A EEER JHEIRRENE
BERERIBIIE CE M.

39

03075900

Hftik., . SEHNES

THBMZERGC) A=, BESBIILTTIE()ES
OUHAI—INFERIF M, B EBERFFEPRBATE
A FEEEBIAERIARR _ EANT 5SS (3) A S = am:

(1) EEFBHEAEF, (2) EEBKEREETEER
KE (ALERERRID) HEERBRIGEIIREE R, (3)
FEBMBAZPRETT A EEER IHEIRRENE
HERERaEEE T M.

40

03079191

i B QS

(1) EBEBHEFRF, 5 (2) EEBKESREETEE
BBk (EERSIRIL) i ERIERE SR BB Mm:E (3)
RSB RBUT A EEER JHEIRRENE
BEAERIBIIE CE M.

41

03079192

P

(1) EEBHEFRS, 23 (2) EEBKESREETEE
R (AEERISIRIL) RIS RVE A IR BB M5 (3)
FEBMBAZPRETT A EEER IHEIRRRENE
BEAERIBIIE CIE M.

Iy

03079199

Hfthig, &, QWIA0.
IKEFTEHER

(1) EBEBHEFRF, 3 (2) EEBKISREETEE
BBk (EERISIRIL) RIS RE SR BB M5 (3)
FEBMRFEPRBUT A EEER JHEIRRENE
HEREHNEEEE T M.




FE | Aiti2004E501S5) BYMER [EFEthhT
43 03079910 . T, shEsErEhEOtE | FHIS()ESQ) TR, SESBINLTISE()ES
GHEHAI—IRATEH0F R, RSB SRR REF A
Al BRI AR R EINT RS () BIFBHF=m:
() EEBHEHER, (2) EEEKIXEETESE
Kig, (LERERRSN) FEEREMNERINETIE=R; (3)
IS E SR R BRR A S AR RTEAS
IR BMELTIE TSR,
44 04012000 SRS BIET-6%RRER (NEBINT. TEMIIFARES. HERLSF.
SROMHEROTLR YB3
45 04021000 ETSE< 1.5%ERIR (NERINT. TEBMITFARS. BELES.
N
46 04022100 IERHE > 1.5%RIMMEENR [WEERINT, TEMTITFARS. HERSHF.
AR
47 04022900 AERPE > 1.5%ATNNMEENR |NEERINT. FEMTTENRE. BRERES.
AR
48 04031000 BRI MEEIEIINT. TEMTTRERRS. KERRBIL.
HERSH.
49 04039000 BRI B AR RRN |(NEENSIINT, TEMTIFNRS. RESRL.
LRI HERSE.
50 04061000 BB GRBVCERENL  |[MEENEINT., TEMTIRFNRS. RESRL.
() HERSH.
51 04089900 HitEARE NEEEE, TEETFARNREA,
52 05080010 IR K=, AR e NEEIRSHOMHASE U A R BRI,
Rk
53 05080090 WA, T, RREZAMINY |52 N EIRSAOMEARE T A5 R B IR
= B8
54 09012100 REPRMIHERAOE RS | IS S, TESE TR RS R IR, e
1 SRR, MRFTMEE BT,
55 09023010 BiheE SkgE R |NEMINT. TEEWETFARE. . T, B,
56 09023020 BiheE SkgiUEES |NEMINT. TERWETFAAR. . T, B,
57 09023090 SieE SkofEMER |NRMINT. TEEWELFARE. . Te. B,
B, HREEIZ
58 09024010 BHSE > SkgSRZE (WML, TEEWELFARE. . T, B,
59 09024020 BHSE > Sk ESR  |NRMINT. TEEWELFARE. . T&. B,
60 09024090 SHSE > SkgfUEMBAT | NRMHINT. TERWELFARE. . T&. B,
F(ORE) N REER
61 09109900 EfthEkER MBS, TEEE TR, BERE
¥.
62 12112091 HitstAS (VEBBEORHRENAS; ROMASHIE, FEHIE
TRRIEIRIRE.
63 12112099 HitFAS (WEBBUEREIRENAS; HOMASHIE, FEEIE
TRRIEIRIRE.
64 16023290 B/ EEIWESIRRIIRG | WESEEE, &, RNERSHIS, TEHETRAEIE.

BAf8. EHRRER.




FE | Aiti2004E501S5) BYMER [EFEthhT
65 16024990 HIVETRARRIOEMBIERY. 2| NSRS INTHPERSNE. FTEHETFAE. B, 8
BRI e
66 16025090 BB RRIAER. 2| WK THIEPShE. TEHETRAE. B, 8
2yl RREE,
67 16030000 PR RARS. it MBEIRKF= S, TEEETRARE. SaRE.
68 16041400 SIVESHFRISIORE. 8 (NEF=sis, TEEETRRM. i 2. =&
B, BERIR, EREE(RSR.
69 16041910 SIVESFRIN () 686, WBF=Sslis, TEENETRRM. B B, =&
BERYIR, BREE RS
70 16041920 SIVERIFRNEIER , B WEFHiE, TEHETRARM. Bk, B, =&
IR, {BFa RS,
7 16041990 SIVESHFRIREfbE , BR NEF=siE, TEEIETRRM. e 2. =&
IR, (BREH RS,
72 16042010 EbSIEaFRIEEL (NEF=sis, TEEETRRM. M 2. =&
RS,
£ 16042090 EfthHEal RIS NBF=RELE, TEEETRRM. . B, =&
RS,
74 16051000 HIVERRARTA0E WiBF=liE, TEEIETRRM. Wi B, =&
RS,
75 16052000 SIVERRIRRIAMER IR | WBF2ssis, TESE TR AR, Bk, B, =&
RS,
76 16053000 SV ERRIRIAT AT WiBF=E, TEENETRRM. Wi B, =&
RS,
77 16059010 SV ER RIS E NBF=RELE, TEEETRRM. . B, =&
RS,
78 16059090 EbHIVESFRIEERIGD |NBF=sis, TEEETRRM. e 2. =&
YR EKET SR | RSk,
7 17029000 EhEANE NS, SEAEE FETRNRARTA.
80 17049000 Bt RS AR RAIMAER, EHRER.
81 18063100 Bt OBRESRIRIS (WSS, FEEETRRM. RSB, WHisT
TR B RINEG, WANEHIES BT,
82 18063200 EMATOBRRSRRES (WESE, TEEETRRM. 2HEREK. WHisT
TR B RINEL, WANEHIES BT,
83 18069000 HISEARSTINE (AEE, TEEETRERM. 2HERER. WHisT
) B RINEG, WANEHIES BT,
84 19012000 HHEHTEERE RRIES [RENTRE.
RREH
85 19019000 EhERHINEMRER (RENTIRE.
FIEER
86 19021900 Bt ASEROBERS (NAK. T, EWEE. TEHETRRIRER.
VRS AERE TR R, NS T MES BT,
87 19022000 SEER MBI, B/, BESEHEIE, TEEETRRM.

AR, B/ BA.




FE | Aiti2004E501S5) BYMER [EFEthhT
88 19023030 B R REES MALSEM SIS, TESNETRRM. SARER.
WS TR R, NURETR S B T.
89 19053100 T RF. BRI,
90 19053200 BRI T R ZE B0, RS,
91 19059000 HES., B, HFRE|NEREE. TESETFOREM. B, SRS,
il eyesesasad
%2 20055110 IEFERESIEEEIE R (NS SEhE, TESE TR ERE. mEisTFEH
oL BREER / SE%, WEER / AR REEBHIT.
93 20055190 IEFRESIER MBI SR | NS, TESNE TR ERE. mEisTEH
E) e BREER / A%, WEER / AR RS BHIT.
94 20060010 ER MEERINT., FEINT TR RIEK,
95 20060020 G ESEE, TS T AR RIE,
96 20060090 BRI, KR, IRR. WEELE, EEHIE TR AR Rk,
R
97 20081110 ToAE KL MKREINTREASIE, TEERETR AR, TERK
&, EETRHERRE, WREIMVESBIHT.
98 20081120 jesterges MKREINTREASIE, TEEETR AR, SRR
&, AERETRHERRE, WREIMVESBIHT.
99 20081190 FRELM7S AR (NREIN TS, TEEETREARREE. M
yizes SETRIERAE, NSRBI T.
100 20081910 Tk sk MKREZIN TSR RTINS, EEHE TR aREss
&, WIS TR RIANRR /088, WAk / %k
BT E BT,
101 20081920 Efth SRl MREIN TR R RS, TESE TR RER=
&, WIS TR RIERR / S0sR, WEKE / Hik
BT E BT,
102 20081991 - MKRE TR RS, TEsE TR aREss
&, MHIETRERSRIERR / 08, WEKE / %%
BT E BT,
103 20081999 EfthIR SRR F MKRE TR RS, TEsE TR AaREss
&, WIS TRRSRIERR / S0aE, WEKE / %%
EINEEBHHT.
104 20089910 wiiEsL eI,
105 20089920 TeRRESL HEXEIRE,
106 20089990 RO ETRARRRAIKER. B EMTHRA,
IR
107 20091100 BRI MWKERINT. FEHNETROET. BA. BB, AKRR
AR,
108 20091200 IESTRR, OFIEEENE| WKENT. TESETFRARET. BE. . A%k
2080 AR
109 20092100 EFIEEERRT2080M (WKRINT, TESETRERET. BE. B, KK
it &R,
110 20094100 EFIEEERRT2080E (WKRINT, TESETRERET. Ba. B, KK

Zit

B,

10




FE | Aiti2004E501S5) BYMER [EFEthhT
1 20096100 EFEEEEI2000E |WKRINT., TEEETEET. BE. S, BwR
T+ EEREEET AR
12 20097100 EFEEENBT2080%E (WKRINT, TESETRERET. Ba. B, KK
=it AR
113 20099010 RAKET MWKERINT. FEHNETREOET. BA. . AKRR
AR,
114 20099090 BATRE T KRSHRN|NERSKRINT. EEEETRAET. BE. WS,
BAT VAR AR,
115 21011100 I RGERS IS SE R S MR,
116 21011200 LAMIME RGBS EUMEE D | M S e ST,
EARRS B0
17 21012000 %, DEZOREERE TR ES | WS R D8R I s e S,
AR
118 21031000 i NETHARRENE, TEHETRATEREM. W
ETRPSRBER / AR, WRER / SRRV
BT,
119 21032000 B EIREMOEIEN |NESTREARSE, RS TR IEARRM. WE
it ETRFTSRIRE, WREMVEEEIHT.
120 21039010 TRk NAYIERE, TBHETRARE. PSR,
121 21039020 FHE (Aromatic MBS, FEEE TR IEEREM. NEETR
bitters) TS RIRER / SiaE, WIRER / SRBIMVEEEH
17.
122 21039090 EHtE%S MIBERRHELE, FEHETRATEREN. WHETRE
WRIBER / Sk, WRER / RREIMEEEH
17.
123 21041000 TR EHISR MEMIRIENE, EEHIE TR ATEREM.
124 21069010 SNERERIREIORGEY  |[FSKIRE.
125 21069020 HISTREBNES AT [HRENTIRE.
R
126 21069030 BB eI,
127 21069090 HitREFFIBHAR  |[HSKSiRL.
128 22011010 FOMMERSFANGKAIE 5K |a) MRATSHIKENE, EEERET AL, SR
NI, Rb) MABESHARE.
129 22021000 DAk, D¥EEEAEERIERA0 ) MRBERISAEIRISIE. FEHE TR, 3
7K BRI, b)) MNESLRE.
130 22029000 EthTERS IR a) WRGEBRIEAESREENS, TERETF AR, 3
2, tHhSSRE R, WBRHIMESSHT, &
b) MNESHARAE.
131 22060000 EfthREERE REERERE.
132 22090000 B EEEESIRS AR |NTERRENE, TESETRATAREMN. HiETsF
iR RE, NRBIMEEBHT.
133 23012010 TG METRFSH. RIS EKE T SIS,
FTEHIETHRARE. BA. TERMT.
134 23012090 HitkF=REmRER | NSRS, RAsaE ke T e,

FEFNETFARE. BS. REMMET.

11




FE | Aiti2004E501S5) EYBIR EFEitiRg

135 23025000 SRIEWR. SREMEE WSS, TEHSTREISER, RERET.

136 25210000 ARBENER; EHEETH B SRR
EARESARAERER
Hit#SRA

137 25232900 EMFERSER , FEEE | WARRRHERE, EEHNE T askHak, Bkl .
E=i=:) R,

138 26219000 A ERE R BB R RE0n 7.

139 28041000 g MIKEIRE, EEHRE TR RN RS,

140 28042100 & WE=SHE, TESETRERDE. EERRI.

141 28042900 HitFRE S WSS, TSNS TROMEDS. DIEESE.

142 28043000 £ ME=SHiE, TESETRERDE. EERR.

143 28044000 | ME=SHE, TESETRERDE. EERRI.

144 28112100 =114 WS WBENE, TS TRRMCRRIL.

145 28112900 HitAESBRANEMNY | NRAMRSHZ RN Z RS,

146 28432100 FEBRER MRARMERR SRR F R RIS,

147 28432900 EARAY, FNEeRE |WNRAYMRSHF R Z RIS,
BEENEEX

148 28439000 Hit RS BUAY, FEE|NRAMRSMH F R 2RSS,
EBEANEEY, 2EBR
¥

149 28500000 SHLH. B L. | NRAYIRE M SRR 2 R RIS,
BRI, FCRE
BENFEEX

150 28510010 TR R MRS KELE, TERET RS, KRGS,

151 28510090 ETALEY. RS |BMRAMRSHZ RN Z RIS,
5. EEES, X, B5
EBEFFRIN

152 29041000 (NEEENTEYREL | BRAMRSF RN Z RIS,
1z By

153 29224220 BEER WEHC A A, TESIE TR PHIRESR.

154 30029090 NI 5455, BEfmais i | \RE S P ERE s, TEEE TR NES. 8
ISR ; HibS=, & REs.
FEY (FEERS) &
E=R

155 30042011 SHIERS IR CRATEAER | MEEROEIE. TS TR R FIFRIARRR
B, AR EEE |, LSRR, IAISRE. RIRSREINIER. DR
BT Ea%) fl, BiFR). B, RESECHRR0SEEHR.

156 30042012 SLIafESIR CRATEAER| MR EIE, FTEEIE TR R FIFEIERRR
B, AR, BEE|F, LUSIRZEE. IAERE. MIRZSREINIER. DR
FIBRFHMEEEE) |7, B9, 7. RESEHCHRNEHR.

157 30042013 MR HIE, TS TR R R AR R

LB T HIR (REEARR
&, iamamA, Eite
FIEEHNEERR)

M, LABIBRZS A AREERE. PBRESHESEIFI @B, AR
F. BFR). FF. REFEHCHEARSATm.

12




FS

Paith2004EHN S5

BYER

[RF=itbimtE

158

30042014

LB (RESARE
&, iamamA, Eite
FIBESHNETERR)

MEERDENE., EESNE T F R PR AmR R
M, LABIBRZS A AREERE. PBRESHESEIFI @, AR
#. BFR). FH. RESHCKANSAHR.

159

30042015

LRSI (RESARE
&, iamahmA, Eite
FIEEHNEERR)

MEERENE. EESNE T F R AEEEa AR R
M, LABIBRZS A ARUEERE. PBRESHRSEIFI @B, AR
F. BFR). FF. RESHEHCHEARSATE.

160

30042016

SLIEREFHIR (REEARR
&, iamahmA, Eite
FIEEHNEERR)

MR EIE. EEFNE T F/oRhEEaam R
M, LABIBRZS A, AREERE. PBRZSHESEIFI @B, AR
F. BFR). FF. REFHEHCHEARSATm.

161

30042017

S =R (KA HAR) 51

(REHARRS, /AmRahh
%A, BEENENHME
EaXK)

MR EIE. EEFNE T F/oRhEEaAmR R
M, Lz R. FRISERE. PIRZRHIR B, DR
F. BFR). FF. RESHEHCHEARSAH .

162

30042018

LIIRERH CREEARE
G, iamamA, Eite
FIBEHRETERR)

MEERENE. EESNE T F/oR A=A R
M, LABIBRZS A ARUEERE. PBRESHESEIFI @B, AR
#. BFR). FH. RESHCKANSAHR.

163

30042019

BREEMIEERST (B
BEARRS, iamakE
A, EECEHIENHNETE
BK)

MEERENE., EEFNET F/oR PR AR R
M, LABIBRZS A AREERE. PBRZSHESEIFI @, AR
F. BFR). FF. RESHEHCHARSAHR.

164

30042090

BREMNERNZMm (B
BEARRS, IAREEE
A, BEENENHREE
129)

MR EIE. EEFNE T F/oRhEEaAm R
M, LRz R. FRISERE. PRZRHIR B, CIR
#. BFER). FH. RESHCKANSAHR.

165

30043200

BB LBRRRARERS
MERNZm (REEARR
B, iaREhE AR E
EfTERR)

MEERENE. EESNET F/oR A=A R
M, LHIREs A, 2URIEEE. PIRSRSIFIE. OAR
F. BFR. FF. REIECHIRZSAHm.

166

30043900

2B/E29.37H b= mE
FEMERNZm (BEEL
FES . IafREphmATE
EFENTERR)

MR EIE. EESNE T F/oRhEEaam IR
M, LABIBKZS A FLRUEERE. PBRESRHIFI @, FBR
F. BFER. FH. RESHCKANGSAER.

167

30044010

BREETRHR, BFEN
ERIBE29.37M R
B (REEARRS, iam
SR ACEE BT
EaXK)

MR EIE. EEFNE T F/oRhEE=aam LR
M, LAHIREs R, 2URIEEE. PIRERSIFIE. OAR
F. BFR). FF. REIECHIRZSAHm.

168

30044090

BEEMEMRRELTE

¥, ERSRERRRE

29.37TH RS m (BE
FARRE, imaBhmAE
RENERTELE)

MEERDENE. EEFNE T F R PEEaAR R
M, LABIBRZS A AREERE. MBRZSERSEIFI@ET. DR
F. BFR). FF. RESHEHCHARSAHm.

169

30059010

w8, L. P (B8
RrEHIETERRME
7. S FRIEEER)

SR,

13




FE | Aiti2004E501S5) EYBIR EFEitiRg
170 30059090 EERER R |[BSXrL.
R (RIS REESE
MBS, JME. FRIE
SER)
171 32021000 BARER ERAMIRE M SRR 2R RIS,
172 32029000 TR BRI E | RAYIRS SRR 2R RIS,
ERSBERAER TR
Bt
173 32041200 BRIEARHRCEERERE |BRAYRSH SRR 2R RHIE,
BB R AEARSH
HRRERBEENEE
SRR R AR R
RAHHRFREEREE
EEN)
174 32042000 FFEDUSERINENS |MRAYRSHZERENZ RIS,
RFER(NEREEEE
EX)
175 32061900 “EWENERNER R | RAMRSF RN RIS,
HIS, FRItTEk<
80%
176 33074100 FE R EMETIRER (NS, EEEET A REE,
ESHIR
177 34012000 EfFARRIIES ARSI SRR 2R RIS,
178 34021100 PEEFRENKREELEN |RRAYERSF R RAENE,
179 34021200 PHEFREEEEILS |BRAYESHF R RS RAHIE.
180 34021300 IEBFREHEEEL |BRAMRS SRR ZRRHIE,
181 34022090 TEAERMEMAER |BRAYRSZ R Z RIS,
(BRESESMRIM
182 34029000 IETEQRREMEETS | BRAYMRSUZ R 2R RHIE,
R PRRRIREER
183 34031100 TR, &, ER|ARAMRS S RRE N Z RIS,
iA=Ll p b =g LS L 0G|
} (SEEHRNIST Y
IRESHE EIRE BT <
70%)
184 34039100 FATFHER. &, EREE | MRAMRS S RRE N Z RIS,
fHb LR R R SIR (R
SEOHSINEET IR
EXESHER)
185 34052000 RAAREIRE LIRS [ARAMRS S RRE N F RIS,
e
186 34059000 WERSBAER | BRAWERSHZ RN Z RIS,
187 35029000 HEttAEARAEAHR |NKRESNAMEREOHE. TERETRRES. L
AT RilE.
188 35051000 WIS LB R MWiEmSE, FESNETRRM. SHR / RET.

14




FE | Aitt2004EBMS5) EYBIR EFEitiRg

189 35061000 EFERSAESFINFR, | HRAYRS SRR 2R RS,
TEALEBIHSES kg

190 35069110 DASRBLISRARNA0R |[IWEEZEH SIS, TESIE TR / RS,
=yl FEAEIER / (KA,

191 35069120 LARERIIE RS |MSER S, TEE TR aisithe / B St,
KA FEAEYIER / (KA,

192 35069190 IAEMBIRAR TR BRI R | NS R i, T TR aistithe / BRI,
RS> kAR FEAEYIER / (KA,

193 36061000 EHTISRRIRT, |MCEROTEENE, TEEE TR AER s
TSR, EEERR|fr-E ST,
BIZSFA< 300cm3

194 37061090 EERLEARERTRE, INRSHE, TENETFASYRGE, HEEWitE
BEE> 35mm, FiCEAE | S5 IEO.
BERESNERE, 85T
R

195 37069090 EEE R, |NRSHIE, TESETRARE RN, HEZMithE
BREE < 35mm, R A &8 MtEsO.
BRESERE, 8FE
FARRAM

196 37079010 R RARR PR | MERS Sl T TS TR s R A,
KSR FRRAR (BB [FEN ST,
BT EA R AN
FAt)

197 37079020 SEWBSSIFIEES, (MEEROENE. TEHE TR hEREIR AR,
FAREAR (EROENT | FEUETN.
EaEET] T AMERN)

198 37079090 EBSFEEIRIEE | RO s, T EEhE TR AER e R Ak,
HFRRAR (ERE%ER FEE TN,
TEELERAAIERN)

199 38011000 NERE MRS, EETRHERASPRITI S

K,

200 38081019 HitBEaER B R RS S ER R R R,

201 38081090 IETEAERBF ARSI 2R RIS,

202 38084000 N=E=2il R RTA S B R R R,

203 38099200 EETIVEMFLERS |RRARSZERE M Z RIS,
FEIER, SHnEE e
s E BRI R E =R
i1

204 38099300 HIE T FEOREFRT] | RAYMRS SRR R RS,
BEIEF, SoRHNEEEF
e = )N A=CeTaderri)
I

205 38101000 SEFERAR, SBR |BRAWERSHZ RN Z RIS,

Hetr IR TR

il

15




FE | Aiti2004E501S5) BYMER [EFEthhT
206 38119000 FUER. DO, FEEE R AR ARSI H R R RIS,
. BERERIESIRIOR, A
FH Y SRR
FRS O EL A
207 38123010 BERHIRHER HRAY RN Z MR E RIS,
208 38123090 EIgER. BRI RE R R ARSI F R E U R RIS,
EfthiarER
209 38231900 B TV FASRBEAERFE (MRIRGATHEIE, FEEE TR IR
YR FR S HIBR I
210 38244000 K. IR R R+ PR IN| R AMIRE M SRR 2 R RIS,
il
211 39021000 MEFARBEE R HENTIRLE,
212 39033000 MERARBTIGERE- T 4 [FHEXTIRE,
IR
213 39039000 MEFRNEMRZIBR |[FRSKiRE.
=)
214 39042100 MEFAARKRBUNREZ, [HREWTHRAE.
1%
215 39069000 B RIARERIGERR (B SR
=1
216 39073000 MEFARBTRE IS =B
217 39074000 MBFARBOEERERTS HENTIRE,
218 39081010 MBRAREEIRT A SR,
219 39081090 ERIARERE |[RENERE.
220 39095000 VEFARNEEEPEREE (HRENTIRE.
221 39100000 MEFARNB SR e MR,
222 39172300 SZERAMENEE  |(ONSRRTERENE, TEHRETRAEE; R0 N2
B/ KRB RS, TESE TR ARSI,
223 39173100 BRBIRE (OMBEEREBRISIE, FEEHETROEE; ;) ME
B/ KRB RS, TESE TR RESRIE,
224 39189010 E b BRSO (DIWREREREBRIHE, TEERE TR0, ;) ME
B}/ KRR ER R, TESE TR RESRIE,
225 39189090 EfIBRIEIROIAIR |(OWSEREBRIENE, FEEET RS, 0) B
B/ KRB R, TESE TR RS,
226 39201010 ZIFRAEIRIRE  |(OMSIRE BRSNS, TEERET /AR, HMER
/ RIRER IR ENE, ST A Es R DEl.
227 39201090 EABEERRZER. B |(1) WGBS, TEHRE TR AEE; ;) W2
B, SERmE B/ RORIE BRI, TESE TR RERR I,
228 39202010 FIERSYHEEHIRE  |(OMNSRTERHIE, TESNETR S, SMNER
/ BIREEBRL NS, ST A Es R DEl.
229 39202090 EABERRAER. B |(1) WGBS, TEHRETRAEE; ;) W2
BB, SRR B}/ KRB R, TESE TR RERRIE,
230 39203000 IBEREER IR, B 8L (1) WIREREBRIENE, TEHNE TR AEE; Q) ME

SER

B/ R B S, EEHNIE T AESRIE,

16




FS | Aith2004LEH NS5 -ty =Tk
231 39206200 BNAZHRSTEER. (1) WEIREZERSIE. FERIETFARE; 502 N2
A, B ERRE Bl / Ripa R R FhE, FTERE TR AERRITEL
232 39207300 CERAHERTIR. . BE. |() WREREERITEIE, TEFNETFORE; 50 NWE
BRmEE B/ RRE B s, FEHET FAES RIS,
233 39211310 EARRUEHAEERS () NEIREERGIE. TEHETFHRE; 50 N2
B B/ R s, FEHET FAER RIS,
234 39211390 ERREER. B, . B|() MREREERIEIS, FEERETREE; 5(2) M2
PNAE S B/ R s, FEHET FAER RS,
235 39219020 BREBIBTERNR ZIHER. (1) NEIREZERSIE, FTERIETFARE; 502 N2
A Bl / Ripa R R FhE, FEFE TR AERIRITEL
236 39219030 RETIHEAEARSHM (1) MEREREERTISE, FEFNETRAEE; 5(02) M
BAEESNR. R, Bit|#/ AiRla R SIS, FESETRAESIRITIE,
237 39219090 FOBERIR, F. B, B|(1) MBS, FEFNETRAEE; 5(02) M2
PNAE S B/ R s, FEHET FAES RIS,
238 39232100 ZIRREMHINRE (ODNEBERBRHIE, TEHETRFAEE; 5 QME
R/ RO BRI i, EEHIE T mAES R DE.
239 39233000 BRFNR, BRECRE () WEREEREIE. TEFETFIEE; sQME
R/ RO BRI b, EEHIE T mAES R E.
240 39235000 BRIFIRT. EFREMR|() MEIRSRERHIE, FEFNETFRARE; 50 ME
Bl / Ripa R R FhE, FEFE TR AERRITEL
241 39259000 HibRIIBHEARER (1) MRS ERHIE, FEFNETRAEE; 50 M2
&R Bl / Ripa R R g, TEFE TR AERRITEL
242 39262000 BRIFIRIRRAENTE  |MEBRRREEER A HE. FEFET R ARERIEL
WFNET PP REER / 5 L, WZESE R/, E3HTRR
HEEBHT,
243 40021110 BE T R BEXEINE.
244 40021190 THRIGREA BEKEINE.
245 40021911 VIRFARAKEHANIH (FSHERE.
TRIGHR
246 40021912 VERFARNFTH T EGRR  |(FSHEINE.
247 40021913 ERARPEE T RGBS BES R,
248 40021914 MRFARNFTHRIE TR (RSN,
=
249 40021919 MERAROEM TR |FSBES R,
RBET RIS
250 40021990 TRERREETRER |FRES3ESRE,
N
251 40030000 MERRTR. F. SRE|(O)EEBKRENES S BB IR Fr-ErUET MR

EBER

ERIRIEYIR, SRR EEGEE AR EL
SIERMAFEERRNFIR, BQEEBINIHEIRES
FEERYRETRMFHEIKRIERE, SRR FEEE
il g N VS ey TR sl S S R

17




FS | Aith2004LEH NS5 -ty =Tk
252 40040000 BREERERRINEE  |(OESBRENESSEESREF =N ET MR
RIRTHERER. B |ERNEIENR, SRS RSB B ARARIE
SIERMRABERM KSR, HQOAEEFBINIHEIRES
FEAERUET R R R, KRS MR
TR BB B S R TO A E AR R % 2
253 40121200 MIMABERFSNNE |EESBRENES S EZESIN TSI =N UET
FREBERECHE EMEEREIRYIGR, KEH. (SR, WEER. Hit
ETRFHIE.
254 40121300 AR=sEsFEnFEoRA EEBENESSEERIN THE IR ErNET
EMEIEMERIBYIGR, SE. S, WAER. it
ETRFHIE.
255 40122010 RERIBNFESIBRECHE |[EEBKENES S EZESIN TSI~ UET
FMR EM R B ER.
256 40122090 HibBRIANFESBEREE |EEBKENES S BN TSR~ UET
fa FMR EM R B ER.
257 40169100 PSRRI AR |(OMSIREEBRIEIE, TEHIS TR AEE; i MER
2! / RIRlER R A, FESISETFAEHRIIE,
258 40169310 FACIRECHINEE. (UBERER| (DGRBS, TEHNISTRAEEE; SQ)MER
F. fEREMZSE |/ RSB AEE. TEHETFAERRTIEL.
259 40169390 FOSERHIEMARA . B((OMNRREERHIE, TEHIETREE; JQMER
B, REfMhZ / RIRIER R s, FESIETFAEHRIIE,
260 41120000 EFEH—LNINANTEE |(ONEEBE=MINERTIE. FEFETFAEK
BFEHLEFRE R, HQOMNAOERFE, FEFETFAREHER
BER. BHIRET. RTIFESKREIE, WEIFEIR
LB BT,
261 41131000 BEH—SIIHNATE [((ONEEBBENMINERTISE. TEFETFAER
W MUFRE iR, QMNHOEFLFIE, FTEFETFAREHE
EER BHIRET. METIFESREE, WEEIR
AT EBHT.
262 41132000 EFEH—PNINANTE |(ONEEBE=MINERTIE. FEFETFAEK
HERE R, HQOMNAOERFE, FEFETFAREHR
BER. BHIRET. RTIFESKREIE, WEIFEIR
LT BT,
263 42022100 RE BERE FRIENEE. BERERZRHE. TEHETFANERE
ERNFIEE 4,
264 42031000 RESBEREHINKE (NEERBEREE. TEHET RIS ERFLE.
FE TR RN, W ENIMREESBHT.
265 42032100 RESBEREHEMHE | NEERBERERE. TEHIET RIS ERFLE.
HBFE
266 42032910 RESBEREHINGR |NEERBEREE, TEHE TR ISR ERFLE.
FE
267 42032990 RESBEREHNEM (NEERBERENIE TEHETFARERERFE,
FE
268 42033000 RENBEREHNES | NEEEBEREIE, FTEHETF AR ERFLE.,
RFdEs




FS | Ait2004£EHMS5) SRR [EFEthiTE
269 42034000 RESBEREHNEM NEERBERESE. TEFETFAREEERFE,
BT WERE TR R B30, N eSS T.
270 42050000 RESBEERENEME NEENBERETE, FEHETFAREEERFLE,
) MERE TR R B0, N ENNES ST,
271 43011000 BKAEKBR, FCERE|(ONES BB ERSIE. TEHETRAER
sk, BT s WONEOERSIE. TESETRASEHR
BT, FHRIET /EE.
272 43013000 PIEE RIS EFAEK (O NESBBEMNINERSE. TEEETRAEE
SER, FEREEHL. B|RER HQMNHOERSE. FEHETHFHEEER
7)1 TR, FHRIET / EE.
273 43016000 BRI, MERET ((ODNESEBBZNSNERHIE. FEFETFAER
k. BT EBiE RONHEOERSIE. FTESETRFEE8HR
BT, FHIRIET / EE.
274 43017000 BRI, MeRES|((ONESEBBZNNERHIE. FEFETFAER
k. BN EBiE RONHEOERSIE. FTESETFEE8HR
BT, EHRIET / EE.
275 43018010 BORYE R, FERET |((ONEEBBENEMNERSE. FEHETFNIER
k. BT EE BQMNHOERSE. FTESETFEEHR
BT, EHRIET / EE.
276 43018090 BOKIUEMA TR, FOR|(ONES BB ERSIE. TEHETRAER
&L, BN s WONEOERIE. TESETRAEEHR
BT, FHIRIET /EE.
277 43019010 ERIRE (ONEBBEZNTINER SIS, TEHETRFIER
EiE WONEOERSIE. TESETRAESEHR
TR, FHRIET /EE.
278 43019090 EAMTRERNEMK |((ONESBBZNSMINEREIE. FEHETRFIER
gL BN EiE WONEOERSIE. TESETRAESEHR
TR, FHRIET / EE.
279 43021100 DEREHNEIOKER |((ONEEBBENINERSIE. TEHETRAER
EBiE RONHEOERSIE. FTESETRFEE8HR
BT, FHIRIET / EIE.
280 43021300 EERETISFRES |((ONEEBE=INERTE. FEFHETFAER
EXR, FOREEHL. B|RER RQMNHOERHE. FEHETFNEE8E
1) BT, EHRIET / EE.
281 43021910 EEREHNEEER (B|(ONESBBENINER IS, TEHETRARE
B2, B, ZKHREME) | KR, QMHOEREE. FEHETHFAREEE
BT, EHRIET / EE.
282 43021920 CDEREHINEKRRRE  |(OINEE BB SEEIINIE RS - EREE TR
FERE | SRR R - S T RREER
BOE - BARRT EIE
283 43021990 EEREHINEMEKE |(OMEB BB ST RS - EEHIE TRAZERN
54 B QMR RS - EEEE TSGR
BB - BA R EE
284 43022000 BEREEsIRok. B, ME|(ONEEBEENEINERSIE. TESETRIER

Hitwth, F

ER=E.

iR BQMHOEKRHE, FEHETFAREER
B, BHIRIET / 8.

19




52 | Paith20044E 8NS5 BRI [FEretthimt
285 43023010 EECEHNREERR |((WNEEEBZNTMINTEREIE. TEHETRAER
=k R, BRMHEOERHE, FERIETFAEEER
TR BEHIRET /EE.
286 43023090 CEEEFNEMERE (ODNEESBEB=NEINEREE. FTEFETFAIER
ERR. R R, BONEOERFIE, FEFIETRFAEEER
g, BFHINIET / EIE.
287 43031010 FERRIR MR RERE R ER A s, FE4IET FERER
REBHHE IR R ZEAE T 4 FATER,
288 43031020 ERRENH MERERRERE BB A, FEHIET FSRER
REBHE IR R S 4 FATER,
289 43039000 ERFIEMR NEESIREMIER SIS, TBHIE TR AREI R EE,
290 43040010 NEERE MNEEHINEIER IS, TEHE T RN EE.,
291 43040020 NEERHIR NI ERR SIS, TEHETFARERELE,
292 51061000 IHMHEERBERAEFEL | NFHEsEEREE, FTERETF 5L,
=%
293 51062000 IMUTERERRSFETE |NFEELEEREIE, FEHIET R,
)57
294 51121100 EE< 2009/ FKERE |BYEiE. TERETFASREE,; &
EHh IO A EEIERNAT, FEFETFRAZEE,;
(b)yEREZZ N, F(o) s e @EEEDY);
(QUU™MHI— TR FIeEE, g, &f. RIE. k£
S¢. EBYERMIR. R ERE. REDKASEBEESL,
295 52051300 IFEERRASTARELy | NFESERRENS, FERNSTFR5Z,
296 52051400 IFEEEMREZARE | NFEsEEREE, FTERETF 5L,
“h
297 52052100 IFEERMESAREL | NFESERRENS, FTERST 5L,
298 52052300 IFEERMASARELY | NFfEsEEREIE, FERETF 5L,
299 52052400 ETERBMIRASARE (NFESRLFRRE, TEHMETF 5L,
“h
300 52052600 ESERMBUFMSIAE (NS F RS, TEHEME T F 5L,
==F))
301 52052700 IFEERMISEZARE | NFEsEEREE, FERETF 5L,
“h
302 52052800 IFEERMBEZARE | NFEsEEREE, FERETF 5L,
“h
303 52053100 IFEEEMESARZER | NFHEasEEREE, FTERETF 5L,
“h
304 52053300 IEZERRAT ARSI | NFEE I E RIS, FEHIET R,
“h
305 52053400 ESERRRAS RS (NFESRCFRREE, TEHETF 5L,
pgeb
306 52054100 EERTHET AR SR (NFESFRRGE, TEHIE T F 5L,

£

20




FS | Piti2004£E5NS 51 BYENR Rt

307 52054300 FERMEARSE (NFESZERFIE. FERETFASL.
b

308 52054400 FERMRASTANRS (NFLESZERFIE. FERETFASL.
[ited

309 52054600 IFSEBMBIHASZ AR | NFESHZRASIE. TERETR 5L,
ZRRYD

310 52054700 ESEBRSE RS |(NFESHZRESIE. TERETR %L,
[ited

311 52054800 FFEBEMBEZARS | NFERNERREE. TEHETR 5L,
e

312 52061100 EFERMESTRORE (NFLESZERFIE. FERETFASL.
b

313 52061200 EFERRFIRORE (NFLERHZERFIE. FEFETFASL.
)

314 52061300 IESERRETRABE |NFESHZRESIE. TERETR 5L,
)

315 52061400 IESEERBRETRINE | NFESHZRESIE, TERETF 5L,
gagh

316 52061500 IESEETSESTRIE | NFESHZRESIE. TERETR 5L,
gayh

317 52062100 FEBEMETRSRR | (NFERNFRREE. TEHIETFR 5L,
b

318 52062200 EFERBRPIRAGRE |MFHESRERRE. FEFSETR %L,
b

319 52062300 FERMETRHRE (NFLESZERFIE. FERETFASL.
)

320 52062400 ESEBRRETRINE |NFESUZRESIE. TERETR 5L,
gagh

321 52062500 IESEBRSHSTRIE |NFESHZRESIE. TERETR 5L,
gagh

322 52063100 ESEETERAES | NFESHZRESIE. TERETR 5L,
el

323 52063200 FEERFIRSIRS |(NFERUFFERFNE. TEHIETFR 5L,
e

324 52063300 FERRETRHRS (NFLESHZERFIE. FERETFASL.
e

325 52063400 EFERRRESTRESIR (NFLESRZERFIE. FEFETFASL.
2Ry

326 52063500 ESEETSRRAES |NFESHNZRESIE. TERETR 5L,
[ited

327 52064100 ESEBIERAES | NFESHZRESIE. TERETR 5L,
[ited

328 52064200 EFERBRPIREIRS |MNFHESRERRE. FEFETR RS,

il

21




FS

Paith2004EHN S5

BYER

[RF=itbimtE

329

52064300

IFFERMASTRAIRS

B

MFESHZRIEIE., EERIETFA%LD,

330

52064400

IFEERBRRASTRIR

ZRL

NFESHZRIEIE., EERIETFA%LD,

331

52064500

IFTERMIFRRAIRS

el

NFHERCFRHIE, TERIETFNGLD,

332

52081100

NEARREHRFL

FRLEHIE. TEFNETFAHREER; &
BB OIS EIERIAD., EEFNETFRAFE,
(b)FEEEELAE; F(oENEEEREEEAETR), M
(DAMHEI—FTF: WIEEE. migs. &ifm. RIE. £
Y6, BERNER, R ER EEDKAFRRIEL,

333

52081200

ERRAR R

H2bEhliE. TEFNETRASRNEHR, SO
AFNERIATE. FEHIETFA(@)ES,; f(b)ZEER
L25E0ME,; F(QENTEERE(EIENEIER),; M(d)LITME
fA—FIF: ISR, F4E. &M, RIE. X BX
QI8 R ERDL FEEDKAERREESL

334

52081300

NEEREEMR=. &R

A

&G, EEFNETFAPRNEHR, SEEEHO
AFNERIAE., FEHIETFA(@)ER,; f(b)ZEER
L25E0ME,; F(QENTEERE (EFENEIER),; M()LITME
fa—F IR NAEEEIE. 4. &lf. RIE. 6. B
QI8 R ERDL FEEDKAEREESL

335

52091100

EHERERFRM

HZEtiE, TEFNETRASRNEHR, im0
AHFNERIATE., FEHIETFA(@)ER,; f(b)ZEER
2256008 FO(C)EDTEERE(BIEEAER),; F(dUATE
fa—FIR: NAEEEIE. 4. &lf. RIE. 6. B
QI8 R ERDL FEEDKAEREESL

336

52091900

FEHERREERIR

|

HZEtiE, TEFNETRASRNEHR, im0
AFNERIATE. FEHIETFA(@)ER,; f(b)ZEER
2256008 FN(C)EDTEERE(BIEEAER),; F(dUATE
fa—F IR NAEEEIE. 48, &lf. RIE. 6. B
QI8 R ERDL FEEDKAEREESL

337

52101100

SUFRSABEERT

St

ML HIE, TEHETFAGREEHR; SEERHOR
MHIENIAG., EEFETFA(AE, fMb)EAE
2236008 F(OENTEEERB(BEEEERY; Md)LITME
A—MTIr: NIEEE. W4s. &, RIE. LY. B
SRR, R ERD, FERAFREELL.

338

52101200

SHERHRFEARER=

I e R AL

MYSHIE. TEHIETFAHREEHR; SERHO
MHIENIAG., EEFETFA(AE, fMb)EAE
2236008 FO(OENTEEERB(EEEEERY; Md)LTME
A—MIr: WIEEEE. ide. &, RIE. 6. B
SRR, R ERD, FELRAFREES.

339

52103200

SHARGRENER=

I e R AL

MYS%HIE. TEHIETFAHREEHR; SR
MHIENIAG., EEFETFA(AE, fMb)EAE
2e5ehE ;) F(OENTEEERE(BEERERRY, M(dUATE
A—MIr: WIEEEE. ide. &, RIE. 6. B
SRR, R ERD, FELRAFREESL.

22




FS

Paith2004EHN S5

BYER

[RF=itbimtE

340

52104200

Iﬁ'f‘kﬁ%l tbéfj@—/ \EIJEZF'E /X
s Ut s R A ]

RZEtiE, TEFNETRASRNEHR, im0
AFNERIATE. FEHIETFA(@)ER,; f(b)ZEER
2256008 FN(C)EDTEERE(BIEEAER),; F(dUATE
fa—FIR: NAEEEIE. 48, &lf. RIE. 6. B
QI8 R ERBL FEEDKAEREESL

341

52111100

SHFRGFBIERT
e

RIS, TEHETFAHREEHR. SEERHO
RitbFhERIIAMD., EEFETFA@FE, fb)REESL
FERME; (o ENEEERE(BEAETR); M(dLAT™E
—MTIf: NIEEEE. s, Blfe. RIE. 6. BBkt
B, RERY, FERAFREEN.

342

52111200

SHERARERER=
RPN SR

MYSHIE. TEHIETFAHREEHR; sERHO
MHIENIRG. EEFETFA(AE, Mb)EAE
223608 F(OENTEEERB(BEYEEERY; Md)LIT™ME
A—MIr: MIEEE. 4s. . RIB. Y. B
SRR, R ERD, FELRAFREELL.

343

52111900

SHFROREAERR
fihstn

MYSHIE. TEHIETFAHREEHR; SR
RHIENIRG., EEFETFA(AE, Mb)EAE
2236008 FO(OENTEEERB(BIEEEERY; Md)LT™ME
A—MIr: MIEEE. 4s. . RIB. Y. B
SRR, R ERD, FELKAFREES.

344

52113100

SHFRSIERERT
St

MYSHIE. TEHIETFAHREEHR; SR
NHIENIRG., EEFETFA(AE, Mb)EAE
L2308 M(OENTEEERE(EEERER); FMdEITHME
A—MIr: WIEEE. Tide. &, RIB. 6. B
SRR, R ERD, FELRAFREES.

345

52113200

SHFRSRENER=
e AL

H2bEhliE. TEFNETRASRNEHR, SO
AFNERIATE. FEHIETFA(@)ER,; f(b)ZEER
L25E0ME,; F(QENTEERE(EIENEIER),; M(d)LITME
fA—FIF: ISR, T4, &M, RIE. X6 BX%
QI8 R ERDL FEEDKAERREESL

346

52113900

SHARORENERR
fibABn

mZEtiE, TEFNETRFASRNEHR, SEEEHEO
AFNERIATE. FEHIETFA(@)ER,; f(b)ZEER
L25E0ME,; F(QENTEERE (EFEXEIER),; M(d)LITME
fa—F IR ISR, 48, &lf. RIE. 6. B
QI8 R ERDL FEEDKAEREESL

347

52114200

SHARLBARERE
PR

MG, EEFNETFAPRNEHR, SEEEHO
AFNERIATE. FEHIETFA(@)ER,; f(b)ZEER
L25E0ME,; F(QENTEERE(EFEEIER), Fd)LUITE
fa—F IR NAEEEIE. 48, &lf. RIE. 6. B
QI8 R ERDL FEEDKAEREESL

348

52121100

FERERORER
il

RZEtiE, TEFNETRFASRNEHR, im0
AFNERIATE. FEHIETFA(@)ER,; f(b)ZEER
2256008 FO(C)EDTEERE(BIEEAER), F(dUATE
fa—FIR: ISR, 4. &lf. RIE. 6. B
W38, R ERDL EEDKAERREESL

23




FS | Aith2004&HNS 5] BYaEiR [FFEittR e

349 52121200 ERNEMESREEES |RO%HE. FEHETF SN, SEBHOe
AFNENIAR. FEFETRFA@)EAS,; fM(b)ZER
223eNE; F(OENEEERE(BENEER); F(d)LATME
fA—F IR NAEEREE. F4E. &fn. RIE. ¢, =8
Q. R ERD [EEIKAERHAE.

350 52121300 SREMNEMBHREERD |HLEFE. FEFETR SRR, SO
AFNENIAR. FEFNETFA@)EE; M(b)ZERS
223eQNE; F(OENEERE(BENEER); F(d)LATME
fA—F IR NAEEREE. F4E. &fn. RIE. ¢, =8
QER. R ERDL FEEDKAEREESL

351 52122100 FEONEMBHERE |HLETHIE. FEHETFAHHRER; SEBEHO

s} AFNENIAFR. FEFNETFA@)EAS; M(b)ZERS
223eNE; F(OENEERE(BENEER),; F(d)LATME
fA—Fh IR NAEEEIE. F4a. &fn. RIE. L6, =%
Q. R ERDL EEDKAEREESL

352 52122200 ZENHEMBESERES |HL%TIE. FEFIETF SNSRI, SRR O
AFNENIAFR. FEFNETRFA@)EE,; M(b)ZERS
223eNE; F(OENEEERE(BENEER); F(d)LATME
fA—Fh IR NAEEEIE. Fu4a. &lfn. RIE. L6, =%
QER. R ERDL EEDKAEREESL

353 52122300 FENHMBEHERER |HLETHIE. FEHIETFAHNSRIR; SEBEHO
AFNENIAFR. FEFNETRFA@)EE,; M(b)ZERS
L2500, FN(QEDTERERE(BEERER),; F(dUATE
fA—Fh IR NAEEEIE. Fu4a. &fn. RIE. L6, =%
Q. R ERDL EEDKAEREESL

354 53061000 TVRRERLD MR Z RIS, FEHIETFRSL,

355 53062000 SRR ek itk NFESHFFEREIE, EEHETR 5L,

356 54023111 IFTEFEREZ-6EIN0 (St O A EIENRER RO S, FEEETR

piiiElyn 2 NFEESHTRF.

357 54023112 IETEREREIZ 6645500 Bt O e A EN R BRIk L AL, FTEHIETR

ity a2 NAESEHTRF.

358 54023113 IETEREERERS SO AR bEiErNRERKe 2%, TEHETR

s E Ly 2 NAESEHTRF.

359 54023119 SEHMMACKENZ | SHEOSAMHIENRBRKY LS., TEFETF
NAHEEHTR,

360 54023190 SEHMACKTRL [SHHOSAMFHIENRBRKYALDE., TEFETF

% NAHEEHTR.

361 54023211 IFTEFEREZ-6IN0 (St O A EENRER KO S, FEEETR

iELL: a2 NFEESHTRF.

362 54023212 FSERRENRL-6645% IR [ B O s A SN RERRIK L bk, TBENETR

iELL:y a2 NAESESHTRF.

363 54023213 IETEREERERS SO A bEiErNRERKe 2%, TEHETR

HIRUHEER D22 NAESEHTRF.

364 54023219 ETEHMER RN SO A bEENERERR KL L%, TEHIETR

NAHEEHTR,

24




FS | Piti2004£E5NS 51 BYENR Rt
365 54023290 ETEEHMERRTL |SiF Ot ENRERRIKL %, TBEMETR
% NAUESHTR.
366 54024920 FSERRLFRRY (NFELHAFIE, TEFETFAER. 8. |S%3
B bimRELs.
367 54041000 HE> 6704, BAEARY WAL RHthE, FEFNSTFAER. 8. SF3
< TmmPIERETSERE |, BERES.
368 55019000 HithEpsricissesr | WRKR. BRESEEAERHIE, TEHIETREE;
57
MEBRL / Rkl BRI R EECA4ERIENE. TBHIET
B RESIRE,
369 55052000 NIEFHERR (WVEEBRENEEBEEEEPF~EIUETRR
EHEIE&R; 5
QEEBIN LRSS E =AY UE TR R R
s S8
370 55091100 ESEARRGTRL |NFESUZRESIE. TERETF 5L,
371 55091200 FEARRBASRY (NFESNFRERFE. TEHIETFR 5L,
%
372 55092100 EFEAREET R | NFHESRERRNE. FEFETR RS,
373 55092200 FEARGASRY NFERNFRERFE. TEHETFR 5L,
%
374 55093100 FFEARTFRBETR |MNFHERZRRE. FEFETR RS,
b
375 55094100 EFEMGEMEMAHERE |MNFHERZRRE. FEFETR %L,
greayh
376 55094200 ESEMEMERTHERT |NFESUZRESIE. TERETF 5L,
A%
377 55095100 ESESNEFEEAE |NFESUZRRSIE. TERETR 5L,
PRERRRLTL)
378 55095200 SESERGRERLT NFESIHZREESIE. TERETFAHL.
53
379 55095300 EFESHRARESET |MNFHESRZRRIE. FEFETR RS,
ok
380 55095900 FERMRESREET NFLERWZERFIE. FEFETFISL.
ok
381 55096100 EFESERSBLBLT |MNFHESRNZRRIFIE. FEFETRRSL.
uhek
382 55096200 SESHEDRLRELA NFESHNZRESIE. TERETRASHL.
uhek
383 55096900 SESHMBAHBLE |NFESHZRESIE. TERETR %L,
Febik
384 55099100 ESESERGHMEN |NFESHZRESIE. TERETR 5L,
FHERTL
385 55099200 EFESHRBOHMER |MFHESRERRIE. FEFETR %L,
FHERTL

25




FS | Aith2004LEH NS5 -ty =Tk
386 55099900 ETESHMMBAEMLT |NFHESHZEREE. FEHETFA%HL.
YT
387 55101100 FFELANEALERAR (NFEFHZFEREE, TEFETF 5L,
)
388 55101200 FFEBNEALERALZ (NFESFHFFREREIE, EEFNETF 5L,
57
389 55102000 FZESEROANEAFE NFEFUFFRREIE, EEFNETF 5L,
ySEAR g5
390 55103000 FTESHBEOANEAFE NFEFHZFEREIE, TEFETF 5L,
ySEARAE5
391 55109000 FESHMBHAET (NFESFHZFEREIE. TEFETF 5L,
YA
392 55131110 ERBHRZANERR |BY&HE. FTEFETF ISR, SEBHOE
[ERAei AHHENIRTE. FBHETFAZE,; FbEEL
FERME; T ENERREEEREER); F(HALTHT
—F TR WIERE. Fgs. B, RIE. . Byt
B, HERY. FEIKAZERHRES.
393 55131120 SR EANREER |m%sht. TEHETF MRS, B0
DZAgi] ARSI, FEHETFREEE, Mb)EEE
22FeQNE; F(OENEEERE(BIENXEER); M(d)LATE
A— IR WIS, Wgs. &6, RIE. DY, B¥%
RME. RERL, EEDKAERRESL.
394 55131210 StERAREANRRE |mO%HhE. FEHETFANRSHR,; SEEHO
BERISn AHENENIAS, FEFNETF (A, flb)EEsL
FERIE; R0 ENEERE(EENEER); F(d)IATED
—F IR WISEEER, TAgs. &fh. RIFE. byt =Bkt
B, RERL EEIKAFRIES.
395 55131220 ERRBHEONERREE |BY%HE. FTEFIETFAHREEE,; SEEHO
Rt AFNENIAFR. FEFNETFA@)EAS; M(b)ZER
23R ; F(QENEHRREEIEEESR); M(d)LATE
fA—Fh IR NAEEEIE. Fu4a. &lfn. RIE. L6, =%
RME. R ERL EEDKAERRESL.
396 55132200 ERRBAIENERRE |BY%HE. TEFETFAHREEE,; SEEHO
Netn KHbHERIRG. EBHETFHE)EE, fb)EA
23R ; F(QENERREEEEER); M(d)LATE
fA—Fh IR NAEEEIE. 4. &fn. RIE. L6, =%
RME. RERL, EEDKAERRESL.
397 55133300 ERRBHEEANEMER |BY&HE. FTEFETFAHREEE,; SEEHO
Rfetn AFNENIAR. FEFETRFA@)EAS,; fM(b)ZER

22ERME; FN(QENEERE(EIE L EER); FI(d)LATE
I—MTRF: MNISEIE,. Fds. &lf. RIE. byt =#8%
QB R R EREIKAERIELL,

26




FS | Aith2004LEH NS5 BYEWR =Tk
398 55141210 SERAREANERRE |MY%HE. TBHETRASRSER; SBEHO
BERlesAp AFNENIA. FEFHETFN@ERE,; fb)EgsLL
FERME; F(o ENEEREEENEER); FMHATEHT
—MIF: WIS, W4, S, RIE. b, Bkt
B, HERY. FEIKAERHRES.
399 55141220 ERBHEONERRE |BY%HE. TEFETF ISR, SEEHO
Rt AFNENIAR. FEFNETFA@)EE; M(b)ZERS
223eQNE; F(OENEERE(BENEER); F(d)LATME
A—MIR: WIS, Wgs. &6, RIE. DYt B¥%
QNI R ERD REIRAEREELL.
400 55142200 ERBHIENERRE |BY%HE. TEFIETF ISR, SEEHO
Rt AFNENIAFR. FEFNETFA@)EAS; M(b)ZERS
223eNE; F(OENEERE(BENEER),; F(d)LATME
fA—Fh IR NAEEEIE. F4a. &fn. RIE. L6, =%
QIR RERLG REIKAEREELL.
401 56039210 259 < BFHK< 700 ERE (B ESMTIRE,
TR
402 56039290 259 < B¥Ks 7T0gEA;T (B SHEEINE.
LAY
403 56039310 70g < §FK< 150038i% (RS MTint,
HitbTheR
404 56039390 70g < §FK< 150909 RS TR,
TSR
405 56039410 TP > 15095 2R H b |RiSHTINE.
FoLFEHD
406 56039490 Bk > 1509 ETCLh |FiSBEsR A,
g
407 56089000 HAtAFESIRAREMEE |RY%HE. TESETF AR,
BB
408 61011000 EFIHASARBER KK, (FEIRFESE
BAXIAE MEESEER NS, FESNE T FEEREF4E, HIRRAR.

NENE TR RIEER / SMET R, WiZEEN / Sk
EIRIMEERHIT.

PR R 2R

(1) \DHE. EEFETFIBDERASNAE R
a1

(2) NBEFAHREZ RIS, EEHNETFABRAZETHRE
FiERE, wIpaR. MEETRSRIHET R, NHkET
I ME BT,

27




FS

Paith2004EHN S5

BYER

[RF=itbimtE

409

61012000

HREIEHRSEERB ALK,
BAXAE

SRS

NEEEEERHEIE. EEFET ARG, HRmK.
INENE TR RIEER / SMET R, W&EER / 8k
BT EEBHT.

93 2 S

(1) \&EE, FEFETFBLERERRAETERE
1

) MR RflE. FEHE TR IEMIATHRE
FiEsE, SRR, MHETRERIMETR, NHkET
FIMRER BT,

410

61013000

WA HIEHRE RSB A
K. BRARE

IR

WERERBA SIS, TS TRGHR e, B,
IHE TR AR, / SREMET RS, MERER: / ik
5 T IR BT,

BT R 3

(1) NDHNE, FEHNETFABLERE RIS
1

(2) MNEFFEHRZ RIS, FEHIETFABRIARE
FiEsE, HIRRR. MEETRSREMETR, NHkET
FIMRER BT,

411

61019000

HAthZRFA B RE S
RBINAK. BIXKZF

IR

WERERBASIE, EEHNETRGER e, B,
IS TR AR, / SREMET RS, MERER: / ik
5 T IR BT,

D5 2 S

(1) NDHNE, FEHNET B ERR PR ERE
13

(2) MNEFFEHRZ RS, FEHIETFABRIARE
FiEsE, HIRRR. MEETRSRBMET R, NHkET
FIMRER BT,

412

61021000

EHHREHR LTI,
BRI

IR L

WERERBA SIS, TS TRGHR e, B,
UIHE TR AR, / SREME TR, MERER: / ik
5 T IR E T,

9% 2 S

(1) NDHNE, FEHNET R B ERR PRI ERE
13

(2) MNEFFAHRZ RIS, FEHIETRABRIARE
FiERE, HIRRAR. MHETRSREMET R, NHkET
FIMRER BT,

28



FS

Paith2004EHN S5

BYER

[RF=itbimtE

413

61022000

HRHIEHRBEER IR,

BAXAE

SRS

NEEEEERHEIE. EEFET ARG, HRmK.
INENE TR RIEER / SMET R, W&EER / 8k
BT EEBHT.

BT R 3

(1) NDHNE, FEHNETFABLERE RS
13

(2) MNEFFEHRZ RIS, FEHIETFABRIARE
FiEsE, HIRRR. MEETRSREMETR, NHkET
FIMRER BT,

414

61023000

HEABIEHRSBERIZIUA

K. BXAE

SRS

NEEAEERH-EIE. EEFET ARG ESE, HRmK.
INENE TR RIEER / BT, NN / 8k
BT EEBHT.

95 2 S

(1) NDHNE, FEHNETFABL MR RS
a1

(2) MNEFFEHRZ RS, FEHIETFABRIARE
FiEsE, HIRRR. MEETRSRBMET R, NHkET
FIMRER BT,

415

61029000

B R R B HRES

WELAARK. BINASE

SRS

MIEEEEMA IS, EEBNET FI/oGaREIR4E, BRI,
INENE TR RIEER / BT, NN / 8k
BT EEBHT.

9% 2 S

(1) NDHNE, FEHNETFABLERE RS
13

(2) MNEFFAHRZ RIS, FEHIETRABRIARE
FiEsE, HIRRR. MEETRSRBMET R, NHkET

M ERHIT.

29



FS

Paith2004EHN S5

BYER

[RF=itbimtE

416

61033100

ERHREHRmE LK

SRS

NEEEEERHEIE. EEFET ARG, HRmK.
INENE TR RIEER / SMET R, W&EER / 8k
BT EEBHT.

BT R 3

(1) NDHNE, FEHNETFABLERE RS
13

(2) MNEFFEHRZ RIS, FEHIETFABRIARE
FiEsE, HIRRR. MEETRSREMETR, NHkET
FIMRER BT,

417

61033200

HREIEHREHmE LK

SRS

NEEAEERH-EIE. EEFET ARG ESE, HRmK.
INENE TR RIEER / BT, NN / 8k
BT EEBHT.

95 2 S

(1) NDHNE, FEHNETFABL MR RS
a1

(2) MNEFFEHRZ RS, FEHIETFABRIARE
FiEsE, HIRRR. MEETRSRBMET R, NHkET
FIMRER BT,

418

61033300

BEHIEHRASRHERSI L
x

SRS

MIEEEEMA IS, EEBNET FI/oGaREIR4E, BRI,
INENE TR RIEER / BT, NN / 8k
BT EEBHT.

9% 2 S

(1) NDHNE, FEHNETFABLERE RS
13

(2) MNEFFAHRZ RIS, FEHIETRABRIARE
FiEsE, HIRRR. MEETRSRBMET R, NHkET
FIMRER BT,

419

61033900

BRI RES
B LK

SRS

MIEEEEMA IS, EEBNET FI/oGaREIR42, BRI,
NENE TR RIEER / SMET R, NN / 8k
BT EEBHT.

9% 2 S

(1) NDHNE, FEHNETFABL MR RS
a1

(2) MNEFFAEHRZ FEE, FEHIETFABRIARE
FiEsE, HIRRR. MEETRSRBMET R, NHkET

M ERHIT.

30



FS

Paith2004EHN S5

BYER

[RF=itbimtE

420

61043100

ERHREHRmI I LK

SRS

NEEEEERHEIE. EEFET ARG, HRmK.
INENE TR RIEER / SMET R, W&EER / 8k
BT EEBHT.

BT R 3

(1) NDHNE, FEHNETFABLERE RS
13

(2) MNEFFEHRZ RIS, FEHIETFABRIARE
FiEsE, HIRRR. MEETRSREMETR, NHkET
FIMRER BT,

421

61043200

tREIEHREBm I LK

SRS

NEEAEERH-EIE. EEFET ARG ESE, HRmK.
INENE TR RIEER / BT, NN / 8k
BT EEBHT.

PR35

(1) NDHNE, FEHNETFABL MR RS
a1

(2) MNEFFEHRZ RS, FEHIETFABRIARE
FiEsE, HIRRR. MEETRSRBMET R, NHkET
FIMRER BT,

422

61043300

BEHIEHRSRHERI LK

SRS

MIEEEEMA IS, EEBNET FI/oGaREIR4E, BRI,
INENE TR RIEER / BT, NN / 8k
BT EEBHT.

9% 2 S

(1) NDHNE, FEHNETFABLERE RS
13

(2) MNEFFAHRZ RIS, FEHIETRABRIARE
FiEsE, HIRRR. MEETRSRBMET R, NHkET
FIMRER BT,

423

61043900

EAhEh R bIEHRE
Rz LR

SRS

MIEEEEMA IS, EEBNET FI/oGaBdaR42, SRR,
NENE TR RIEER / SMET R, NN / 8k
BT EEBHT.

9% 2 S

(1) NDHNE, FEHNETFABL MR RS
a1

(2) MNEFFAEHRZ FEE, FEHIETFABRIARE
FiEsE, HIRRR. MEETRSRBMET R, NHkET

M ERHIT.

31



FS

Paith2004EHN S5

BYER

[RF=itbimtE

424

61044100

ERHRERERA

SRS

NEEEEERH-EIE. FEFET ARG ESE, HRmK.
INENE TR RIEER / SMET R, W&EER / 8k
BT EEBHT.

BT R 3

(1) NDHNE, FEHNETFABLERE RS
13

(2) MNEFFEHRZ RIS, FEHIETFABRIARE
FiEsE, HIRRR. MEETRSREMETR, NHkET
FIMRER BT,

425

61044200

TRHIEHRASARIERE

SRS

NEEAEERH-EIE. EEFET ARG ESE, HRmK.
INENE TR RIEER / BT, NN / 8k
BT EEBHT.

95 2 S

(1) NDHNE, FEHNETFABL MR RS
a1

(2) MNEFFEHRZ RS, FEHIETFABRIARE
FiEsE, HIRRR. MEETRSRBMET R, NHkET
FIMRER BT,

426

61044300

BRI A RIE
xiH

SRS

MIEEEEMA IS, EEBNET FI/oGaREIR4E, BRI,
INENE TR RIEER / BT, NN / 8k
BT EEBHT.

9% 2 S

(1) NDHNE, FEHNETFABLERE RS
13

(2) MNEFFAHRZ RIS, FEHIETRABRIARE
FiEsE, HIRRR. MEETRSRBMET R, NHkET
FIMRER BT,

427

61044900

EAhEh R bIEHRE
RN

SRS

MIEEEEMA IS, EEBNET FI/oGaBdaR42, SRR,
NENE TR RIEER / SMET R, NN / 8k
BT EEBHT.

9% 2 S

(1) NDHNE, FEHNETFABL MR RS
a1

(2) MNEFFAEHRZ FEE, FEHIETFABRIARE
FiEsE, HIRRR. MEETRSRBMET R, NHkET

M ERHIT.

32



FS

Paith2004EHN S5

BYER

[RF=itbimtE

428

61045100

EREHREHRE T R A

i3

SRS

NEEEEERHEIE. EEFET ARG, HRmK.
INENE TR RIEER / SMET R, W&EER / 8k
BT EEBHT.

BT R 3

(1) NDHNE, FEHNETFABLERE RS
13

(2) MNEFFEHRZ RIS, FEHIETFABRIARE
FiEsE, HIRRR. MEETRSREMETR, NHkET
FIMRER BT,

429

61045200

TREIE TR RE T R R

i3

SRS

MEEAEERH-ENE. TEFET ARG, HRmK.
INENE TR RIEER / BT, NN / 8k
BT EEBHT.

95 2 S

(1) NDHNE, FEHNETFABL MR RS
a1

(2) MNEFFEHRZ RS, FEHIETFABRIARE
FiEsE, HIRRR. MEETRSRBMET R, NHkET
FIMRER BT,

430

61045300

BRI R R

FRARHE

SRS

MIEEEEMA IS, EEBNET FI/oGaREIR4E, BRI,
INENE TR RIEER / BT, NN / 8k
BT EEBHT.

PR35

(1) NDHNE, FEHNETFABLERE RS
13

(2) MNEFFAHRZ RIS, FEHIETRABRIARE
FiEsE, HIRRR. MEETRSRBMET R, NHkET

M ERHIT.

33



FS

Paith2004EHN S5

BYER

[RF=itbimtE

431

61045900

B R AR B HRES
JRtE T AR

SRS

NEEEEERHEIE. EEFET ARG, HRmK.
INENE TR RIEER / SMET R, W&EER / 8k
BT EEBHT.

BT R 3

(1) NDHNE, FEHNETFABLERE RS
13

(2) MNEFFEHRZ RIS, FEHIETFABRIARE
FiEsE, HIRRR. MEETRSREMETR, NHkET
FIMRER BT,

432

61082100

TREIEHRASAR I = Ak
RIS

SRS

NEEAEERH-EIE. EEFET ARG ESE, HRmK.
INENE TR RIEER / BT, NN / 8k
BT EEBHT.

95 2 S

(1) NDHNE, FEHNETFABL MR RS
a1

(2) MNEFFEHRZ RS, FEHIETFABRIARE
FiEsE, HIRRR. MEETRSRBMET R, NHkET
FIMRER BT,

433

61082200

HARIEHRS BRI =
R IE I

SRS

MIEEEEMA IS, EEBNET FI/oGaREIR4E, BRI,
INENE TR RIEER / BT, NN / 8k
BT EEBHT.

9% 2 S

(1) NDHNE, FEHNETFABLERE RS
13

(2) MNEFFAHRZ RIS, FEHIETRABRIARE
FiEsE, HIRRR. MEETRSRBMET R, NHkET
FIMRER BT,

434

61083200

WA BRI IER
KRR

SRS

MIEEEEMA IS, EEBNET FI/oGaBdaR42, SRR,
NENE TR RIEER / SMET R, NN / 8k
BT EEBHT.

BT R 3

(1) NDHNE, FEHNETFABL MR RS
a1

(2) MNEFFAHRZ FEE, FEHIETFABRIARE
FiEsE, HIRRR. MEETRSRBMET R, NHkET

M ERHIT.

34



S | Mib2004EHMIS5) HYER Bt
435 61123100 BAFIH R ERERE |[HEIRELES
KR AR, EEHRE TR EaE, SRR,
WS TR IR / SiE TR, WIERER / sisk
1 TR E ST,
AR
(1) MEVEIE, EEHHE TR B SREARAEHE
A8k
(2) NEFAH RS, TS TR SRR
Hisz, SIRmR. e TR RIGETR, NHET
BTN RIES BT,
436 61124100  |SFETF4EHSHASMRL |HEREsEs
IR WA, EEHRE TR SR EaE, SRR,
WS TR IR / SiE TR, WIERER / sisk
1 TR E ST,
AR
(1) MEVEIE, EEHHE TR S SREARAEHE
Ak
(2) WA RS, TS TR SRR
Hrisz, SIRmR. e TR RIGETR, NHHET
BTN RIEE BT,
437 62011100 | EHISBTATR. SHEREI| EAEBIENRR, TBHIE TR NS TSR
& R,
438 62011210  [resHIE= AR DA, EENE TR AL T RS SIR
R,
439 62011290  |[tGISRATR. SHERKI| SRR, TEHIETRHAEE TSR
& R,
440 62011310  |(LeFHIE TSR DA, EENE TR AL T RS SIR
AR,
441 62011390  |HAFHIBIAR, SHERK|EAEIIENRR, TBHIE TR LIS TSR
o A,
442 62011900  |ESEUPMIBIETATR, [EAEIENRR. TBHIE TR NS TSR
SHERR AR,
443 62019100 | E4ISHHRUEFEIGL (AR mR. TBHIE TR NS TRISHEHR
xR, BRRE R,
444 62019210  |[#4ISEMGIIMIR  |FAEIEENAR. TESIETRHEE TSR
R,
445 62019290  |teISHRUERAEIG L |FAESIENRR. TESIETRHEE TSR
xR, BRRE R,
446 62019310  |(AFHISEMTIGNR  |FAEBENRR. TEHETRHUEE TSR
AR,
447 62019390  |(AFHIEMERBEGLE (FAEBEIRR. TBHIE TR NS TSR
&, BRRE K.
448 62019900  |ESEUMIEISTIFE |FAERIENRR, TEHIE TR HIEE TSR
g bk, BRKE K.

35




F2 | Aith2004£EHNS51 <t vk [ttt
449 62021100 FHIT AR, SHER | EESPE AR, TEHE TRALEET FEEREHIR
RE3 B,
450 62021310 eFEIT IR IR AR, EEENE T ALAEAE T RS
AR,
451 62021390 TR AR, SHER S | SRR, TEFIET FALIEET FISEREHIRR
e AR,
452 62029100 FEHEZATXIEHER L | FEENMR. TERETFAUEET SRR
xR, BRKE B,
453 62029210 el PR IR AR, EESNE T FEALAEAE T RS
B,
454 62029290 BHEIZRBXIEHERE L |(FESEANK. TEHNETFAUEET RIS
rw. BHRKE B,
455 62029310 I EMPEIR  |FEAERRE AR, TEENE T FAUEE T ISR
AR,
456 62029390 TR XA TSI, TEHNE TR RLAEAE T G ERHIRg
AR,
457 62029900 HAthehR RN [ZEAEER AR, TEHNE T FAUELE T RISt
xR, BHRE RS B,
458 62031100 EHBAEIREE TSI, T EHNE TS T G ER s
B,
459 62031200 BRFHERERTOIRES |FEEAMNK. TEHNETFAUEET ISR
B,
460 62031910 B HIBERTOIRES |FESE AR, TEHNETFAUEET RIS
B,
461 62031990 Hethh R RIEISETR |EAE2RE AR, TEENE T FAUEE T RIS
B3 A,
462 62033100 ERIEX X EREERE AR, TEHNET R AUEE T RIS
B,
463 62033200 I8 Ak TSI, T EHNE TS T G ER s
AR,
464 62033300 BFHIER EX TSI, TEHNE TS T G
B,
465 62033910 TR HIER R IR R, EEENET FEALAEAE T RS
B,
466 62033990 Hithh RIS bk (E4EERE AR, TEENE T FAUEE T RIS
B,
467 62034100 FHIBKE. TEES | EEPE IR, TEHETRALEET FEEREHIR
AR,
468 62034310 BRFYERIBER TR A | EAESME R, TEEIET FALEET FEEREHIRR
AR,
469 62034390 BFHIERIHE, TRES | SRR, TEHET FALEET FEEREHIR
AR,
470 62034910 Hethh R RIEISEThL |ZE4EERE AR, TEENE T FAUELE T ISR
1B B,

36




52 | Paith20044E 8NS5 BRI [FEretthimt
471 62034990 Hetheh RSB, T |E4E2p AR, TEHNE TR AUEE T RIS
472 62043100 EHILT R IR AR, EEENE T ALAEAE T RS
AR,
473 62043910 YRR A SRR, TESIE TR AUESET SRR
AR,
474 62043990 HtpRmild gt bR |EER K. FEHE T FAUESET FESHEHIR
AR,
475 62044300 BFHILRERE IR AR, EESNE T FEALAEAE T RS
B,
476 62044990 HRIEIEREE | FAEEBERRR. TEHET FALEET FISEREHIR
B,
477 62045100 EHBFREE IR R, EEENET FEALAEAE T RS
AR,
478 62045300 BB FREE SRRSO AR, TESIE TR AUESET SRR
AR,
479 62045990 RSB F AR | EAESB R, R4S T R ALAEE T ISR sIR
480 62046100 EHEREKE. TEES | FESHAR. TBEETRALUEET SRS
AR,
481 62046900 Efh RIS, |FAEEBE R, FEEET FALEE T ISR s
Tics D7
482 62079100 RHIBINAR. BRREM | FESBANR. TEHET FALEET FISERMEHIR
) AR,
483 62079910 YT BLLHIERARR, BN | FAEEME AR, FEHIET FALEET ISR EHIRR
ES I AR,
484 62079990 EfHRRIEIER R, B EERE MK, TEHETFAUESET FESEHIR
KRR AR,
485 62113210 HRHISEPThAE SRR, TESIE TR AUESET SRR
AR,
486 62113290 HRHEEHREEMIR |[FAER UK. TEHE T FAUESE T FESEHIR
3 AR,
487 62113310 IR TR A IR R, EEENET FEALAEAE T RS
B,
488 62113390 WAHIER TR EAM | FAESBERRR. FEHET FALEET FISEREHIR
AR B,
489 62121010 HFHIRE IR IR R, RIS T AL EAE T RS
.
490 62121090 Bttt il ElE (ONLENE, FEFNETFOREEEHER,; REE, 3
Q)ZEAEEMENNEERE, TEHE T RS 4EH
SR, B
G VELEE AT, TEHET FAUEET SRt
FALR.
491 62122010 T RET RIS TR R, ERENE T g B R aE s p=

[=]=p3

37




FE | Aiti2004E501S5) BYMER [EFEthhT
492 62122090 EfhFETRISIRIES R (RN, TEHE TR SH Rt s =
et .
493 62123010 G IE3= SRR, TR TR IS H R R R R
.
494 62123090 EfbFEUIRISIE SR (R EARR. SRS TS B s =
Al
495 62129010 AR, BHEE |(OMEIE, TESISTRRARMR,; R 50Q)
TAEERE AR, BEE. FEEE TSR
SRR RIS, B, SO EE NG, B
SIS TR ALAESE T SRt R .
496 62129090 Eh AR R . B|(OMLEIE, FEHE TRRAREHR; REH; 302
s TSRO, Bt FEEETENEEA
SRR RS, BEEER, WO EEBE ARG, B
SIS T R4 T RS ERi s AR .
497 63029300 I B R RS |WTEIEhE. TEIE TR, FHst Haesmg
YR PR BMLEE, FEENE TR MR,
498 63039200 BRI AR | NTEITEE, TS TR, FHS Saesmg
e =&
499 65069200 ERHINESS MERENE, TEHIETRAREAIHER, FHERA
42 PR T R E0E.
500 68101100 KRS R AR (MORARENE., TEHETRARS, B8, BRE
¥.
501 68109110 WESRRHFITRAREE |NBD, A, AKBEhE. FEHIET Rk ML, 7R
& M. OIR S
502 68109190 EitkBSERREATL (M. A, KEshE, TEERETR. KB, 7.
TR
503 70071110 MESIREE R ARRAFRR | IRES R IR i, TEEE TR RbIE,
RIS YR BB AR .
504 70071190 RN RIS IS R R R NG, TS TR iR,
PIE)SEE RGeS
305 70120000 RERSEMRRSAN | NAEREIE. TESETRARE. BHRRE.
T
506 71101990 SRR MEEENE, TEHIE TR AR RTr e
L.,
507 71102990 b5 R MEBHIE, FEHNE TR HERIMC RIS
L.,
508 72107000 BERRENGRIEAS |NEEENE. TEEETRAER. SRS, mEis
B TR RITILR / 8o, METILR / sodtlraRiEs
T,
509 72124000 BERRENGRIEAS |NEEENE. TESETRAER, SRS, mEis
WA TR RITALR / 8o, METILR / sidtlraiEs
T,
510 72142000 N T AL SITESHIS.

1;:‘:

NEREHIE. TEFETFAERGIE. BRI RTIE.

38




FS | Pith2004F5 NS5 BYER [RF=itbimtE
S 72179000 HitvgkézadraeiNe | NEEEkHIE. EEFETFARENLRER. WHhE

TR RIES, MEGIMEEBHT.

>12 72193300 Tmm < B <3mmidE, |NEEHE. FEEETFNER. IHERIIE.
TR
>13 72193400 0.5mms EE< Tmmi$  |NSBHEIE. TEHETRAER., BERIDE.
H B
Sl4 72193500 [EE < 0.5mmiSELAGEN (NSEBHEIE, TEHIETRASI., BERDE.
L)
515 72230000 REEWLL MEEENE, TEHIE TR AEIERL R B, WHiET
B RES, MEST eSS T.
>16 73043910 IELSELEE (HRIFAE (NEEENE. TEHIETFABIY., MEhETESRITI
W) FEEBIPE R/ sottl), WFTFL / REGP T ES ST,
>17 73043920 IESELAOSREITAE RS | NSBEhE, TEENETF %R, NS RITI
HEE R/ S, WFTFL / Rt h I RS BT,
>18 73043990 IESELROSHIE TSR |NEEElE. TEEETRAEN. Wi RITI
R/ S, WFTFL / Rkt RS BT,
519 73083000 Wkl TEREIESR, [T NS EEhE. TESE TSR, ST RITI
R/ S, WFTFL / Rakh I RS BT,
520 73089000 ERGEAREME | NEEEhE. TEEETFAER. iR RITI
%/ sottl), WFTFL / REGP T ES ST,
>21 73102100 DR <S0LENEENE (NSEENE. TESIETRAER. KERDE., ks
BiRekE TR MR, NIRRT S BT,
522 73142000 RS EARN LN, EINSEEIE, TESE TSR R, WHhiET
KA B RES, MESTEESHT.
523 73143100 RAEEETAHN | NSEEIE. TENE TSR R, WHiET
AT B RES, MESTMESBIHT.
524 73143900 RASENEMRGYL | NSBEE. TEHET RSN, EERDE.
M. &
525 73145000 PRSI EkHR MEBHIE, TEHIETRREN.
526 73151110 B{TERTH MEEENE, TEHIETRAE. HMERBENT.
527 73151120 EEEER T MEBHIE, FESNETRRE. PEREENT.
528 73151190 EhRTHE MEEENE, TEHIETRAE. HMEREBENT.
529 73182100 B HPIASE (WSEENE. TEHETAAE, MEREBENT.
530 73182300 eT NEREHIE. EBHETRFRE. PERBENT.
>3l 73239300 B FRERANHRENSEENE, TBHETRAES M. BFRER
B
532 73241000 FENHVERERRRZ | NSEEIE. TEHETRAESE. BN,
533 74050000 HEee MEEENE, TEHIE TR AERICIR e
L.,
534 74112100 S ERE NEEEIE, TESIETRASER., $FLRE.
535 74152100 B (EERERE) |NEEEE. EEHETRERE. ERBENT.
536 74152900 St TAR L R NEBENE, BEESET AR, hEREENT,
537 74153310 I AERET MNEEENE, TEHNETRAE. B, hFLRIZL,
538 74153390 IS TIZIEE (NSBELE. TEHETAAE. B, PRI,

39




FS | Pitt20044E5NIS 51 SRR [EFEthhT
539 74153900 ELfthsEHIRSHR MEEENE, TEHNETRAE. B, hFLRIZL.
540 74191000 AR R ET NEBENE, BEESET AR, hEREENT,
541 76051900 E bR HIRIHLL MEEENE, TEHIE TR AEIERLRER,. WHiET
B RES, MEETFEESHT.
342 76061220 [EE<0.28mmANEA S [ NSEBENE., TEHETRALE (EE). 2.
SERARIR A
243 76061230 0.28mms EE< NEEHIE, TESETRRLE (EE). 2.
0.35mmEE S HIRER
SEIRA
44 76072000 BiSiEE MNEEHIE, TBHETRALE (BE). 2R BA.
545 76161000 $EET. 25T, 126 BEENSEEIE. DFEEHETRAE, HERBEINT.
SEH
546 82073000 RETE LR MEEEIE, TEHETRANE. BRERIE,
47 82159900 HittERENTESHES (NSBEIE. TEBHETRAM], BRRER, ks
=1 TR RES, NESTVREESBHIT.
548 83015000 WOHRGNIRRINMESR | NSEEIE. FEEETRAES. 1BEU% .
549 83021000 BHEG) NEBEIE. FEHETRAES. 1BO0% R,
550 83040000 KEENEIE, S D NSBENE, TESIETRARELE, 112, %ARRE
N=I=] 0/ R RE.
351 83059000 KEBEE. B/, XL NSEENE, TESIETRARELE, 112, %ARRE
=N 0/ R RER.
352 83081000 KEEEIH. R NEBENE, BEESET A, hEREENT,
353 83082000 KEBEHIEFANIRAD NEEEIE. DFEEHETFAE, HERBEINT.
T
354 83091000 e BHERRE MEEENE, TESIETRASBIRM, WHisETFE
SRR, WERIMVESBHT.
355 83099000 BLSEEFRIBEOES NSEEIE. TBHIETHRASN. NEETRRERT
R i FLR / 5o, METILR: / st TR BB T.
356 84134000 BRTR DEE BT B FCIHOAS ST BENE
TRINERRER. TEHETRANE. BIE. BX.
EEMEIR; RoMIBED AR,
337 84139100 RINR S HENTIRE,
558 84143011 ThER< 0.4kWHOSTEL. $k|a) EEBHITSBIIEIHOAATMHHITHSBEIE
FEFRIESENL THINER) RER. TEHETRASBSHIEIINT.
R, 18, BEEIE; ROMNESRE.
559 84143012 0.4 (ThE< Skwi0idil. |o) EEBHTSEIIEIHOAATUMTHSBEIE
SRS R EEH THINER) RER. TEHETRASBSHIEINT.
R I8, EEEIE; RHMNESRE.
560 84143013 0.4 (ThE< Skwii=SiE o) EEBHTEEHIEIHOAATUMTHSBEIE
TR FELE TRINERRER. ETEHETRFASBSAIEMT.
R, 18, BEEIE; ROMNESRE.
261 84143014 R > SkwiliZSSIEREE |0) EEBHTEEIECIHOAATMHTHRBEIE

FAIE48M

THFMER) M. EEFETFASBRZTHIHEIINI.
PRI, IEE. RKECRE, RoMMITBED .

40




FE | Aiti2004E501S5) BYMER [EFEthhT
562 84143019 EbEREIREIRIEISIE |a) EEBHITSRIIEIHOAATMHITHSBEIE
= FIEGE THINER) RER. TEHETRASBTHIEIINT.
E), I8, EREIE; RhOMNEDRE.
563 84143090 JEEEHIREIRIBISIRER |a) EEBHTERIIECIHOAATMHHITHSBEIE
4N THINER) RER. TEHETRASBSHIEIINT.
PIE). iR BRLIE; ROMMIESHRE.
564 84152000 WMENEBEBABERNZE o) EEBHTEBEECIHOAATHHTISBHIE
SiEToes TRINER) RER. TEHETRASBSHIEIINT.
PIE). iR, BRLIE; RoOMMIES LR,
565 84159090 SIS > ATRE/MES [HENTIRLE.
S
566 84185000 EitSHES A, . B|HSKSiRE.
A%
567 84195000 HATHREEE HEE B TS B ECHE AR TIS B HIE
TRINER R, TESETRAE, B ERk
Wi, RoMNEDEARAE.
568 84196011 HIEE> 1500037753K// |2) EEBHTSBENEIHOESTHHITHSBHIE
RIS THINER) &R, TESRETRM. 15, 18,
EEEIK; RoMNESHARE,
569 84196019 B < 1500037753K// |o) EEBHTSBENEIHOESTHHITHSBHIE
RISEISH TRINER) R, FESRETRM. I8, B2
EEEIK; RoMNESHARE,
570 84196090 BRI ESSEEMSE | EESHTSBEEIHOESTHHITHSBHIE
EOpIES TRINER) R, FESRETRM]. I8, 52
EEEIK; RHMNESIRE.
571 84212300 POMRAR SRS VEES |0 FESBHEIERSR. TE IS T AT TR,
HIE. RS BERER; RhOMESRE.
572 84212910 Eth IR, HENTIRE,
573 84212990 b= N: O O A = A= Bl
REE
574 84213100 PIRREIAAOHSITIEES |o) FESSHIERLEE. IS TR T BT,
WE, 12 BRRER; ROMIBESLURE.
575 84213910 REABSIRITIE. SUISE| RS HERE.
nEE
576 84213921 Tl FassmaRs RENTIRE.
577 84213922 Tl Fasesthaa eI,
578 84213923 TR RS RENTIRE.
579 84213929 Tl FE R eI,
>80 84213990 Bt SARGTNE., 1S 58| B S BT,
nEE
>81 84219910 RAELTIR. SUEB AT B SN,
G
582 84219990 Hitidig. ‘e EBRTH SR,

41




FE | Aiti2004E501S5) BYMER [EFEthhT
583 84223011 BRI RRAE o) EEEHTSBINEFIHOESTHHTHNSESIE
REEIG TRINERRER, TESETFASEIIYE. KE.
B, ERMINK; Kb) MNESLRE.
584 84223019 BRI RARREE |0 EEBHTSRIIECHHOAATMHITHSBEIE
a5 TRINERRER, TESETFASEIIYE. KE.
B, ERRUR; K&b) MNBEDURE.

585 84223021 KL B a) FEEBHTE BT OEATIHHTHSBEIE
TRINER) KR, TESETFASEIIYE. KE.
= BRI Bb) MNESLURE.

>86 84223029 EfthkBEZEN 2) FEEBHTEBINEGHHOEATIHHTHSBEIE
TRINER)RER. TEEETRASBIIYE. KRE.
B, ERRUR; K&b) MNBEDRE.

587 84223030 EfthEZEm, a) FEEBHTEBINEGHHOEATIHHTHSBEIE
TRINER)RER. TEEETRASBIIYE. KRE.
B, ERMINK; Kb) MNESLRE.

>88 84223090 B EEHEaIE o) EEBHTSRIECHHOAATMHTHSBEIE
TRINER)RER. TEEIETRASBIIYE. KRE. H
B, EEEINK; Kb) MNESLRE.

589 84224000 HithE s TEaN 88 HEXTIRE,

590 84248100 RAVEEZ RS, HE () EEBHISHREREENAR. TEEETR M,

e B RERL; ROMNIBEDIRE. BEREESH,
NS E B S B ENE,

91 84253900 EftAFREMESHTREES |FS R,

592 84281010 s DIEE BT BINEIHOESTHHTS BHIE
TRINER)RER, TESETRASEIIE. hE. K
12, BEEIS, RbMIBEDHRE

593 84281090 EFHENREHRES o BB TS B ECHE AR THH TS BEIE

ik TRINER)RER, TESETRFASEIIE. hE. K
12, BEEIE, RoMIBEDHRE
594 84304111 SRFE> 6000KAVEHE |BiSHTHRAE.
HEESHR KIARS IR
595 84304119 Eith A THRRAS [RE MR,
SR
596 84304121 SEERRE> 6000KAVE M |FRSHE R,
SHIRHL
597 84304122 SHIRREE < 6000KEE, B E MR,
ESHERE R
598 84304129 SRIRREE < 6000KAIE D (Bt SHEtRAE.
BB
599 84304190 EtbEHEHBEHN (RSN
600 84314310 BHERASHIAT (RSN,
G4
601 84314320 HithebiR BAE Y HRE MR,
602 84314390 EithF RS = G
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603

84425000

iE. ENRIFBRR. R AdEft
BB

dNEBHIE. TEFETFABNER. BELFE.
NENE TR RARED, NERECIVETBIAIT, RN
MEDHRE.

604

84522900

HAthAFEanaELI

HEEBHITERENEIHOESTMHHITNEBHTINE
TRNER) &R TEHNETFASEHIF. KERN
i, RN BRI,

605

84659100

INTAF AR

HIEEBHTEBEINEIHOESTMHHITISEHEINE
THFINERm) M. ERFETFR. 8L S,
B2, FRIRGHE RERUN, K&b) MBS ERE.

606

84672910

FEIRETR

HEEBIHTEBEMECIH AT TS BHEIE
TRINER) . TEHETRATE. 18E. KR
Wi, Kb BED AR,

607

84672920

Fa

HEBEBHTEBEMECIH AT TS BHEIE
TrriNam) s, TEFETRFAEL 18R, KRk
Wi, RN B AR,

608

84672990

Hith NSRBI
ENFRATE

HEEBHTEBEMECIH DA T TS BHEIE
TrHriNam) i, TEFETRFAEL 18R, KRk
Wi, RN B AR,

609

84772010

BRLERI

a) EEBHTERHE IHEOBETHHITSEHIE
THFINER) Rxbt. TERNETFAE. $hl. F.
IR, INTEHRNL, Kb) MhEDEUIRE.

610

84772090

BN THREE BRI
A

a) EEBHTEREHE HEOBETHHITSEHIE
THFINER) ReEt. TEENETFAE. $hfl. 2.
BRIE, IITEHRI, &b) MITBEDHRE.

611

84778000

HAOGIREEFIN T A28

a) EEBHTEREHE HEOBETHHITSEHIE
THFINER) REebt. TEENETFAE. $hfl. 2.
BRIE, IITECHRI, &b) MBS RE.

612

84798110

SR

HEEBHTEBEMECIH AT TS BHENE
TrriNam) i, TERETRFAEREIE. S5Hl &
18, . RECRE, RoMTBEDHIRE.

613

84798190

HAtIE S BRI

HEEBIHTEBEMECIH AT TS BHEIE
TrriNam) i, TERETRFAEREIE. 5Hl K&
8. HE. RERULK, RoMhEDtinE.

614

84818090

=Y e N IS ES VS
=

dNEBHIE. TEFETFNER, RIERIE, Kb
MMTBED R

615

84831010

RARR ARG a4

HEEBIHTEBEMECIH AT TS BHEIE
THFIMER) M. EEFNETFAEL KRR, B
FRAWN, RoMNBEDHIRE.

616

84831090

EAhEah R Bhih

HEEBHITEREEFIHOASTMHHITHEBHEINE
THFMER) M. EEFNETFAEL IR, B
FRAWN, RoMNBEDHIRE.

617

84834010

RTIBIHERE

HEEBHITEREEIHOESZTMHHITHNEBHTINE
THFINER) MR, TEFETFANEL RIR. B
FRAWN, RoMNBEDHIRE.
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618 84834020 (TENHRES HEE B TS B ECHE AR SIS B HIE
TRINER &R, TEFETFANE. 2. BX.
EEEIK; RHMNESIRE.
619 84834090 EEERISIIEMESR | EEBHTSBEIECBADESTHHITINS B
TRINERRER. TEFETFANE. 2. BX.
BRI, RoOMNEDARE.
620 84839000 BRI RE [RSKTIRE.
e, T
621 84859000 SIEEMBSHIIBHE (FHSKTIRE.
el
622 85044020 FRIEMTHEBERIE(UPS)  |a) FESEER., TEGETF SR, SRR, Kb
MNBEDERE,
623 85078020 SEET T SFeEith, TEENET AR, BRI,
624 85078090 HitrZeait SRR, EEENE TR, BRIk,
625 85102000 EAERIER NEEHIE, TEHIETRERIEIRER,
626 85159000 ESSIREEREET NSEHE. FTEHETRIIEIRER.
4
627 85162910 FEAS HIENAES EESSHTSREWEGHENBS T TNSESIET
FINER) &R, TERETRAE. 125, FaRkk
B, SRR,
628 85162990 FE S ZSIAAES EESSHTSREWEGHENBS T TNSESIET
FINER) &R, TERETRAE. 125, FaRkk
CINET i
629 85233000 KRB MEBRUERE, BRSNS TRAER. SISE-RRAEE.,
630 85243290 Hi BRSO MRREIHIE H eSS R AR NS, 24
& T RN I S .
631 85246000 ESEIRSE MEBRUERE, BRSNS TR, SISE-RRAEE.
632 85311090 EOPTATIIMIRERS, |NBFEMEE, TERETRRE. RERIL,
e D=
633 85318090 HFBSEMSMRES |NBFEMGEE. TEHSETRRE. RERII,
®=E
634 85354000 WSS, EBEMRIER R a) EEBHTSRIE CTHOEESHHTNEE
isse (ELRINER) MR, TESNETR %, sl 2.
bR, INTEMARNE; Kb) MAEDEURE.
635 85359000 EftheBE > 1000VERIRFF |a) EEBHITEEENE CIHOESTIHHTHSES
REHSEE EIRINER) RER. TEEETR M, h7l. 2.
bR, INTEMARNE; Kb) MNEDEURE.
636 85362000 FBE< 1000VEAFhHTESSE |K@TEpeassfisl,. Hif. RMERIBENESESS
MBS TR,
637 85445910 1000Vz T > 80VEHE |NEB&HIE. FEHETFIOE.
SLER#S
638 85446011 il & > 35KVHIER S MEBLEHIE, FEEETRFHEE.
639 85446019 M EAE-35KVZ BRI | NS B, TEHETREREE.
640 85446090 HE > TKVAOEMERSA |NSBEHIE. TEHETRHEE.
641 90013000 PR MREWEIE, FEHETRAERDEIRITE,
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642 90015010 EREAREITERER |(NRERMEENE, TEFNETFAFIERE T SHER
.
643 90015091 BRERIEIAIRGR R |NIREIAMEENE, TEFNETFA¥IERE SIS HER
2.
644 90015099 IBEEEMRISIEMRE R |(NIREILMEENE, TEENETF/AfIERE s S iER
2.
645 90029010 RBENARIISNF T (NTEEEIRIR. JEHIE, EEFNETFMZ). R,
WEREE, MINTTRRSRERLRE, NERTFIR
IR EBIELT.
646 90029090 HtEHUERART BN |NZEYeiENR. EHE, TEENET M%), e,
o SENEE, MINTTRPSRERETR, WEETFIR
IR EBIELT.
647 90101010 YHERSNEMERE NEeEHE. TEHETFABRTEMIIEE. BRI
BRIEE i
648 90101020 FMERERESEMNENE NEBHE. TEFETFABRTFEHEE. BR&N
BRIEE i
649 90101091 FEREAEMETKE NEBHE. TEFETFABRTFEHEE. BRKN
% i
650 90101099 HittRENEMEFEE NG, TEFETFABRTHEE. AR
Rigt& .
651 90189010 IFisEe T SHEIRAE,
652 90189020 MENEMEEREE HSHERINE.
653 90189030 N SR,
654 90189040 BEEMREBATLSE) |[RSHENE
655 90189050 BERTIERE BESHEINE.
656 90189060 IR BSHENE,
657 90189070 FRERR S BESHEINE.
658 90189080 ENT B BESKEINE.
659 90189090 Bi590.18-RFNERIETT | SHEINE.
IEEREE
660 90191010 1REERSE a) NEBF / BRI / BBRRa B FapAHIE, EEHIET
ARSI, ROMITBED R,
661 9019109 MRS ARE R, (DIETIRENa) MEBF / EBRHL / EBEssk R FEb S, TBHNET
WS FRSERUR,; ROMITBED R,
662 90271000 SIREEE DT NERBF / Brih / s BFEptHE, TEMELR
PERRIER:, 0. BNSMEUK. BRK&RL,
663 90283010 BEXR a) FIEBHER. TERETFR ISR, RERER; Rb)
MNBEDHRE.
664 90283090 HitbEB 23t a) FIEBHER. TERETFR ISR, RERKR; Rb)
MNBEDHRE.
665 90303910 B2 AfHREFRR. |RSHEnE.
BER
666 90303920 EBREIREY HSHRINE.
667 90303990 GUERE. BBIRRINFENIE | SKRIRE,

fib{X25
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668 90309000 F590.30 T B R RAE M | B S BT,
KBt
669 90318010 HAPBERNAMAEE (ST R, TESIE TR AERAMEERIE. 10
1 THNSENGETL. SEEIRIERS). ROAER AL,
670 90321000 EN=ES BRI S SIS BB SE, FEERE TR sliEsh
EUHIEPRE. FARANEEERIE, MNEE TRt R
B2, MBI RS ST,
671 94013000 SRR E MR, SEEERSIE, FEEETRIE. RERIT
=8
672 94014000 BEVEPRFEROEEEHS, (BRERR| AR, SEEBREIE, TERIET AL, BRikT
MBS IFEIRERRIN =,
673 94016100 SEUHRIOARERIE A |WK, SESBRIEIE. TEEETFAE. BRkT
=l B,
674 94016900 Bt AHEZERIAL R MR, SEEERSIE, FEEETRIE. RERIT
B,
675 94017100 IS BIEEMNLE (WK, SESBREE. TEEETFAE. ERKniT
B,
676 94017900 Eith e BiEEARLE MR, SEEERSIE, FEEETR . RERIT
.
677 94018000 EHfthAt B MR, ASiSBEyisE, TESSTRERE., &
FERFTEE,
678 94019011 M EBNERERE (WK 8. BREhE. TEHETFAIEIRITE.
679 94019019 M EHALENEMS (AR, 8. Brss, FEETRIIEIRITE.
4
680 94019090 Efth g BH0TM MR, ©F. B, TESSETRERIEIRITE.
681 94031000 DAEFAEERE NEEHIE, TEHETRIE. EERRITE,
682 94032000 HiteBRE NEEHIE, TESETRRE. EERITE,
683 94033000 PDAERARE WA, FEERETR . RERERITE,
684 94034000 FEEAARE WA, FTEERETRE . RERERITE,
685 94035010 EhERFLIAKIZRE MARHE, TEERETRFHE. RRERITE,
686 94035091 ENEFASARE MAHIE, TEERET AR, ERRITE.
687 94035099 iR AR fARE MARHE, ETEERETRFIE. RRERITE,
688 94036010 EbIABIRE MAHIE, TEERET RS, ERRITE.
689 94036091 HitiigARE MARHE, TEERETRFHE. RRERITE,
690 94036099 HitAxE MAHIE, TEERET AR, ERRITE.
691 94037000 BRIRE MBS, TESRETRRE. EERITE,
692 94039000 HE94.03FFIMRNTH A, F. 2 BRHis, TEEETREHIZIRITE.
693 94042100 SERIREIAFREBRIENE |WTBITR, / SRR RIS, TEHE TR,
B, NEEBEH MERE TSRS, AriERiEsEEl, NIELE, 4748
R AEEYR T B BT,
694 94042900 EfthhrlslisR MABILR, / SRECEIRSE, FEERE TR E.
4R YEERIEERYIE,
695 94049010 PHHEPEERNEER |NBE / RERBLEGE, TEEETFAE. F4.

ES T

HEERIRZEYIEL
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696 94049020 SEERNEEREG (NSERGLHE, TEFETFADE. F5E. 47495
BEYIRL
697 94049030 “IEBEFNEERER |MNLBRAILHE, TEFETFANE. F5E. 47495R
HEYIR,
698 94049040 LA RIEFRIIERREN (AR ALEiE, TEFETFAVIE. 8. 4758
& RIBEYIRL
699 94049090 HiMEIBINEEREL | WAL R AR ITHIE, FEFNETRATIEL F48
& YEERIBEIRL
700 95049021 RIS ERE TN HEAN NEBRIEIE, FESNETFEAE. BRRTE.
701 95049022 {RESEK MNERFNE, TEFNETF AR ERRITE,
702 95049023 {RUSTRIR MEBRUERE, TESISETRAE. BELITE,
703 95049029 HARBIKEEREIRSE |NEREIE. FEFIETRANEL BERRITE,
P a-1=!
704 95049030 FESE. EfrgiE. BUEMNERTNE, TEFETF AR ERRITE,
ZHHEAR
705 95049090 HithE2%. R ESRERRF NEREIE., FEFIETRADEL BERERITE,
P
706 95069110 EEREESEEmW NEESEREIE., FEFIETHFAE. ERRITE.
707 95069120 B NEEHREREIE. FEFETRATE. EEAITE.
708 95069190 Hitt—iAEEN. NRNEBHEERFNE, TEHETFAE. ERRITE.
AR
709 95069900 HttRFIBHSERRE [RSHTINE.
BT
710 96062900 HftheH1N MIFEsEMmEIESHNRREE. FEFIETFAERR
FIE,
711 96063000 ISR AN EMTE, | NHIEHINFGIRSIE. FEFETFRATEL
BINIR
712 96170010 RERREMH NEEHETERRHE. FEHIE TR SIS
WEE. WMHEIETFFSRER, NWERINMVEEBHT.
713 96170090 HithE=ABRTH NEBHETERRHE. FEHIE TR HIEIINSEIE
WEE. WMHIETFFSRER, NWERINMEEBHT.
E 1 FPRISEMMRRREE (RHE) TRYBRSNRERFHEMUFAIARE=RENIE, A8 (THE)
TR ESXBMAERNR T &B054.
T2 FPH HENTINE YAREHHE 2 BREKE (=) RAHE.
E3: TP "MNTBELLURE" BARREME 2 EREE (1) FKEHE.
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	附件2
	第二批享受货物贸易优惠措施的香港货物原产地标准表
	序号
	1 
	1 
	1 

	03019991 
	03019991 

	活罗非鱼
	活罗非鱼
	 


	(1) (2) 15012501034 
	(1) (2) 15012501034 
	在香港出生并饲养；或
	在香港从鱼苗起饲养。如鱼类品种为珊瑚鱼（包括龙趸及各种活海斑），鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；如属其它品种，则鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；或（
	）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；或（
	）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	2 
	2 
	2 

	03019999 
	03019999 

	其他活鱼
	其他活鱼
	 


	(1) (2) 15012501034 
	(1) (2) 15012501034 
	在香港出生并饲养；或
	在香港从鱼苗起饲养。如鱼类品种为珊瑚鱼（包括龙趸及各种活海斑），鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；如属其它品种，则鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；或（
	）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；或（
	）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	3 
	3 
	3 

	03023200 
	03023200 

	鲜、冷黄鳍金枪鱼
	鲜、冷黄鳍金枪鱼
	 


	(1) (2) 15012501034 
	(1) (2) 15012501034 
	在香港出生并饲养；或
	在香港从鱼苗起饲养。如鱼类品种为珊瑚鱼（包括龙趸及各种活海斑），鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；如属其它品种，则鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；或（
	）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；或（
	）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	4 
	4 
	4 

	03026500 
	03026500 

	鲜、冷角鲨及其他鲨鱼
	鲜、冷角鲨及其他鲨鱼
	 


	(1) (2) 1501250103 4 
	(1) (2) 1501250103 4 
	在香港出生并饲养；或
	在香港从鱼苗起饲养。如鱼类品种为珊瑚鱼（包括龙趸及各种活海斑），鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；如属其它品种，则鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；或（
	）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；
	或（
	）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	5 
	5 
	5 

	03026600 
	03026600 

	鲜冷鳗鱼
	鲜冷鳗鱼
	 


	(1) (2) 15012501034 
	(1) (2) 15012501034 
	在香港出生并饲养；或
	在香港从鱼苗起饲养。如鱼类品种为珊瑚鱼（包括龙趸及各种活海斑），鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；如属其它品种，则鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；或（
	）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；或（
	）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	6 
	6 
	6 

	03026910 
	03026910 

	鲜冷带鱼
	鲜冷带鱼
	 


	(1) (2) 1501250103 4 
	(1) (2) 1501250103 4 
	在香港出生并饲养；或
	在香港从鱼苗起饲养。如鱼类品种为珊瑚鱼（包括龙趸及各种活海斑），鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；如属其它品种，则鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；或（
	）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；
	或（
	）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	7 
	7 
	7 

	03026920 
	03026920 

	鲜冷黄鱼
	鲜冷黄鱼
	 


	(1) (2) 15012501034 
	(1) (2) 15012501034 
	在香港出生并饲养；或
	在香港从鱼苗起饲养。如鱼类品种为珊瑚鱼（包括龙趸及各种活海斑），鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；如属其它品种，则鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；或（
	）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；或（
	）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	8 
	8 
	8 

	03026930 
	03026930 

	鲜冷鲳鱼
	鲜冷鲳鱼
	 


	(1) (2) 15012501034 
	(1) (2) 15012501034 
	在香港出生并饲养；或
	在香港从鱼苗起饲养。如鱼类品种为珊瑚鱼（包括龙趸及各种活海斑），鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；如属其它品种，则鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；或（
	）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；或（
	）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	9 
	9 
	9 

	03026990 
	03026990 

	其他鲜、冷鱼
	其他鲜、冷鱼
	 


	(1) (2) 15012501034 
	(1) (2) 15012501034 
	在香港出生并饲养；或
	在香港从鱼苗起饲养。如鱼类品种为珊瑚鱼（包括龙趸及各种活海斑），鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；如属其它品种，则鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；或（
	）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；或（
	）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	10 
	10 
	10 

	03033100 
	03033100 

	冻庸鲽鱼
	冻庸鲽鱼
	 


	(1) (2) 15012501034 
	(1) (2) 15012501034 
	在香港出生并饲养；或
	在香港从鱼苗起饲养。如鱼类品种为珊瑚鱼（包括龙趸及各种活海斑），鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；如属其它品种，则鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；或（
	）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；或（
	）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	11 
	11 
	11 

	03034400 
	03034400 

	冻大眼金枪鱼，但鱼肝及鱼卵除外
	冻大眼金枪鱼，但鱼肝及鱼卵除外
	 


	(1) (2) 15012501034 
	(1) (2) 15012501034 
	在香港出生并饲养；或
	在香港从鱼苗起饲养。如鱼类品种为珊瑚鱼（包括龙趸及各种活海斑），鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；如属其它品种，则鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；或（
	）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；或（
	）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	12 
	12 
	12 

	03037600 
	03037600 

	冻鳗鱼
	冻鳗鱼
	 


	(1) (2) 15012501034 
	(1) (2) 15012501034 
	在香港出生并饲养；或
	在香港从鱼苗起饲养。如鱼类品种为珊瑚鱼（包括龙趸及各种活海斑），鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；如属其它品种，则鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；或（
	）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；或（
	）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	13 
	13 
	13 

	03037700 
	03037700 

	冻尖吻鲈鱼
	冻尖吻鲈鱼
	 


	(1) (2) 1501250103 4 
	(1) (2) 1501250103 4 
	在香港出生并饲养；或
	在香港从鱼苗起饲养。如鱼类品种为珊瑚鱼（包括龙趸及各种活海斑），鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；如属其它品种，则鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；或（
	）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；
	或（
	）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	14 
	14 
	14 

	03037910 
	03037910 

	冻带鱼
	冻带鱼
	 


	(1) (2) 1501250103  4 
	(1) (2) 1501250103  4 
	在香港出生并饲养；或
	在香港从鱼苗起饲养。如鱼类品种为珊瑚鱼（包括龙趸及各种活海斑），鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；如属其它品种，则鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；或（
	）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；
	或（
	）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	15 
	15 
	15 

	03037920 
	03037920 

	冻黄鱼
	冻黄鱼
	 


	(1) (2) 1501250103 4 
	(1) (2) 1501250103 4 
	在香港出生并饲养；或
	在香港从鱼苗起饲养。如鱼类品种为珊瑚鱼（包括龙趸及各种活海斑），鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；如属其它品种，则鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；或（
	）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；
	或（
	）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	16 
	16 
	16 

	03037930 
	03037930 

	冻鲳鱼
	冻鲳鱼
	 


	(1) (2) 1501250103 4 
	(1) (2) 1501250103 4 
	在香港出生并饲养；或
	在香港从鱼苗起饲养。如鱼类品种为珊瑚鱼（包括龙趸及各种活海斑），鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；如属其它品种，则鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；或（
	）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；
	或（
	）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	17 
	17 
	17 

	03037990 
	03037990 

	其他未列名冻鱼
	其他未列名冻鱼
	 


	(1) (2) 15012501034 
	(1) (2) 15012501034 
	在香港出生并饲养；或
	在香港从鱼苗起饲养。如鱼类品种为珊瑚鱼（包括龙趸及各种活海斑），鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；如属其它品种，则鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；或（
	）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；或（
	）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	18 
	18 
	18 

	03041000 
	03041000 

	鲜、冷的鱼片及其他鱼肉
	鲜、冷的鱼片及其他鱼肉
	 


	在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：
	在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：
	(1)
	(4)
	(4)
	 

	(1)  
	在香港出生并饲养；

	(2) 150125010 
	在香港从鱼苗起饲养。如鱼类品种为珊瑚鱼（包括龙趸及各种活海斑），鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；如属其它品种，则鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；

	(3) 
	在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；

	(4) 
	持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	19 
	19 
	19 

	03042010 
	03042010 

	冻罗非鱼片
	冻罗非鱼片
	 


	在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：
	在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：
	(1)
	(4)
	(4)
	 

	(1)  
	在香港出生并饲养；

	(2) 150125010 
	在香港从鱼苗起饲养。如鱼类品种为珊瑚鱼（包括龙趸及各种活海斑），鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；如属其它品种，则鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；

	(3);  
	在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品

	(4) 
	持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	20 
	20 
	20 

	03042090 
	03042090 

	其他冻鱼片
	其他冻鱼片
	 


	在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：
	在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：
	(1)
	(4)
	(4)
	 

	(1)  
	在香港出生并饲养；

	(2) 150125010 
	在香港从鱼苗起饲养。如鱼类品种为珊瑚鱼（包括龙趸及各种活海斑），鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；如属其它品种，则鱼苗重量须不超过
	克，而在香港的饲养期不得少于
	个月；

	(3)  
	在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；

	(4) 
	持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	21 
	21 
	21 

	03061311 
	03061311 

	冻小虾仁
	冻小虾仁
	 


	下列第至第项的产品；或在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：在香港出生并饲养；（）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；（）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。
	下列第至第项的产品；或在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：在香港出生并饲养；（）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；（）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。
	(1)
	(3)
	(1)
	(3)
	(3)
	(1) 
	2
	3
	 



	22 
	22 
	22 

	03061312 
	03061312 

	冻北方长额虾
	冻北方长额虾
	 


	下列第至第项的产品；或在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：在香港出生并饲养；（）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；（）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。
	下列第至第项的产品；或在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：在香港出生并饲养；（）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；（）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。
	(1)
	(3)
	(1)
	(3)
	(3)
	(1) 
	2
	3
	 



	23 
	23 
	23 

	03061319 
	03061319 

	其他冻小虾
	其他冻小虾
	 


	下列第至第项的产品；或在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：在香港出生并饲养；（）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；（）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。
	下列第至第项的产品；或在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：在香港出生并饲养；（）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；（）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。
	(1)
	(3)
	(1)
	(3)
	(3)
	(1) 
	2
	3
	 



	24 
	24 
	24 

	03061321 
	03061321 

	冻对虾仁
	冻对虾仁
	 


	下列第至第项的产品；或在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：在香港出生并饲养；（）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；（）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。
	下列第至第项的产品；或在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：在香港出生并饲养；（）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；（）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。
	(1)
	(3)
	(1)
	(3)
	(3)
	(1) 
	2
	3
	 



	25 
	25 
	25 

	03061329 
	03061329 

	其他冻对虾
	其他冻对虾
	 


	下列第至第项的产品；或在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：在香港出生并饲养；（）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；（）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。
	下列第至第项的产品；或在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：在香港出生并饲养；（）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；（）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。
	(1)
	(3)
	(1)
	(3)
	(3)
	(1) 
	2
	3
	 



	26 
	26 
	26 

	03062190 
	03062190 

	未冻的龙虾
	未冻的龙虾
	 


	(1) 23 
	(1) 23 
	在香港出生并饲养；或（
	）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；或（
	）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	27 
	27 
	27 

	03062290 
	03062290 

	其他未冻的大螯虾
	其他未冻的大螯虾
	 


	(1) 23 
	(1) 23 
	在香港出生并饲养；或（
	）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；或（
	）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	28 
	28 
	28 

	03062391 
	03062391 

	鲜、冷对虾
	鲜、冷对虾
	 


	(1) 23 
	(1) 23 
	在香港出生并饲养；或（
	）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；或（
	）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	29 
	29 
	29 

	03062399 
	03062399 

	其他未冻小虾及对虾
	其他未冻小虾及对虾
	 


	(1) 23 
	(1) 23 
	在香港出生并饲养；或（
	）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；或（
	）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	30 
	30 
	30 

	03062492 
	03062492 

	未冻的梭子蟹
	未冻的梭子蟹
	 


	(1) 23 
	(1) 23 
	在香港出生并饲养；或（
	）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；或（
	）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	31 
	31 
	31 

	03062499 
	03062499 

	未冻的其他蟹
	未冻的其他蟹
	 


	(1) 23 
	(1) 23 
	在香港出生并饲养；或（
	）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；或（
	）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	32 
	32 
	32 

	03062990 
	03062990 

	其他带壳或去壳的未冻的甲壳动物
	其他带壳或去壳的未冻的甲壳动物
	 


	下列第至第项的产品；或在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：在香港出生并饲养；（）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；（）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。
	下列第至第项的产品；或在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：在香港出生并饲养；（）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；（）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。
	(1)
	(3)
	(1)
	(3)
	(3)
	(1) 
	2
	3
	 



	33 
	33 
	33 

	03071090 
	03071090 

	其他牡蛎蚝
	其他牡蛎蚝
	(
	) 


	(1)  
	(1)  
	在香港出生并饲养；或

	(2) 24 
	在香港饲养超过
	个月；或

	(3) 
	在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；或

	(4) 
	持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	34 
	34 
	34 

	03072190 
	03072190 

	其他活、鲜、冷扇贝
	其他活、鲜、冷扇贝
	 


	(1) 2;3 
	(1) 2;3 
	在香港出生并饲养；或（
	）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品
	或（
	）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	35 
	35 
	35 

	03073190 
	03073190 

	其他活、鲜、冷贻贝
	其他活、鲜、冷贻贝
	 


	(1) 2;3 
	(1) 2;3 
	在香港出生并饲养；或（
	）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品
	或（
	）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	36 
	36 
	36 

	03074190 
	03074190 

	其他活、鲜或冷墨鱼及鱿鱼
	其他活、鲜或冷墨鱼及鱿鱼
	 


	(1) 2;3 
	(1) 2;3 
	在香港出生并饲养；或（
	）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品
	或（
	）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	37 
	37 
	37 

	03074900 
	03074900 

	其他冻、干、盐制的墨鱼及鱿鱼
	其他冻、干、盐制的墨鱼及鱿鱼
	 


	下列第至第项的产品；或在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：在香港出生并饲养；（）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；（）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。
	下列第至第项的产品；或在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：在香港出生并饲养；（）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；（）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。
	(1)
	(3)
	(1)
	(3)
	(3)
	(1) 
	2
	3
	 



	38 
	38 
	38 

	03075100 
	03075100 

	活、鲜、冷章鱼
	活、鲜、冷章鱼
	 


	(1) 2;3 
	(1) 2;3 
	在香港出生并饲养；或（
	）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品
	或（
	）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	39 
	39 
	39 

	03075900 
	03075900 

	其他冻、干、盐制的章鱼
	其他冻、干、盐制的章鱼
	 


	下列第至第项的产品；或在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：在香港出生并饲养；（）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；（）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。
	下列第至第项的产品；或在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：在香港出生并饲养；（）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；（）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。
	(1)
	(3)
	(1)
	(3)
	(3)
	(1) 
	2
	3
	 



	40 
	40 
	40 

	03079191 
	03079191 

	活、鲜、冷鲍鱼
	活、鲜、冷鲍鱼
	 


	(1) 2;3 
	(1) 2;3 
	在香港出生并饲养；或（
	）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品
	或（
	）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	41 
	41 
	41 

	03079192 
	03079192 

	沙蚕
	沙蚕
	 


	(1) 2;3 
	(1) 2;3 
	在香港出生并饲养；或（
	）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品
	或（
	）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	42 
	42 
	42 

	03079199 
	03079199 

	其他活、鲜、冷软体动物、水生无脊椎动物
	其他活、鲜、冷软体动物、水生无脊椎动物
	 


	(1) 2;3 
	(1) 2;3 
	在香港出生并饲养；或（
	）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品
	或（
	）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	43 
	43 
	43 

	03079910 
	03079910 

	冻、干、盐腌或盐渍的鲍鱼
	冻、干、盐腌或盐渍的鲍鱼
	 


	下列第至第项的产品；或在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：在香港出生并饲养；（）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；（）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。
	下列第至第项的产品；或在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：在香港出生并饲养；（）在香港水域或南海中国管辖水域（北部湾除外）捕捞获得的鱼类和其它海产品；（）持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。
	(1)
	(3)
	(1)
	(3)
	(3)
	(1) 
	2
	3
	 



	44 
	44 
	44 

	04012000 
	04012000 

	脂肪含量在未浓缩及未加糖的乳及奶油
	脂肪含量在未浓缩及未加糖的乳及奶油
	1-6%
	 


	从鲜奶加工。主要加工工序为混合、消毒及冷冻。
	从鲜奶加工。主要加工工序为混合、消毒及冷冻。
	 



	45 
	45 
	45 

	04021000 
	04021000 

	脂肪含量≦固状乳及奶油
	脂肪含量≦固状乳及奶油
	1.5%
	 


	从鲜奶加工。主要加工工序为混合、凝固及消毒。
	从鲜奶加工。主要加工工序为混合、凝固及消毒。
	 



	46 
	46 
	46 

	04022100 
	04022100 

	脂肪量＞未加糖固状乳及奶油
	脂肪量＞未加糖固状乳及奶油
	1.5%
	 


	从鲜奶加工。主要加工工序为混合、凝固及冷冻。
	从鲜奶加工。主要加工工序为混合、凝固及冷冻。
	 



	47 
	47 
	47 

	04022900 
	04022900 

	脂肪量＞的加糖固状乳及奶油
	脂肪量＞的加糖固状乳及奶油
	1.5%
	 


	从鲜奶加工。主要加工工序为混合、凝固及消毒。
	从鲜奶加工。主要加工工序为混合、凝固及消毒。
	 



	48 
	48 
	48 

	04031000 
	04031000 

	酸乳
	酸乳
	 


	从鲜奶或奶粉加工。主要加工工序为混合、发酵或酸化、消毒及冷冻。
	从鲜奶或奶粉加工。主要加工工序为混合、发酵或酸化、消毒及冷冻。
	 



	49 
	49 
	49 

	04039000 
	04039000 

	酪乳及其他发酵或酸化的乳及奶油
	酪乳及其他发酵或酸化的乳及奶油
	 


	从鲜奶或奶粉加工。主要加工工序为混合、发酵或酸化、消毒及冷冻。
	从鲜奶或奶粉加工。主要加工工序为混合、发酵或酸化、消毒及冷冻。
	 



	50 
	50 
	50 

	04061000 
	04061000 

	鲜乳酪未熟化或未固化的
	鲜乳酪未熟化或未固化的
	(
	) 


	从鲜奶或奶粉加工。主要加工工序为混合、发酵或酸化、消毒及冷冻。
	从鲜奶或奶粉加工。主要加工工序为混合、发酵或酸化、消毒及冷冻。
	 



	51 
	51 
	51 

	04089900 
	04089900 

	其他去壳禽蛋
	其他去壳禽蛋
	 


	从蛋类制造。主要制造工序为混和及烹煮。
	从蛋类制造。主要制造工序为混和及烹煮。
	 



	52 
	52 
	52 

	05080010 
	05080010 

	珊瑚及水产品壳、骨的粉末及废料
	珊瑚及水产品壳、骨的粉末及废料
	 


	完全从香港获得的珊瑚或贝壳及其类似原料。
	完全从香港获得的珊瑚或贝壳及其类似原料。
	 



	53 
	53 
	53 

	05080090 
	05080090 

	珊瑚及介、贝、棘皮动物的壳、骨
	珊瑚及介、贝、棘皮动物的壳、骨
	 


	完全从香港获得的珊瑚或贝壳及其类似原料。
	完全从香港获得的珊瑚或贝壳及其类似原料。
	 



	54 
	54 
	54 

	09012100 
	09012100 

	未浸除咖啡碱的已焙炒咖啡
	未浸除咖啡碱的已焙炒咖啡
	 


	从咖啡豆制造。主要制造工序为烘焙及碾磨。如制造工序中涉及混和，则混和亦须在香港进行。
	从咖啡豆制造。主要制造工序为烘焙及碾磨。如制造工序中涉及混和，则混和亦须在香港进行。
	 



	55 
	55 
	55 

	09023010 
	09023010 

	每件净重≦的乌龙茶
	每件净重≦的乌龙茶
	3kg
	 


	从茶叶加工。主要制作工序为发酵、揉捻、干燥、调和。
	从茶叶加工。主要制作工序为发酵、揉捻、干燥、调和。
	 



	56 
	56 
	56 

	09023020 
	09023020 

	每件净重≦的普洱茶
	每件净重≦的普洱茶
	3kg
	 


	从茶叶加工。主要制作工序为发酵、揉捻、干燥、调和。
	从茶叶加工。主要制作工序为发酵、揉捻、干燥、调和。
	 



	57 
	57 
	57 

	09023090 
	09023090 

	每件净重≦的其他发酵、半发酵红茶
	每件净重≦的其他发酵、半发酵红茶
	3kg
	 


	从茶叶加工。主要制作工序为发酵、揉捻、干燥、调和。
	从茶叶加工。主要制作工序为发酵、揉捻、干燥、调和。
	 



	58 
	58 
	58 

	09024010 
	09024010 

	每件净重＞的乌龙茶
	每件净重＞的乌龙茶
	3kg
	 


	从茶叶加工。主要制作工序为发酵、揉捻、干燥、调和。
	从茶叶加工。主要制作工序为发酵、揉捻、干燥、调和。
	 



	59 
	59 
	59 

	09024020 
	09024020 

	每件净重＞的普洱茶
	每件净重＞的普洱茶
	3kg
	 


	从茶叶加工。主要制作工序为发酵、揉捻、干燥、调和。
	从茶叶加工。主要制作工序为发酵、揉捻、干燥、调和。
	 



	60 
	60 
	60 

	09024090 
	09024090 

	每件净重＞的其他红茶已发酵及半发酵茶
	每件净重＞的其他红茶已发酵及半发酵茶
	3kg
	(
	)
	 


	从茶叶加工。主要制作工序为发酵、揉捻、干燥、调和。
	从茶叶加工。主要制作工序为发酵、揉捻、干燥、调和。
	 



	61 
	61 
	61 

	09109900 
	09109900 

	其他调味香料
	其他调味香料
	 


	从植物或化学物料制造。主要制造工序为混和、碾磨及燥干。
	从植物或化学物料制造。主要制造工序为混和、碾磨及燥干。
	 



	62 
	62 
	62 

	12112091 
	12112091 

	其他鲜人参
	其他鲜人参
	 


	(1)(2) 
	(1)(2) 
	在香港收获或采集的人参；或
	从人参制造。主要制造工序为切割及碾磨。



	63 
	63 
	63 

	12112099 
	12112099 

	其他干人参
	其他干人参
	 


	(1)(2) 
	(1)(2) 
	在香港收获或采集的人参；或
	从人参制造。主要制造工序为切割及碾磨。



	64 
	64 
	64 

	16023290 
	16023290 

	其他方法制作或保藏的鸡
	其他方法制作或保藏的鸡
	 


	从活鸡或鲜、冷、冻的整鸡制造。主要制造工序为切割、防腐、调味及烹煮。
	从活鸡或鲜、冷、冻的整鸡制造。主要制造工序为切割、防腐、调味及烹煮。
	 



	65 
	65 
	65 

	16024990 
	16024990 

	制作或保藏的其他猪肉、杂碎及血
	制作或保藏的其他猪肉、杂碎及血
	 


	从未经加工的猪肉制造。主要制造工序为切割、防腐、调味及烹煮。
	从未经加工的猪肉制造。主要制造工序为切割、防腐、调味及烹煮。
	 



	66 
	66 
	66 

	16025090 
	16025090 

	其他制作或保藏的牛肉、杂碎及血
	其他制作或保藏的牛肉、杂碎及血
	 


	从未经加工的牛肉制造。主要制造工序为切割、防腐、调味及烹煮。
	从未经加工的牛肉制造。主要制造工序为切割、防腐、调味及烹煮。
	 



	67 
	67 
	67 

	16030000 
	16030000 

	肉及水产品的精、汁
	肉及水产品的精、汁
	 


	从肉及水产品制造。主要制造工序为碾磨、烹煮及混和。
	从肉及水产品制造。主要制造工序为碾磨、烹煮及混和。
	 



	68 
	68 
	68 

	16041400 
	16041400 

	制作或保藏的金枪鱼、鲣鱼，整条或切块，但未绞碎
	制作或保藏的金枪鱼、鲣鱼，整条或切块，但未绞碎
	 


	从海产类制造。主要制造工序为混和、搅拌、塑形、烹煮及冷冻。
	从海产类制造。主要制造工序为混和、搅拌、塑形、烹煮及冷冻。
	 



	69 
	69 
	69 

	16041910 
	16041910 

	制作或保藏的（河）鳗鱼，整条或切块，但未绞碎
	制作或保藏的（河）鳗鱼，整条或切块，但未绞碎
	 


	从海产类制造。主要制造工序为混和、搅拌、塑形、烹煮及冷冻。
	从海产类制造。主要制造工序为混和、搅拌、塑形、烹煮及冷冻。
	 



	70 
	70 
	70 

	16041920 
	16041920 

	制作或保藏的罗非鱼，整条或切块，但未绞碎
	制作或保藏的罗非鱼，整条或切块，但未绞碎
	 


	从海产类制造。主要制造工序为混和、搅拌、塑形、烹煮及冷冻。
	从海产类制造。主要制造工序为混和、搅拌、塑形、烹煮及冷冻。
	 



	71 
	71 
	71 

	16041990 
	16041990 

	制作或保藏的其他鱼，整条或切块，但未绞碎
	制作或保藏的其他鱼，整条或切块，但未绞碎
	 


	从海产类制造。主要制造工序为混和、搅拌、塑形、烹煮及冷冻。
	从海产类制造。主要制造工序为混和、搅拌、塑形、烹煮及冷冻。
	 



	72 
	72 
	72 

	16042010 
	16042010 

	其他制作或保藏的鱼罐头
	其他制作或保藏的鱼罐头
	 


	从海产类制造。主要制造工序为混和、搅拌、塑形、烹煮及冷冻。
	从海产类制造。主要制造工序为混和、搅拌、塑形、烹煮及冷冻。
	 



	73 
	73 
	73 

	16042090 
	16042090 

	其他制作或保藏的鱼
	其他制作或保藏的鱼
	 


	从海产类制造。主要制造工序为混和、搅拌、塑形、烹煮及冷冻。
	从海产类制造。主要制造工序为混和、搅拌、塑形、烹煮及冷冻。
	 



	74 
	74 
	74 

	16051000 
	16051000 

	制作或保藏的蟹
	制作或保藏的蟹
	 


	从海产类制造。主要制造工序为混和、搅拌、塑形、烹煮及冷冻。
	从海产类制造。主要制造工序为混和、搅拌、塑形、烹煮及冷冻。
	 



	75 
	75 
	75 

	16052000 
	16052000 

	制作或保藏的小虾及对虾
	制作或保藏的小虾及对虾
	 


	从海产类制造。主要制造工序为混和、搅拌、塑形、烹煮及冷冻。
	从海产类制造。主要制造工序为混和、搅拌、塑形、烹煮及冷冻。
	 



	76 
	76 
	76 

	16053000 
	16053000 

	制作或保藏的龙虾
	制作或保藏的龙虾
	 


	从海产类制造。主要制造工序为混和、搅拌、塑形、烹煮及冷冻。
	从海产类制造。主要制造工序为混和、搅拌、塑形、烹煮及冷冻。
	 



	77 
	77 
	77 

	16059010 
	16059010 

	制作或保藏的海蜇
	制作或保藏的海蜇
	 


	从海产类制造。主要制造工序为混和、搅拌、塑形、烹煮及冷冻。
	从海产类制造。主要制造工序为混和、搅拌、塑形、烹煮及冷冻。
	 



	78 
	78 
	78 

	16059090 
	16059090 

	其他制作或保藏的软体动物及其他水生无脊椎动物
	其他制作或保藏的软体动物及其他水生无脊椎动物
	 


	从海产类制造。主要制造工序为混和、搅拌、塑形、烹煮及冷冻。
	从海产类制造。主要制造工序为混和、搅拌、塑形、烹煮及冷冻。
	 



	79 
	79 
	79 

	17029000 
	17029000 

	其他固体糖；人造蜜；焦糖
	其他固体糖；人造蜜；焦糖
	 


	从糖制造。主要工序为混合及烹煮。
	从糖制造。主要工序为混合及烹煮。
	 



	80 
	80 
	80 

	17049000 
	17049000 

	其他不含可可的糖食
	其他不含可可的糖食
	 


	混合加入香味、煮沸及塑形。
	混合加入香味、煮沸及塑形。
	 



	81 
	81 
	81 

	18063100 
	18063100 

	其他夹心块状或条状的含可可食品
	其他夹心块状或条状的含可可食品
	 


	从糖制造。主要制造工序为混和、煮沸及塑形。如制造工序中涉及加入香味，则加入香味亦须在香港进行。
	从糖制造。主要制造工序为混和、煮沸及塑形。如制造工序中涉及加入香味，则加入香味亦须在香港进行。
	 



	82 
	82 
	82 

	18063200 
	18063200 

	其他不夹心块状或条状含可可食品
	其他不夹心块状或条状含可可食品
	 


	从糖制造。主要制造工序为混和、煮沸及塑形。如制造工序中涉及加入香味，则加入香味亦须在香港进行。
	从糖制造。主要制造工序为混和、煮沸及塑形。如制造工序中涉及加入香味，则加入香味亦须在香港进行。
	 



	83 
	83 
	83 

	18069000 
	18069000 

	其他巧克力及含可可的食品
	其他巧克力及含可可的食品
	 


	从糖制造。主要制造工序为混和、煮沸及塑形。如制造工序中涉及加入香味，则加入香味亦须在香港进行。
	从糖制造。主要制造工序为混和、煮沸及塑形。如制造工序中涉及加入香味，则加入香味亦须在香港进行。
	 



	84 
	84 
	84 

	19012000 
	19012000 

	供焙烘面包糕点用的调制品及面团
	供焙烘面包糕点用的调制品及面团
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	85 
	85 
	85 

	19019000 
	19019000 

	其他麦精制的其他税号未列名食品
	其他麦精制的其他税号未列名食品
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	86 
	86 
	86 

	19021900 
	19021900 

	其他不含蛋未包馅或未制作的生面食
	其他不含蛋未包馅或未制作的生面食
	 


	从谷类、面粉、淀粉制造。主要制造工序为混和及塑形。如制造工序中涉及烘焙，则烘焙亦须在香港进行。
	从谷类、面粉、淀粉制造。主要制造工序为混和及塑形。如制造工序中涉及烘焙，则烘焙亦须在香港进行。
	 



	87 
	87 
	87 

	19022000 
	19022000 

	包馅面食
	包馅面食
	 


	从肉类、海产、蔬菜或面粉制造。主要制造工序为混和、调味、塑形／烹煮。
	从肉类、海产、蔬菜或面粉制造。主要制造工序为混和、调味、塑形／烹煮。
	 



	88 
	88 
	88 

	19023030 
	19023030 

	即食或快熟面条
	即食或快熟面条
	 


	从谷类或面粉制造。主要制造工序为混和、烹煮及塑形。如制造工序中涉及烘焙，则烘焙亦须在香港进行。
	从谷类或面粉制造。主要制造工序为混和、烹煮及塑形。如制造工序中涉及烘焙，则烘焙亦须在香港进行。
	 



	89 
	89 
	89 

	19053100 
	19053100 

	甜饼干
	甜饼干
	 


	混和、塑形及烘焙。
	混和、塑形及烘焙。
	 



	90 
	90 
	90 

	19053200 
	19053200 

	华夫饼干及圣餐饼
	华夫饼干及圣餐饼
	 


	混和、塑形及烘焙。
	混和、塑形及烘焙。
	 



	91 
	91 
	91 

	19059000 
	19059000 

	其他面包、糕点、饼干及其他焙烘糕饼
	其他面包、糕点、饼干及其他焙烘糕饼
	 


	从面粉製造。主要制造工序为混和、塑形、烹煮或烘焙。
	从面粉製造。主要制造工序为混和、塑形、烹煮或烘焙。
	 



	92 
	92 
	92 

	20055110 
	20055110 

	非用醋制作的脱荚豇豆及菜豆罐头
	非用醋制作的脱荚豇豆及菜豆罐头
	 


	从豆类制造。主要制造工序为过滤及防腐。如制造工序中涉及烹煮及／或调味，则烹煮及／或调味亦须在香港进行。
	从豆类制造。主要制造工序为过滤及防腐。如制造工序中涉及烹煮及／或调味，则烹煮及／或调味亦须在香港进行。
	 



	93 
	93 
	93 

	20055190 
	20055190 

	非用醋制作的其他脱荚豇豆及菜豆
	非用醋制作的其他脱荚豇豆及菜豆
	 


	从豆类制造。主要制造工序为过滤及防腐。如制造工序中涉及烹煮及／或调味，则烹煮及／或调味亦须在香港进行。
	从豆类制造。主要制造工序为过滤及防腐。如制造工序中涉及烹煮及／或调味，则烹煮及／或调味亦须在香港进行。
	 



	94 
	94 
	94 

	20060010 
	20060010 

	蜜枣
	蜜枣
	 


	从鲜果加工。主要加工工序为防腐及调味。
	从鲜果加工。主要加工工序为防腐及调味。
	 



	95 
	95 
	95 

	20060020 
	20060020 

	糖渍制橄榄
	糖渍制橄榄
	 


	从植物制造。主要制造工序为防腐及调味。
	从植物制造。主要制造工序为防腐及调味。
	 



	96 
	96 
	96 

	20060090 
	20060090 

	其他糖渍蔬菜、水果、坚果、果皮
	其他糖渍蔬菜、水果、坚果、果皮
	 


	从植物制造。主要制造工序为防腐及调味。
	从植物制造。主要制造工序为防腐及调味。
	 



	97 
	97 
	97 

	20081110 
	20081110 

	花生米罐头
	花生米罐头
	 


	从未经加工的花生制造。主要制造工序为调味、烹煮及烘焙。如制造工序中涉及涂层，则涂层亦须在香港进行。
	从未经加工的花生制造。主要制造工序为调味、烹煮及烘焙。如制造工序中涉及涂层，则涂层亦须在香港进行。
	 



	98 
	98 
	98 

	20081120 
	20081120 

	烘焙花生
	烘焙花生
	 


	从未经加工的花生制造。主要制造工序为调味、烹煮及烘焙。如制造工序中涉及涂层，则涂层亦须在香港进行。
	从未经加工的花生制造。主要制造工序为调味、烹煮及烘焙。如制造工序中涉及涂层，则涂层亦须在香港进行。
	 



	99 
	99 
	99 

	20081190 
	20081190 

	用其他方法制作或保藏的花生
	用其他方法制作或保藏的花生
	 


	从未经加工的花生制造。主要制造工序为调味及烹煮。如制造工序中涉及涂层，则涂层亦须在香港进行。
	从未经加工的花生制造。主要制造工序为调味及烹煮。如制造工序中涉及涂层，则涂层亦须在香港进行。
	 



	100 
	100 
	100 

	20081910 
	20081910 

	核桃仁罐头
	核桃仁罐头
	 


	从未经加工的果仁及种籽制造。主要制造工序为烘焙或烹煮。如制造工序中涉及调味及／或涂层，则调味及／或涂层亦须在香港进行。
	从未经加工的果仁及种籽制造。主要制造工序为烘焙或烹煮。如制造工序中涉及调味及／或涂层，则调味及／或涂层亦须在香港进行。
	 



	101 
	101 
	101 

	20081920 
	20081920 

	其他果仁罐头
	其他果仁罐头
	 


	从未经加工的果仁及种籽制造。主要制造工序为烘焙或烹煮。如制造工序中涉及调味及／或涂层，则调味及／或涂层亦须在香港进行。
	从未经加工的果仁及种籽制造。主要制造工序为烘焙或烹煮。如制造工序中涉及调味及／或涂层，则调味及／或涂层亦须在香港进行。
	 



	102 
	102 
	102 

	20081991 
	20081991 

	栗仁
	栗仁
	 


	从未经加工的果仁及种籽制造。主要制造工序为烘焙或烹煮。如制造工序中涉及调味及／或涂层，则调味及／或涂层亦须在香港进行。
	从未经加工的果仁及种籽制造。主要制造工序为烘焙或烹煮。如制造工序中涉及调味及／或涂层，则调味及／或涂层亦须在香港进行。
	 



	103 
	103 
	103 

	20081999 
	20081999 

	其他坚果及子仁
	其他坚果及子仁
	 


	从未经加工的果仁及种籽制造。主要制造工序为烘焙或烹煮。如制造工序中涉及调味及／或涂层，则调味及／或涂层亦须在香港进行。
	从未经加工的果仁及种籽制造。主要制造工序为烘焙或烹煮。如制造工序中涉及调味及／或涂层，则调味及／或涂层亦须在香港进行。
	 



	104 
	104 
	104 

	20089910 
	20089910 

	荔枝罐头
	荔枝罐头
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	105 
	105 
	105 

	20089920 
	20089920 

	龙眼罐头
	龙眼罐头
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	106 
	106 
	106 

	20089990 
	20089990 

	未列名制作或保藏的水果、坚果
	未列名制作或保藏的水果、坚果
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	107 
	107 
	107 

	20091100 
	20091100 

	冷冻的橙汁
	冷冻的橙汁
	 


	从水果加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	从水果加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	 



	108 
	108 
	108 

	20091200 
	20091200 

	非冷冻的，白利糖度值不超过的橙汁
	非冷冻的，白利糖度值不超过的橙汁
	20
	 


	从水果加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	从水果加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	 



	109 
	109 
	109 

	20092100 
	20092100 

	白利糖度值不超过的柚汁
	白利糖度值不超过的柚汁
	20
	 


	从水果加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	从水果加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	 



	110 
	110 
	110 

	20094100 
	20094100 

	白利糖度值不超过的菠萝汁
	白利糖度值不超过的菠萝汁
	20
	 


	从水果加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	从水果加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	 



	111 
	111 
	111 

	20096100 
	20096100 

	白利糖度值不超过的葡萄汁包括酿酒葡萄汁
	白利糖度值不超过的葡萄汁包括酿酒葡萄汁
	20
	,
	 


	从水果加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	从水果加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	 



	112 
	112 
	112 

	20097100 
	20097100 

	白利糖度值不超过的苹果汁
	白利糖度值不超过的苹果汁
	20
	 


	从水果加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	从水果加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	 



	113 
	113 
	113 

	20099010 
	20099010 

	混合水果汁
	混合水果汁
	 


	从水果加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	从水果加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	 



	114 
	114 
	114 

	20099090 
	20099090 

	混合蔬菜汁、水果与蔬菜的混合汁
	混合蔬菜汁、水果与蔬菜的混合汁
	 


	从蔬菜或水果加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	从蔬菜或水果加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	 



	115 
	115 
	115 

	21011100 
	21011100 

	咖啡浓缩精汁
	咖啡浓缩精汁
	 


	  
	  
	从咖啡豆制造或税号改变标准。



	116 
	116 
	116 

	21011200 
	21011200 

	以咖啡浓缩精汁或咖啡为基本成分的制品
	以咖啡浓缩精汁或咖啡为基本成分的制品
	 


	  
	  
	从咖啡豆制造或税号改变标准。



	117 
	117 
	117 

	21012000 
	21012000 

	茶、马黛茶浓缩精汁及其制品
	茶、马黛茶浓缩精汁及其制品
	 


	从茶叶或马黛茶叶制造或税号改变标准。
	从茶叶或马黛茶叶制造或税号改变标准。
	 



	118 
	118 
	118 

	21031000 
	21031000 

	酱油
	酱油
	 


	从黄豆或调味料制造。主要制造工序为烹煮及混和。如制造工序中涉及碾磨及／或发酵，则碾磨及／或发酵亦须在香港进行。
	从黄豆或调味料制造。主要制造工序为烹煮及混和。如制造工序中涉及碾磨及／或发酵，则碾磨及／或发酵亦须在香港进行。
	 



	119 
	119 
	119 

	21032000 
	21032000 

	番茄沙司及其他番茄调味汁
	番茄沙司及其他番茄调味汁
	 


	从蕃茄或调味料制造。主要制造工序为烹煮及混和。如制造工序中涉及碾磨，则碾磨亦须在香港进行。
	从蕃茄或调味料制造。主要制造工序为烹煮及混和。如制造工序中涉及碾磨，则碾磨亦须在香港进行。
	 



	120 
	120 
	120 

	21039010 
	21039010 

	味精
	味精
	 


	从谷物制造。主要制造工序为发酵、中和和结晶。
	从谷物制造。主要制造工序为发酵、中和和结晶。
	 



	121 
	121 
	121 

	21039020 
	21039020 

	别特酒（）
	别特酒（）
	Aromatic bitters
	 


	从调味料制造。主要制造工序为烹煮及混和。
	从调味料制造。主要制造工序为烹煮及混和。
	如制造工序中涉及碾磨及／或发酵，则碾磨及／或发酵亦须在香港进行。
	 



	122 
	122 
	122 

	21039090 
	21039090 

	其他调味品
	其他调味品
	 


	从调味料制造。主要制造工序为烹煮及混和。如制造工序中涉及碾磨及／或发酵，则碾磨及／或发酵亦须在香港进行。
	从调味料制造。主要制造工序为烹煮及混和。如制造工序中涉及碾磨及／或发酵，则碾磨及／或发酵亦须在香港进行。
	 



	123 
	123 
	123 

	21041000 
	21041000 

	汤料及其制品
	汤料及其制品
	 


	从食物材料制造。主要制造工序为烹煮及混和。
	从食物材料制造。主要制造工序为烹煮及混和。
	 



	124 
	124 
	124 

	21069010 
	21069010 

	制造碳酸饮料的浓缩物
	制造碳酸饮料的浓缩物
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	125 
	125 
	125 

	21069020 
	21069020 

	制造饮料用的复合酒精制品
	制造饮料用的复合酒精制品
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	126 
	126 
	126 

	21069030 
	21069030 

	蜂王浆制剂
	蜂王浆制剂
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	127 
	127 
	127 

	21069090 
	21069090 

	其他编号未列名的食品
	其他编号未列名的食品
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	128 
	128 
	128 

	22011010 
	22011010 

	未加糖及未加味的矿泉水
	未加糖及未加味的矿泉水
	 


	a) b 
	a) b 
	从天然形态的水制造。主要制造工序为净化、消毒及加入矿物质；及
	）从价百分比标准。



	129 
	129 
	129 

	22021000 
	22021000 

	加味、加糖或其他甜物质的水
	加味、加糖或其他甜物质的水
	 


	a) b 
	a) b 
	从浓缩香料或相类物料制造。主要制造工序为混和、溶解及碳化；及
	）从价百分比标准。



	130 
	130 
	130 

	22029000 
	22029000 

	其他无酒精饮料
	其他无酒精饮料
	 


	a) b 
	a) b 
	从浓缩香料或相类物料制造。主要制造工序为混和、溶解。如制造过程中涉及碳化，则碳化亦须在香港进行；及
	）从价百分比标准。



	131 
	131 
	131 

	22060000 
	22060000 

	其他发酵饮料
	其他发酵饮料
	 


	发酵及酿制。
	发酵及酿制。
	 



	132 
	132 
	132 

	22090000 
	22090000 

	醋及醋酸制得的醋代用品
	醋及醋酸制得的醋代用品
	 


	从调味料制造。主要制造工序为烹煮及混和。如制造工序中涉及发酵，则发酵亦须在香港进行。
	从调味料制造。主要制造工序为烹煮及混和。如制造工序中涉及发酵，则发酵亦须在香港进行。
	 



	133 
	133 
	133 

	23012010 
	23012010 

	饲料用鱼粉
	饲料用鱼粉
	 


	从鱼或甲壳动物、软体动物或其它水生无脊椎动物制造。主要制造工序为碾磨、混合、烹煮及烘干。
	从鱼或甲壳动物、软体动物或其它水生无脊椎动物制造。主要制造工序为碾磨、混合、烹煮及烘干。
	 



	134 
	134 
	134 

	23012090 
	23012090 

	其他水产品渣粉及团粒
	其他水产品渣粉及团粒
	 


	从鱼或甲壳动物、软体动物或其它水生无脊椎动物制造。主要制造工序为碾磨、混合、烹煮及烘干。
	从鱼或甲壳动物、软体动物或其它水生无脊椎动物制造。主要制造工序为碾磨、混合、烹煮及烘干。
	 



	135 
	135 
	135 

	23025000 
	23025000 

	豆类植物糠、麸及其他残渣
	豆类植物糠、麸及其他残渣
	 


	从豆制造。主要制造工序为烹煮，发酵及燥干。
	从豆制造。主要制造工序为烹煮，发酵及燥干。
	 



	136 
	136 
	136 

	25210000 
	25210000 

	石灰石助熔剂；通常用于制造石灰或水泥的石灰石及其他钙质石
	石灰石助熔剂；通常用于制造石灰或水泥的石灰石及其他钙质石
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	137 
	137 
	137 

	25232900 
	25232900 

	其他硅酸盐水泥，不论是否着色
	其他硅酸盐水泥，不论是否着色
	 


	从水泥熟料制造。主要制造工序为熟料均化、配料、研磨、选粉。
	从水泥熟料制造。主要制造工序为熟料均化、配料、研磨、选粉。
	 



	138 
	138 
	138 

	26219000 
	26219000 

	其他矿渣及矿灰
	其他矿渣及矿灰
	 


	在香港开采或提取的矿产品。
	在香港开采或提取的矿产品。
	 



	139 
	139 
	139 

	28041000 
	28041000 

	氢
	氢
	 


	从水制造。主要制造工序为电解及压缩。
	从水制造。主要制造工序为电解及压缩。
	 



	140 
	140 
	140 

	28042100 
	28042100 

	氩
	氩
	 


	从空气制造。主要制造工序为分馏、压缩及液化。
	从空气制造。主要制造工序为分馏、压缩及液化。
	 



	141 
	141 
	141 

	28042900 
	28042900 

	其他稀有气体
	其他稀有气体
	 


	从空气制造。主要制造工序为抽真空、分馏和压缩。
	从空气制造。主要制造工序为抽真空、分馏和压缩。
	 



	142 
	142 
	142 

	28043000 
	28043000 

	氮
	氮
	 


	从空气制造。主要制造工序为分馏、压缩及液化。
	从空气制造。主要制造工序为分馏、压缩及液化。
	 



	143 
	143 
	143 

	28044000 
	28044000 

	氧
	氧
	 


	从空气制造。主要制造工序为分馏、压缩及液化。
	从空气制造。主要制造工序为分馏、压缩及液化。
	 



	144 
	144 
	144 

	28112100 
	28112100 

	二氧化碳
	二氧化碳
	 


	从二氧化碳制造。主要制造工序为净化及液化。
	从二氧化碳制造。主要制造工序为净化及液化。
	 



	145 
	145 
	145 

	28112900 
	28112900 

	其他非金属无机氧化物
	其他非金属无机氧化物
	 


	从天然物质或化学原料经化学反应制得。
	从天然物质或化学原料经化学反应制得。
	 



	146 
	146 
	146 

	28432100 
	28432100 

	硝酸银
	硝酸银
	 


	从天然物质或化学原料经化学反应制得。
	从天然物质或化学原料经化学反应制得。
	 



	147 
	147 
	147 

	28432900 
	28432900 

	其他银化合物不论是否已有化学定义
	其他银化合物不论是否已有化学定义
	, 
	 


	从天然物质或化学原料经化学反应制得。
	从天然物质或化学原料经化学反应制得。
	 



	148 
	148 
	148 

	28439000 
	28439000 

	其他贵金属化合物，不论是否已有化学定义；贵金属汞齐
	其他贵金属化合物，不论是否已有化学定义；贵金属汞齐
	 


	从天然物质或化学原料经化学反应制得。
	从天然物质或化学原料经化学反应制得。
	 



	149 
	149 
	149 

	28500000 
	28500000 

	氢化物、氮化物、迭氮化物、硅化物及硼化物，不论是否已有化学定义
	氢化物、氮化物、迭氮化物、硅化物及硼化物，不论是否已有化学定义
	 


	从天然物质或化学原料经化学反应制得。
	从天然物质或化学原料经化学反应制得。
	 



	150 
	150 
	150 

	28510010 
	28510010 

	饮用蒸馏水
	饮用蒸馏水
	 


	从天然水制造。主要制造工序为过滤、蒸馏及消毒。
	从天然水制造。主要制造工序为过滤、蒸馏及消毒。
	 



	151 
	151 
	151 

	28510090 
	28510090 

	其他无机化合物、液态空气、压缩空气，汞齐，但贵金属汞齐除外
	其他无机化合物、液态空气、压缩空气，汞齐，但贵金属汞齐除外
	 


	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	 



	152 
	152 
	152 

	29041000 
	29041000 

	仅含磺基的衍生物及其盐和乙酯
	仅含磺基的衍生物及其盐和乙酯
	 


	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	  



	153 
	153 
	153 

	29224220 
	29224220 

	谷氨酸钠
	谷氨酸钠
	 


	从有机化合物或化合物制造。主要制造工序为中和及结晶。
	从有机化合物或化合物制造。主要制造工序为中和及结晶。
	 



	154 
	154 
	154 

	30029090 
	30029090 

	人血；治病、防病或诊断用动物血制品；其他毒素、培养微生物（不包括酵母）及类似产品
	人血；治病、防病或诊断用动物血制品；其他毒素、培养微生物（不包括酵母）及类似产品
	 


	从未配方的丙种球蛋白制造。主要制造工序为配方、净化及消毒。
	从未配方的丙种球蛋白制造。主要制造工序为配方、净化及消毒。
	 



	155 
	155 
	155 

	30042011 
	30042011 

	头孢噻肟制剂（混合或非混合，治病或防病用已配定剂量或制成零售包装）
	头孢噻肟制剂（混合或非混合，治病或防病用已配定剂量或制成零售包装）
	 


	从化学成份制造。主要制造工序为按比例调控的溶解及混和，以制成药片、乳剂或软膏、内服药液制剂酏剂、口服剂、悬浮液、涂剂、胶囊或其它形式的药用制品。
	从化学成份制造。主要制造工序为按比例调控的溶解及混和，以制成药片、乳剂或软膏、内服药液制剂酏剂、口服剂、悬浮液、涂剂、胶囊或其它形式的药用制品。
	(
	)
	 



	156 
	156 
	156 

	30042012 
	30042012 

	头孢他啶制剂（混合或非混合，治病或防病用，已配定剂量或制成零售包装）
	头孢他啶制剂（混合或非混合，治病或防病用，已配定剂量或制成零售包装）
	 


	从化学成份制造。主要制造工序为按比例调控的溶解及混和，以制成药片、乳剂或软膏、内服药液制剂酏剂、口服剂、悬浮液、涂剂、胶囊或其它形式的药用制品。
	从化学成份制造。主要制造工序为按比例调控的溶解及混和，以制成药片、乳剂或软膏、内服药液制剂酏剂、口服剂、悬浮液、涂剂、胶囊或其它形式的药用制品。
	(
	)
	 



	157 
	157 
	157 

	30042013 
	30042013 

	头孢西丁制剂（混合或非混合，治病或防病用，已配定剂量或制成零售包装）
	头孢西丁制剂（混合或非混合，治病或防病用，已配定剂量或制成零售包装）
	 


	从化学成份制造。主要制造工序为按比例调控的溶解及混和，以制成药片、乳剂或软膏、内服药液制剂酏剂、口服剂、悬浮液、涂剂、胶囊或其它形式的药用制品。
	从化学成份制造。主要制造工序为按比例调控的溶解及混和，以制成药片、乳剂或软膏、内服药液制剂酏剂、口服剂、悬浮液、涂剂、胶囊或其它形式的药用制品。
	(
	)
	 



	158 
	158 
	158 

	30042014 
	30042014 

	头孢替唑制剂（混合或非混合，治病或防病用，已配定剂量或制成零售包装）
	头孢替唑制剂（混合或非混合，治病或防病用，已配定剂量或制成零售包装）
	 


	从化学成份制造。主要制造工序为按比例调控的溶解及混和，以制成药片、乳剂或软膏、内服药液制剂酏剂、口服剂、悬浮液、涂剂、胶囊或其它形式的药用制品。
	从化学成份制造。主要制造工序为按比例调控的溶解及混和，以制成药片、乳剂或软膏、内服药液制剂酏剂、口服剂、悬浮液、涂剂、胶囊或其它形式的药用制品。
	(
	)
	 



	159 
	159 
	159 

	30042015 
	30042015 

	头孢克罗制剂（混合或非混合，治病或防病用，已配定剂量或制成零售包装）
	头孢克罗制剂（混合或非混合，治病或防病用，已配定剂量或制成零售包装）
	 


	从化学成份制造。主要制造工序为按比例调控的溶解及混和，以制成药片、乳剂或软膏、内服药液制剂酏剂、口服剂、悬浮液、涂剂、胶囊或其它形式的药用制品。
	从化学成份制造。主要制造工序为按比例调控的溶解及混和，以制成药片、乳剂或软膏、内服药液制剂酏剂、口服剂、悬浮液、涂剂、胶囊或其它形式的药用制品。
	(
	)
	 



	160 
	160 
	160 

	30042016 
	30042016 

	头孢呋辛制剂（混合或非混合，治病或防病用，已配定剂量或制成零售包装）
	头孢呋辛制剂（混合或非混合，治病或防病用，已配定剂量或制成零售包装）
	 


	从化学成份制造。主要制造工序为按比例调控的溶解及混和，以制成药片、乳剂或软膏、内服药液制剂酏剂、口服剂、悬浮液、涂剂、胶囊或其它形式的药用制品。
	从化学成份制造。主要制造工序为按比例调控的溶解及混和，以制成药片、乳剂或软膏、内服药液制剂酏剂、口服剂、悬浮液、涂剂、胶囊或其它形式的药用制品。
	(
	)
	 



	161 
	161 
	161 

	30042017 
	30042017 

	头孢三嗪头孢曲松制剂（混合或非混合，治病或防病用，已配定剂量或制成零售包装）
	头孢三嗪头孢曲松制剂（混合或非混合，治病或防病用，已配定剂量或制成零售包装）
	(
	)
	 


	从化学成份制造。主要制造工序为按比例调控的溶解及混和，以制成药片、乳剂或软膏、内服药液制剂酏剂、口服剂、悬浮液、涂剂、胶囊或其它形式的药用制品。
	从化学成份制造。主要制造工序为按比例调控的溶解及混和，以制成药片、乳剂或软膏、内服药液制剂酏剂、口服剂、悬浮液、涂剂、胶囊或其它形式的药用制品。
	(
	)
	 



	162 
	162 
	162 

	30042018 
	30042018 

	头孢哌酮制剂（混合或非混合，治病或防病用，已配定剂量或制成零售包装）
	头孢哌酮制剂（混合或非混合，治病或防病用，已配定剂量或制成零售包装）
	 


	从化学成份制造。主要制造工序为按比例调控的溶解及混和，以制成药片、乳剂或软膏、内服药液制剂酏剂、口服剂、悬浮液、涂剂、胶囊或其它形式的药用制品。
	从化学成份制造。主要制造工序为按比例调控的溶解及混和，以制成药片、乳剂或软膏、内服药液制剂酏剂、口服剂、悬浮液、涂剂、胶囊或其它形式的药用制品。
	(
	)
	 



	163 
	163 
	163 

	30042019 
	30042019 

	含有其他头孢菌素制剂（混合或非混合，治病或防病用，已配定剂量或制成零售包装）
	含有其他头孢菌素制剂（混合或非混合，治病或防病用，已配定剂量或制成零售包装）
	 


	从化学成份制造。主要制造工序为按比例调控的溶解及混和，以制成药片、乳剂或软膏、内服药液制剂酏剂、口服剂、悬浮液、涂剂、胶囊或其它形式的药用制品。
	从化学成份制造。主要制造工序为按比例调控的溶解及混和，以制成药片、乳剂或软膏、内服药液制剂酏剂、口服剂、悬浮液、涂剂、胶囊或其它形式的药用制品。
	(
	)
	 



	164 
	164 
	164 

	30042090 
	30042090 

	含有其他抗菌素的药品（混合或非混合，治病或防病用，已配定剂量或制成零售包装）
	含有其他抗菌素的药品（混合或非混合，治病或防病用，已配定剂量或制成零售包装）
	 


	从化学成份制造。主要制造工序为按比例调控的溶解及混和，以制成药片、乳剂或软膏、内服药液制剂酏剂、口服剂、悬浮液、涂剂、胶囊或其它形式的药用制品。
	从化学成份制造。主要制造工序为按比例调控的溶解及混和，以制成药片、乳剂或软膏、内服药液制剂酏剂、口服剂、悬浮液、涂剂、胶囊或其它形式的药用制品。
	(
	)
	 



	165 
	165 
	165 

	30043200 
	30043200 

	含肾上腺皮质激素但不含抗菌素的药品（混合或非混合，治病或防病用已配定剂量或零售包装）
	含肾上腺皮质激素但不含抗菌素的药品（混合或非混合，治病或防病用已配定剂量或零售包装）
	 


	从化学成份制造。主要制造工序为按比例调控的溶解及混和，以制成药片、乳剂或软膏、内服药液制剂酏剂、口服剂、悬浮液、涂剂、胶囊或其它形式的药用制品。
	从化学成份制造。主要制造工序为按比例调控的溶解及混和，以制成药片、乳剂或软膏、内服药液制剂酏剂、口服剂、悬浮液、涂剂、胶囊或其它形式的药用制品。
	(
	)
	 



	166 
	166 
	166 

	30043900 
	30043900 

	含有税目其他产品但不含抗菌素的药品（混合或非混合，治病或防病用已配定剂量或零售包装）
	含有税目其他产品但不含抗菌素的药品（混合或非混合，治病或防病用已配定剂量或零售包装）
	29.37
	 


	从化学成份制造。主要制造工序为按比例调控的溶解及混和，以制成药片、乳剂或软膏、内服药液制剂酏剂、口服剂、悬浮液、涂剂、胶囊或其它形式的药用制品。
	从化学成份制造。主要制造工序为按比例调控的溶解及混和，以制成药片、乳剂或软膏、内服药液制剂酏剂、口服剂、悬浮液、涂剂、胶囊或其它形式的药用制品。
	(
	)
	 



	167 
	167 
	167 

	30044010 
	30044010 

	含有奎宁或其盐，但不含抗菌素及税目的产品的药品（混合或非混合，治病或防病用已配定剂量或零售包装）
	含有奎宁或其盐，但不含抗菌素及税目的产品的药品（混合或非混合，治病或防病用已配定剂量或零售包装）
	29.37
	 


	从化学成份制造。主要制造工序为按比例调控的溶解及混和，以制成药片、乳剂或软膏、内服药液制剂酏剂、口服剂、悬浮液、涂剂、胶囊或其它形式的药用制品。
	从化学成份制造。主要制造工序为按比例调控的溶解及混和，以制成药片、乳剂或软膏、内服药液制剂酏剂、口服剂、悬浮液、涂剂、胶囊或其它形式的药用制品。
	(
	)
	 



	168 
	168 
	168 

	30044090 
	30044090 

	含有其他生物碱及其衍生物，但不含抗菌素及税目的产品的药品（混合或非混合，治病或防病用已配定剂量或零售包装）
	含有其他生物碱及其衍生物，但不含抗菌素及税目的产品的药品（混合或非混合，治病或防病用已配定剂量或零售包装）
	29.37
	 


	从化学成份制造。主要制造工序为按比例调控的溶解及混和，以制成药片、乳剂或软膏、内服药液制剂酏剂、口服剂、悬浮液、涂剂、胶囊或其它形式的药用制品。
	从化学成份制造。主要制造工序为按比例调控的溶解及混和，以制成药片、乳剂或软膏、内服药液制剂酏剂、口服剂、悬浮液、涂剂、胶囊或其它形式的药用制品。
	(
	)
	 



	169 
	169 
	169 

	30059010 
	30059010 

	药棉、纱布、绷带（经药物浸涂或制定零售包装供医疗、外科、牙科或兽医用）
	药棉、纱布、绷带（经药物浸涂或制定零售包装供医疗、外科、牙科或兽医用）
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	170 
	170 
	170 

	30059090 
	30059090 

	其他医用软填料及类似物品（经药物浸涂或制定零售包装供医疗、外科、牙科或兽医用）
	其他医用软填料及类似物品（经药物浸涂或制定零售包装供医疗、外科、牙科或兽医用）
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	171 
	171 
	171 

	32021000 
	32021000 

	有机合成鞣料
	有机合成鞣料
	 


	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	 



	172 
	172 
	172 

	32029000 
	32029000 

	无机鞣料鞣料制剂等不论是否含有天然鞣料预鞣用酶制剂
	无机鞣料鞣料制剂等不论是否含有天然鞣料预鞣用酶制剂
	;
	,
	;
	 


	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	 



	173 
	173 
	173 

	32041200 
	32041200 

	酸性染料不论是否预金属络合及以其为基本成分的制品不论是否已有化学定义媒染染料及以其为基本成分的制品不论是否已有化学定义
	酸性染料不论是否预金属络合及以其为基本成分的制品不论是否已有化学定义媒染染料及以其为基本成分的制品不论是否已有化学定义
	(
	)
	(
	);
	(
	) 


	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	 



	174 
	174 
	174 

	32042000 
	32042000 

	用作萤光增白剂的有机合成产品不论是否已有化学定义
	用作萤光增白剂的有机合成产品不论是否已有化学定义
	(
	) 


	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	 



	175 
	175 
	175 

	32061900 
	32061900 

	二氧化钛为基料的颜料及制品，干量计二氧化钛＜％
	二氧化钛为基料的颜料及制品，干量计二氧化钛＜％
	80
	 


	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	 



	176 
	176 
	176 

	33074100 
	33074100 

	神香及其他通过燃烧散发香气制品
	神香及其他通过燃烧散发香气制品
	 


	从香粉制造。主要制造工序为溶化及模塑。
	从香粉制造。主要制造工序为溶化及模塑。
	 



	177 
	177 
	177 

	34012000 
	34012000 

	其他形状的肥皂
	其他形状的肥皂
	 


	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	 



	178 
	178 
	178 

	34021100 
	34021100 

	阴离子型有机表面活性剂
	阴离子型有机表面活性剂
	 


	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	 



	179 
	179 
	179 

	34021200 
	34021200 

	阳离子型有机表面活性剂
	阳离子型有机表面活性剂
	 


	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	 



	180 
	180 
	180 

	34021300 
	34021300 

	非离子型有机表面活性剂
	非离子型有机表面活性剂
	 


	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	 



	181 
	181 
	181 

	34022090 
	34022090 

	零售包装表面活性剂制品（合成洗涤粉除外）
	零售包装表面活性剂制品（合成洗涤粉除外）
	 


	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	 



	182 
	182 
	182 

	34029000 
	34029000 

	非零售包装表面活性剂制品、洗涤剂及清洁剂
	非零售包装表面活性剂制品、洗涤剂及清洁剂
	 


	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	 



	183 
	183 
	183 

	34031100 
	34031100 

	用于纺织材料、皮革、毛皮或其他材料油脂处理的制剂（含有石油或从沥青矿物提取的油类且按重量计＜）
	用于纺织材料、皮革、毛皮或其他材料油脂处理的制剂（含有石油或从沥青矿物提取的油类且按重量计＜）
	70%
	 


	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	 



	184 
	184 
	184 

	34039100 
	34039100 

	用于纺织、皮革、毛皮或其他材料油脂处理的制剂（不含有石油或从沥青矿物提取的油类）
	用于纺织、皮革、毛皮或其他材料油脂处理的制剂（不含有石油或从沥青矿物提取的油类）
	 


	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	 



	185 
	185 
	185 

	34052000 
	34052000 

	保养木制品的上光剂及类似制品
	保养木制品的上光剂及类似制品
	 


	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	 



	186 
	186 
	186 

	34059000 
	34059000 

	玻璃或金属用的光洁剂
	玻璃或金属用的光洁剂
	 


	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	 



	187 
	187 
	187 

	35029000 
	35029000 

	其他白蛋白及白蛋白盐及其衍生物
	其他白蛋白及白蛋白盐及其衍生物
	 


	从未配方的丙种球蛋白制造。主要制造工序为配方、净化及消毒。
	从未配方的丙种球蛋白制造。主要制造工序为配方、净化及消毒。
	 



	188 
	188 
	188 

	35051000 
	35051000 

	糊精及其他改性淀粉
	糊精及其他改性淀粉
	 


	从淀粉制造。主要制造工序为混和、冷却及／或燥干。
	从淀粉制造。主要制造工序为混和、冷却及／或燥干。
	 



	189 
	189 
	189 

	35061000 
	35061000 

	适于作胶或粘合剂的产品，零售包装每件净重≦
	适于作胶或粘合剂的产品，零售包装每件净重≦
	1kg 


	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	 



	190 
	190 
	190 

	35069110 
	35069110 

	以聚酰胺为基本成份的粘合剂
	以聚酰胺为基本成份的粘合剂
	 


	从化学成份制造。主要制造工序为藉搅拌／混和化学物料，产生物理／化学变化。
	从化学成份制造。主要制造工序为藉搅拌／混和化学物料，产生物理／化学变化。
	 



	191 
	191 
	191 

	35069120 
	35069120 

	以环氧树脂为基本成分的粘合剂
	以环氧树脂为基本成分的粘合剂
	 


	从化学成份制造。主要制造工序为藉搅拌／混和化学物料，产生物理／化学变化。
	从化学成份制造。主要制造工序为藉搅拌／混和化学物料，产生物理／化学变化。
	 



	192 
	192 
	192 

	35069190 
	35069190 

	以其他橡胶或塑料为基本成分的粘合剂
	以其他橡胶或塑料为基本成分的粘合剂
	 


	从化学成份制造。主要制造工序为藉搅拌／混和化学物料，产生物理／化学变化。
	从化学成份制造。主要制造工序为藉搅拌／混和化学物料，产生物理／化学变化。
	 



	193 
	193 
	193 

	36061000 
	36061000 

	灌注打火机等用的液体或液化气体燃料，其包装容器的容积≦
	灌注打火机等用的液体或液化气体燃料，其包装容器的容积≦
	300cm3 


	从化学成份或气体制造。主要制造工序为藉混和化学物料而产生化学变化。
	从化学成份或气体制造。主要制造工序为藉混和化学物料而产生化学变化。
	 



	194 
	194 
	194 

	37061090 
	37061090 

	已曝光已冲洗的电影胶片，宽度≧，不论是否配有声道或仅有声道，教学专用除外
	已曝光已冲洗的电影胶片，宽度≧，不论是否配有声道或仅有声道，教学专用除外
	35mm
	 


	从胶卷制造。主要制造工序为显影及冲印，并需经内地主管部门批准进口。
	从胶卷制造。主要制造工序为显影及冲印，并需经内地主管部门批准进口。
	 



	195 
	195 
	195 

	37069090 
	37069090 

	已曝光已冲洗的电影胶片，宽度＜，不论是否配有声道或仅有声道，教学专用除外
	已曝光已冲洗的电影胶片，宽度＜，不论是否配有声道或仅有声道，教学专用除外
	35mm
	 


	从胶卷制造。主要制造工序为显影及冲印，并需经内地主管部门批准进口。
	从胶卷制造。主要制造工序为显影及冲印，并需经内地主管部门批准进口。
	 



	196 
	196 
	196 

	37079010 
	37079010 

	冲洗胶卷及相片用化学制剂或摄影用未混合品（定量包装或零售包装可立即使用的）
	冲洗胶卷及相片用化学制剂或摄影用未混合品（定量包装或零售包装可立即使用的）
	 


	从化学成分制造。主要制造工序为借搅拌或混合化学物料，产生化学变化。
	从化学成分制造。主要制造工序为借搅拌或混合化学物料，产生化学变化。
	 



	197 
	197 
	197 

	37079020 
	37079020 

	复印机用化学制剂或摄影用未混合品（定量包装或零售包装可立即使用的）
	复印机用化学制剂或摄影用未混合品（定量包装或零售包装可立即使用的）
	 


	从化学成分制造。主要制造工序为借搅拌或混合化学物料，产生化学变化。
	从化学成分制造。主要制造工序为借搅拌或混合化学物料，产生化学变化。
	 



	198 
	198 
	198 

	37079090 
	37079090 

	其他摄影用化学制剂或摄影用未混合品（定量包装或零售包装可立即使用的）
	其他摄影用化学制剂或摄影用未混合品（定量包装或零售包装可立即使用的）
	 


	从化学成分制造。主要制造工序为借搅拌或混合化学物料，产生化学变化。
	从化学成分制造。主要制造工序为借搅拌或混合化学物料，产生化学变化。
	 



	199 
	199 
	199 

	38011000 
	38011000 

	人造石墨
	人造石墨
	 


	从化学物料制造。主要工序为借混合化学物料而产生化学变化。
	从化学物料制造。主要工序为借混合化学物料而产生化学变化。
	 



	200 
	200 
	200 

	38081019 
	38081019 

	其他零售包装杀虫剂
	其他零售包装杀虫剂
	 


	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	  



	201 
	201 
	201 

	38081090 
	38081090 

	非零售包装杀虫剂
	非零售包装杀虫剂
	 


	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	  



	202 
	202 
	202 

	38084000 
	38084000 

	消毒剂
	消毒剂
	 


	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	  



	203 
	203 
	203 

	38099200 
	38099200 

	造纸工业用其他税号未列名整理剂、染料加速着色剂或固色助剂及其他产品和制剂
	造纸工业用其他税号未列名整理剂、染料加速着色剂或固色助剂及其他产品和制剂
	 


	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	  



	204 
	204 
	204 

	38099300 
	38099300 

	制革工业用其他税号未列名整理剂、染料加速着色剂或固色助剂及其他产品和制剂
	制革工业用其他税号未列名整理剂、染料加速着色剂或固色助剂及其他产品和制剂
	 


	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	  



	205 
	205 
	205 

	38101000 
	38101000 

	金属表面酸洗剂金属及其他材料制成的焊粉或焊膏
	金属表面酸洗剂金属及其他材料制成的焊粉或焊膏
	; 
	 


	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	  



	206 
	206 
	206 

	38119000 
	38119000 

	抗氧剂、防胶剂、粘度改良剂、防腐剂配制添加剂，用于矿物油或与矿物油同样用途的其他液体
	抗氧剂、防胶剂、粘度改良剂、防腐剂配制添加剂，用于矿物油或与矿物油同样用途的其他液体
	 


	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	  



	207 
	207 
	207 

	38123010 
	38123010 

	橡胶的防老剂
	橡胶的防老剂
	 


	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	  



	208 
	208 
	208 

	38123090 
	38123090 

	其他橡胶、塑料用抗氧剂及其他稳定剂
	其他橡胶、塑料用抗氧剂及其他稳定剂
	 


	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	  



	209 
	209 
	209 

	38231900 
	38231900 

	其他工业用单羧脂肪酸精炼所得的酸性油
	其他工业用单羧脂肪酸精炼所得的酸性油
	;
	 


	从未提炼的油制造。主要制造工序为提炼。
	从未提炼的油制造。主要制造工序为提炼。
	 



	210 
	210 
	210 

	38244000 
	38244000 

	水泥、灰泥及混凝土用添加剂
	水泥、灰泥及混凝土用添加剂
	 


	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	  



	211 
	211 
	211 

	39021000 
	39021000 

	初级形状的聚丙烯
	初级形状的聚丙烯
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	212 
	212 
	212 

	39033000 
	39033000 

	初级形状的丙烯腈丁二烯苯乙烯共聚物
	初级形状的丙烯腈丁二烯苯乙烯共聚物
	-
	-
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	213 
	213 
	213 

	39039000 
	39039000 

	初级形状的其他苯乙烯聚合物
	初级形状的其他苯乙烯聚合物
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	214 
	214 
	214 

	39042100 
	39042100 

	初级形状未塑化的聚氯乙烯
	初级形状未塑化的聚氯乙烯
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	215 
	215 
	215 

	39069000 
	39069000 

	其他初级形状的丙烯酸聚合物
	其他初级形状的丙烯酸聚合物
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	216 
	216 
	216 

	39073000 
	39073000 

	初级形状的环氧树脂
	初级形状的环氧树脂
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	217 
	217 
	217 

	39074000 
	39074000 

	初级形状的聚碳酸酯
	初级形状的聚碳酸酯
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	218 
	218 
	218 

	39081010 
	39081010 

	初级形状聚酰胺切片
	初级形状聚酰胺切片
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	219 
	219 
	219 

	39081090 
	39081090 

	其他初级形状的聚酰胺
	其他初级形状的聚酰胺
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	220 
	220 
	220 

	39095000 
	39095000 

	初级形状的聚氨基甲酸酯
	初级形状的聚氨基甲酸酯
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	221 
	221 
	221 

	39100000 
	39100000 

	初级形状的聚硅氧烷
	初级形状的聚硅氧烷
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	222 
	222 
	222 

	39172300 
	39172300 

	氯乙烯聚合物制的硬管
	氯乙烯聚合物制的硬管
	 


	(1)(2)  
	(1)(2)  
	从橡胶或塑料制造。主要制造工序为模塑；或
	从塑料／粒料或塑料片制造。主要制造工序为压制及切割。



	223 
	223 
	223 

	39173100 
	39173100 

	塑料制的软管
	塑料制的软管
	 


	(1)(2)  
	(1)(2)  
	从橡胶或塑料制造。主要制造工序为模塑；或
	从塑料／粒料或塑料片制造。主要制造工序为压制及切割。



	224 
	224 
	224 

	39189010 
	39189010 

	其他塑料制的糊墙品
	其他塑料制的糊墙品
	 


	(1)(2)  
	(1)(2)  
	从橡胶或塑料制造。主要制造工序为模塑；或
	从塑料／粒料或塑料片制造。主要制造工序为压制及切割。



	225 
	225 
	225 

	39189090 
	39189090 

	其他塑料制的铺地制品
	其他塑料制的铺地制品
	 


	(1)(2)  
	(1)(2)  
	从橡胶或塑料制造。主要制造工序为模塑；或
	从塑料／粒料或塑料片制造。主要制造工序为压制及切割。



	226 
	226 
	226 

	39201010 
	39201010 

	乙烯聚合物制电池隔膜
	乙烯聚合物制电池隔膜
	 


	(1)(2) 
	(1)(2) 
	从橡胶或塑料制造。主要制造工序为模塑；或
	从塑料／粒料或塑料片制造。主要制造工序为压制及切割。



	227 
	227 
	227 

	39201090 
	39201090 

	其他非泡沫聚乙烯板、片、膜、箔及扁条
	其他非泡沫聚乙烯板、片、膜、箔及扁条
	 


	(1) (2)  
	(1) (2)  
	从橡胶或塑料制造。主要制造工序为模塑；或
	从塑料／粒料或塑料片制造。主要制造工序为压制及切割。



	228 
	228 
	228 

	39202010 
	39202010 

	丙烯聚合物制电池隔膜
	丙烯聚合物制电池隔膜
	 


	(1)(2) 
	(1)(2) 
	从橡胶或塑料制造。主要制造工序为模塑；或
	从塑料／粒料或塑料片制造。主要制造工序为压制及切割。



	229 
	229 
	229 

	39202090 
	39202090 

	其他非泡沫聚丙烯板、片、膜、箔及扁条
	其他非泡沫聚丙烯板、片、膜、箔及扁条
	 


	(1) (2)  
	(1) (2)  
	从橡胶或塑料制造。主要制造工序为模塑；或
	从塑料／粒料或塑料片制造。主要制造工序为压制及切割。



	230 
	230 
	230 

	39203000 
	39203000 

	非泡沫聚苯乙烯板、片、膜、箔及扁条
	非泡沫聚苯乙烯板、片、膜、箔及扁条
	 


	(1) (2)  
	(1) (2)  
	从橡胶或塑料制造。主要制造工序为模塑；或
	从塑料／粒料或塑料片制造。主要制造工序为压制及切割。



	231 
	231 
	231 

	39206200 
	39206200 

	聚对苯二甲酸乙二酯板、片、膜、箔及扁条
	聚对苯二甲酸乙二酯板、片、膜、箔及扁条
	 


	(1) (2)  
	(1) (2)  
	从橡胶或塑料制造。主要制造工序为模塑；或
	从塑料／粒料或塑料片制造。主要制造工序为压制及切割。



	232 
	232 
	232 

	39207300 
	39207300 

	乙酸纤维素制板、片、膜、箔及扁条
	乙酸纤维素制板、片、膜、箔及扁条
	 


	(1) (2)  
	(1) (2)  
	从橡胶或塑料制造。主要制造工序为模塑；或
	从塑料／粒料或塑料片制造。主要制造工序为压制及切割。



	233 
	233 
	233 

	39211310 
	39211310 

	泡沫聚氨酯制人造革及合成革
	泡沫聚氨酯制人造革及合成革
	 


	(1) (2)  
	(1) (2)  
	从橡胶或塑料制造。主要制造工序为模塑；或
	从塑料／粒料或塑料片制造。主要制造工序为压制及切割。



	234 
	234 
	234 

	39211390 
	39211390 

	泡沫聚氨酯板、片、带、箔及扁条
	泡沫聚氨酯板、片、带、箔及扁条
	 


	(1) (2)  
	(1) (2)  
	从橡胶或塑料制造。主要制造工序为模塑；或
	从塑料／粒料或塑料片制造。主要制造工序为压制及切割。



	235 
	235 
	235 

	39219020 
	39219020 

	嵌有玻璃纤维的聚乙烯板、片
	嵌有玻璃纤维的聚乙烯板、片
	 


	(1) (2)  
	(1) (2)  
	从橡胶或塑料制造。主要制造工序为模塑；或
	从塑料／粒料或塑料片制造。主要制造工序为压制及切割。



	236 
	236 
	236 

	39219030 
	39219030 

	聚异丁烯为基本成分的附有人造毛毡的板、片、卷材
	聚异丁烯为基本成分的附有人造毛毡的板、片、卷材
	 


	(1) (2)  
	(1) (2)  
	从橡胶或塑料制造。主要制造工序为模塑；或
	从塑料／粒料或塑料片制造。主要制造工序为压制及切割。



	237 
	237 
	237 

	39219090 
	39219090 

	未列名塑料板、片、膜、箔及扁条
	未列名塑料板、片、膜、箔及扁条
	 


	(1) (2)  
	(1) (2)  
	从橡胶或塑料制造。主要制造工序为模塑；或
	从塑料／粒料或塑料片制造。主要制造工序为压制及切割。



	238 
	238 
	238 

	39232100 
	39232100 

	乙烯聚合物制袋及包
	乙烯聚合物制袋及包
	 


	(1) (2) 
	(1) (2) 
	从橡胶或塑胶制造。主要制造工序为模塑；或
	从塑胶／粒料或塑胶片制造。主要制造工序为压制及切割。



	239 
	239 
	239 

	39233000 
	39233000 

	塑料制坛、瓶及类似品
	塑料制坛、瓶及类似品
	 


	(1) (2) 
	(1) (2) 
	从橡胶或塑料制造。主要制造工序为模塑；或
	从塑胶／粒料或塑胶片制造。主要制造工序为压制及切割。



	240 
	240 
	240 

	39235000 
	39235000 

	塑料制塞子、盖子及类似品
	塑料制塞子、盖子及类似品
	 


	(1) (2)  
	(1) (2)  
	从橡胶或塑料制造。主要制造工序为模塑；或
	从塑料／粒料或塑料片制造。主要制造工序为压制及切割。



	241 
	241 
	241 

	39259000 
	39259000 

	其他未列名的建筑用塑料制品
	其他未列名的建筑用塑料制品
	 


	(1) (2)  
	(1) (2)  
	从橡胶或塑料制造。主要制造工序为模塑；或
	从塑料／粒料或塑料片制造。主要制造工序为压制及切割。



	242 
	242 
	242 

	39262000 
	39262000 

	塑料制衣服及衣着附件
	塑料制衣服及衣着附件
	 


	从塑料粒料或塑料片制造。主要制造工序为模塑及切割。如制造工序中涉及车缝及／或上扣，则车缝及或上扣亦须在香港进行。
	从塑料粒料或塑料片制造。主要制造工序为模塑及切割。如制造工序中涉及车缝及／或上扣，则车缝及或上扣亦须在香港进行。
	/
	 



	243 
	243 
	243 

	40021110 
	40021110 

	羧基丁苯橡胶胶乳
	羧基丁苯橡胶胶乳
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	244 
	244 
	244 

	40021190 
	40021190 

	丁苯橡胶胶乳
	丁苯橡胶胶乳
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	245 
	245 
	245 

	40021911 
	40021911 

	初级形状未经任何加工的丁苯橡胶
	初级形状未经任何加工的丁苯橡胶
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	246 
	246 
	246 

	40021912 
	40021912 

	初级形状的充油丁苯橡胶
	初级形状的充油丁苯橡胶
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	247 
	247 
	247 

	40021913 
	40021913 

	初级形状的热塑丁苯橡胶
	初级形状的热塑丁苯橡胶
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	248 
	248 
	248 

	40021914 
	40021914 

	初级形状的充油热塑丁苯橡胶
	初级形状的充油热塑丁苯橡胶
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	249 
	249 
	249 

	40021919 
	40021919 

	初级形状的其他丁苯橡胶及羧基丁苯橡胶
	初级形状的其他丁苯橡胶及羧基丁苯橡胶
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	250 
	250 
	250 

	40021990 
	40021990 

	丁苯橡胶及羧基丁苯橡胶板、片、带
	丁苯橡胶及羧基丁苯橡胶板、片、带
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	251 
	251 
	251 

	40030000 
	40030000 

	初级形状或板、片、带状再生橡胶
	初级形状或板、片、带状再生橡胶
	 


	(1)(2) 
	(1)(2) 
	在香港收集的在香港消费过程中产生的仅适于原材枓回收的废旧物品，经低温冷冻粉碎或超细粉碎成的胶粉或经造粒而成再生胶粒及制品；或
	在香港加工制造过程中产生的仅适于原材枓回收的废碎料，经低温冷冻粉碎或超细粉碎成的胶粉或经造粒而成再生胶粒及制品。



	252 
	252 
	252 

	40040000 
	40040000 

	橡胶硬质橡胶除外废碎料及下脚料及其粉、粒
	橡胶硬质橡胶除外废碎料及下脚料及其粉、粒
	(
	)
	 


	(1)(2) 
	(1)(2) 
	在香港收集的在香港消费过程中产生的仅适于原材枓回收的废旧物品，经低温冷冻粉碎或超细粉碎成的胶粉或经造粒而成再生胶粒及制品；或
	在香港加工制造过程中产生的仅适于原材枓回收的废碎料，经低温冷冻粉碎或超细粉碎成的胶粉或经造粒而成再生胶粒及制品。



	253 
	253 
	253 

	40121200 
	40121200 

	机动大客车或货运机动车用翻新轮胎
	机动大客车或货运机动车用翻新轮胎
	 


	在香港收集的在香港消费或加工制造过程中产生的仅适于原材枓回收的废旧物品，经磨削、修理、贴胎面胶、硫化等工序制得。
	在香港收集的在香港消费或加工制造过程中产生的仅适于原材枓回收的废旧物品，经磨削、修理、贴胎面胶、硫化等工序制得。
	 



	254 
	254 
	254 

	40121300 
	40121300 

	航空器用翻新轮胎
	航空器用翻新轮胎
	 


	在香港收集的在香港消费或加工制造过程中产生的仅适于原材枓回收的废旧物品，经磨削、修理、贴胎面胶、硫化等工序制得。
	在香港收集的在香港消费或加工制造过程中产生的仅适于原材枓回收的废旧物品，经磨削、修理、贴胎面胶、硫化等工序制得。
	 



	255 
	255 
	255 

	40122010 
	40122010 

	汽车用旧的充气橡胶轮胎
	汽车用旧的充气橡胶轮胎
	 


	在香港收集的在香港消费或加工制造过程中产生的仅适于原材枓回收的废旧物品。
	在香港收集的在香港消费或加工制造过程中产生的仅适于原材枓回收的废旧物品。
	 



	256 
	256 
	256 

	40122090 
	40122090 

	其他用途旧的充气橡胶轮胎
	其他用途旧的充气橡胶轮胎
	 


	在香港收集的在香港消费或加工制造过程中产生的仅适于原材枓回收的废旧物品。
	在香港收集的在香港消费或加工制造过程中产生的仅适于原材枓回收的废旧物品。
	 



	257 
	257 
	257 

	40169100 
	40169100 

	硫化橡胶制铺地制品及门垫
	硫化橡胶制铺地制品及门垫
	 


	(1)(2) 
	(1)(2) 
	从橡胶或塑料制造。主要制造工序为模塑；或
	从塑料／粒料或塑料片制造。主要制造工序为压制及切割。



	258 
	258 
	258 

	40169310 
	40169310 

	硫化橡胶制机器、仪器用垫片、垫圈及其他密封垫
	硫化橡胶制机器、仪器用垫片、垫圈及其他密封垫
	 


	(1)(2) 
	(1)(2) 
	从橡胶或塑料制造。主要制造工序为模塑；或
	从塑料／粒料或塑料片制造。主要制造工序为压制及切割。



	259 
	259 
	259 

	40169390 
	40169390 

	硫化橡胶制其他用垫片、垫圈、及其他密封垫
	硫化橡胶制其他用垫片、垫圈、及其他密封垫
	 


	(1)(2) 
	(1)(2) 
	从橡胶或塑料制造。主要制造工序为模塑；或
	从塑料／粒料或塑料片制造。主要制造工序为压制及切割。



	260 
	260 
	260 

	41120000 
	41120000 

	已鞣进一步加工的不带毛绵羊或羔羊皮革
	已鞣进一步加工的不带毛绵羊或羔羊皮革
	 


	(1)(2) 
	(1)(2) 
	从在香港屠宰的动物的毛皮制造。主要制造工序为去皮及盐渍；或
	从进口毛皮制造。主要制造工序为浸泡或滚鼓漂染、鞣制及燥干。如燥干工序后涉及刮毛，则刮毛亦须在香港进行。



	261 
	261 
	261 

	41131000 
	41131000 

	已鞣进一步加工的不带毛山羊或小山羊皮革
	已鞣进一步加工的不带毛山羊或小山羊皮革
	 


	(1)(2) 
	(1)(2) 
	从在香港屠宰的动物的毛皮制造。主要制造工序为去皮及盐渍；或
	从进口毛皮制造。主要制造工序为浸泡或滚鼓漂染、鞣制及燥干。如燥干工序后涉及刮毛，则刮毛亦须在香港进行。



	262 
	262 
	262 

	41132000 
	41132000 

	已鞣进一步加工的不带毛猪皮革
	已鞣进一步加工的不带毛猪皮革
	 


	(1)(2) 
	(1)(2) 
	从在香港屠宰的动物的毛皮制造。主要制造工序为去皮及盐渍；或
	从进口毛皮制造。主要制造工序为浸泡或滚鼓漂染、鞣制及燥干。如燥干工序后涉及刮毛，则刮毛亦须在香港进行。



	263 
	263 
	263 

	42022100 
	42022100 

	以皮革、再生皮革、漆皮作面的手提包
	以皮革、再生皮革、漆皮作面的手提包
	 


	从皮革、再生皮革或漆皮制造。主要制造工序为切割及车缝。
	从皮革、再生皮革或漆皮制造。主要制造工序为切割及车缝。
	 



	264 
	264 
	264 

	42031000 
	42031000 

	皮革或再生皮革制的衣服
	皮革或再生皮革制的衣服
	 


	从皮革或再生皮革制造。主要制造工序为裁剪皮革及车缝。如制造工序中涉及上扣，则上扣亦须在香港进行。
	从皮革或再生皮革制造。主要制造工序为裁剪皮革及车缝。如制造工序中涉及上扣，则上扣亦须在香港进行。
	 



	265 
	265 
	265 

	42032100 
	42032100 

	皮革或再生皮革制专供运动用手套
	皮革或再生皮革制专供运动用手套
	 


	从皮革或再生皮革制造。主要制造工序为裁剪皮革及车缝。
	从皮革或再生皮革制造。主要制造工序为裁剪皮革及车缝。
	 



	266 
	266 
	266 

	42032910 
	42032910 

	皮革或再生皮革制的劳保手套
	皮革或再生皮革制的劳保手套
	 


	从皮革或再生皮革制造。主要制造工序为裁剪皮革及车缝。
	从皮革或再生皮革制造。主要制造工序为裁剪皮革及车缝。
	 



	267 
	267 
	267 

	42032990 
	42032990 

	皮革或再生皮革制的其他手套
	皮革或再生皮革制的其他手套
	 


	从皮革或再生皮革制造。主要制造工序为裁剪皮革及车缝。
	从皮革或再生皮革制造。主要制造工序为裁剪皮革及车缝。
	 



	268 
	268 
	268 

	42033000 
	42033000 

	皮革或再生皮革制的腰带及子弹带
	皮革或再生皮革制的腰带及子弹带
	 


	从皮革或再生皮革制造。主要制造工序为裁剪皮革及车缝。
	从皮革或再生皮革制造。主要制造工序为裁剪皮革及车缝。
	 



	269 
	269 
	269 

	42034000 
	42034000 

	皮革或再生皮革制的其他衣着附件
	皮革或再生皮革制的其他衣着附件
	 


	从皮革或再生皮革制造。主要制造工序为裁剪皮革及车缝。如制造工序中涉及上扣，则上扣亦须在香港进行。
	从皮革或再生皮革制造。主要制造工序为裁剪皮革及车缝。如制造工序中涉及上扣，则上扣亦须在香港进行。
	 



	270 
	270 
	270 

	42050000 
	42050000 

	皮革或再生皮革的其他制品
	皮革或再生皮革的其他制品
	 


	从皮革或再生皮革制造。主要制造工序为裁剪皮革及车缝。如制造工序中涉及上扣，则上扣亦须在香港进行。
	从皮革或再生皮革制造。主要制造工序为裁剪皮革及车缝。如制造工序中涉及上扣，则上扣亦须在香港进行。
	 



	271 
	271 
	271 

	43011000 
	43011000 

	整张生水貂皮，不论是否带头、尾或爪
	整张生水貂皮，不论是否带头、尾或爪
	 


	(1)(2) 
	(1)(2) 
	从在香港屠宰的动物的毛皮制造。主要制造工序为去皮及盐渍；或
	从进口毛皮制造。主要制造工序为浸泡或滚鼓漂染、鞣制及燥干／刮毛。



	272 
	272 
	272 

	43013000 
	43013000 

	阿斯特拉罕等羔羊的整张生毛皮，不论是否带头、尾或爪
	阿斯特拉罕等羔羊的整张生毛皮，不论是否带头、尾或爪
	 


	(1)(2) 
	(1)(2) 
	从在香港屠宰的动物的毛皮制造。主要制造工序为去皮及盐渍；或
	从进口毛皮制造。主要制造工序为浸泡或滚鼓漂染、鞣制及燥干／刮毛。



	273 
	273 
	273 

	43016000 
	43016000 

	整张生狐皮，不论是否带头、尾或爪
	整张生狐皮，不论是否带头、尾或爪
	 


	(1)(2) 
	(1)(2) 
	从在香港屠宰的动物的毛皮制造。主要制造工序为去皮及盐渍；或
	从进口毛皮制造。主要制造工序为浸泡或滚鼓漂染、鞣制及燥干／刮毛。



	274 
	274 
	274 

	43017000 
	43017000 

	整张生海豹皮，不论是否带头、尾或爪
	整张生海豹皮，不论是否带头、尾或爪
	 


	(1)(2) 
	(1)(2) 
	从在香港屠宰的动物的毛皮制造。主要制造工序为去皮及盐渍；或
	从进口毛皮制造。主要制造工序为浸泡或滚鼓漂染、鞣制及燥干／刮毛。



	275 
	275 
	275 

	43018010 
	43018010 

	整张生兔皮，不论是否带头、尾或爪
	整张生兔皮，不论是否带头、尾或爪
	 


	(1)(2) 
	(1)(2) 
	从在香港屠宰的动物的毛皮制造。主要制造工序为去皮及盐渍；或
	从进口毛皮制造。主要制造工序为浸泡或滚鼓漂染、鞣制及燥干／刮毛。



	276 
	276 
	276 

	43018090 
	43018090 

	整张的其他生毛皮，不论是否带头、尾或爪
	整张的其他生毛皮，不论是否带头、尾或爪
	 


	(1)(2) 
	(1)(2) 
	从在香港屠宰的动物的毛皮制造。主要制造工序为去皮及盐渍；或
	从进口毛皮制造。主要制造工序为浸泡或滚鼓漂染、鞣制及燥干／刮毛。



	277 
	277 
	277 

	43019010 
	43019010 

	黄鼠狼尾
	黄鼠狼尾
	 


	(1)(2) 
	(1)(2) 
	从在香港屠宰的动物的毛皮制造。主要制造工序为去皮及盐渍；或
	从进口毛皮制造。主要制造工序为浸泡或滚鼓漂染、鞣制及燥干／刮毛。



	278 
	278 
	278 

	43019090 
	43019090 

	适合加工皮货用的其他未鞣头、尾、爪
	适合加工皮货用的其他未鞣头、尾、爪
	 


	(1)(2) 
	(1)(2) 
	从在香港屠宰的动物的毛皮制造。主要制造工序为去皮及盐渍；或
	从进口毛皮制造。主要制造工序为浸泡或滚鼓漂染、鞣制及燥干／刮毛。



	279 
	279 
	279 

	43021100 
	43021100 

	已鞣未缝制的整张水貂皮
	已鞣未缝制的整张水貂皮
	 


	(1)(2) 
	(1)(2) 
	从在香港屠宰的动物的毛皮制造。主要制造工序为去皮及盐渍；或
	从进口毛皮制造。主要制造工序为浸泡或滚鼓漂染、鞣制及燥干／刮毛。



	280 
	280 
	280 

	43021300 
	43021300 

	已鞣未缝制阿斯特拉罕等羔羊皮，不论是否带头、尾或爪
	已鞣未缝制阿斯特拉罕等羔羊皮，不论是否带头、尾或爪
	 


	(1)(2) 
	(1)(2) 
	从在香港屠宰的动物的毛皮制造。主要制造工序为去皮及盐渍；或
	从进口毛皮制造。主要制造工序为浸泡或滚鼓漂染、鞣制及燥干／刮毛。



	281 
	281 
	281 

	43021910 
	43021910 

	已鞣未缝制的贵重毛皮（貂皮、狐皮、水獭及旱獭等）
	已鞣未缝制的贵重毛皮（貂皮、狐皮、水獭及旱獭等）
	 


	(1)(2) 
	(1)(2) 
	从在香港屠宰的动物的毛皮制造。主要制造工序为去皮及盐渍；或
	从进口毛皮制造。主要制造工序为浸泡或滚鼓漂染、鞣制及燥干／刮毛。



	282 
	282 
	282 

	43021920 
	43021920 

	已鞣未缝制的整张兔皮
	已鞣未缝制的整张兔皮
	 


	(1)(2) 
	(1)(2) 
	从在香港屠宰的动物的毛皮制造。主要制造工序为去皮及盐渍；或
	从进口毛皮制造。主要制造工序为浸泡或滚鼓漂染、鞣制及燥干／刮毛。



	283 
	283 
	283 

	43021990 
	43021990 

	已鞣未缝制的其他整张毛皮
	已鞣未缝制的其他整张毛皮
	 


	(1)(2) 
	(1)(2) 
	从在香港屠宰的动物的毛皮制造。主要制造工序为去皮及盐渍；或
	从进口毛皮制造。主要制造工序为浸泡或滚鼓漂染、鞣制及燥干／刮毛。



	284 
	284 
	284 

	43022000 
	43022000 

	已鞣未缝制的头、尾、爪及其他块、片
	已鞣未缝制的头、尾、爪及其他块、片
	 


	(1)(2) 
	(1)(2) 
	从在香港屠宰的动物的毛皮制造。主要制造工序为去皮及盐渍；或
	从进口毛皮制造。主要制造工序为浸泡或滚鼓漂染、鞣制及燥干／刮毛。



	285 
	285 
	285 

	43023010 
	43023010 

	已鞣已缝制的贵重毛皮及其块、片
	已鞣已缝制的贵重毛皮及其块、片
	 


	(1)(2) 
	(1)(2) 
	从在香港屠宰的动物的毛皮制造。主要制造工序为去皮及盐渍；或
	从进口毛皮制造。主要制造工序为浸泡或滚鼓漂染、鞣制及燥干／刮毛。



	286 
	286 
	286 

	43023090 
	43023090 

	已鞣已缝制的其他整张毛皮及块、片
	已鞣已缝制的其他整张毛皮及块、片
	 


	(1)(2) 
	(1)(2) 
	从在香港屠宰的动物的毛皮制造。主要制造工序为去皮及盐渍；或
	从进口毛皮制造。主要制造工序为浸泡或滚鼓漂染、鞣制及燥干／刮毛。



	287 
	287 
	287 

	43031010 
	43031010 

	毛皮衣服
	毛皮衣服
	 


	从皮草成衣部件或毛皮片制造。主要制造工序为将皮草成衣部件修剪成形及车缝及缝上衬里。
	从皮草成衣部件或毛皮片制造。主要制造工序为将皮草成衣部件修剪成形及车缝及缝上衬里。
	 



	288 
	288 
	288 

	43031020 
	43031020 

	毛皮衣着附件
	毛皮衣着附件
	 


	从皮草成衣部件或毛皮片制造。主要制造工序为将皮草成衣部件修剪成形及车缝及缝上衬里。
	从皮草成衣部件或毛皮片制造。主要制造工序为将皮草成衣部件修剪成形及车缝及缝上衬里。
	 



	289 
	289 
	289 

	43039000 
	43039000 

	毛皮制其他物品
	毛皮制其他物品
	 


	从经精制的动物毛皮制造。主要制造工序为裁剪及车缝。
	从经精制的动物毛皮制造。主要制造工序为裁剪及车缝。
	 



	290 
	290 
	290 

	43040010 
	43040010 

	人造毛皮
	人造毛皮
	 


	从经精制的动物毛皮制造。主要制造工序为裁剪及车缝。
	从经精制的动物毛皮制造。主要制造工序为裁剪及车缝。
	 



	291 
	291 
	291 

	43040020 
	43040020 

	人造毛皮制品
	人造毛皮制品
	 


	从经精制的动物毛皮制造。主要制造工序为裁剪及车缝。
	从经精制的动物毛皮制造。主要制造工序为裁剪及车缝。
	 



	292 
	292 
	292 

	51061000 
	51061000 

	非供零售用粗梳纯羊毛纱线
	非供零售用粗梳纯羊毛纱线
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	293 
	293 
	293 

	51062000 
	51062000 

	非供零售用粗梳混纺羊毛纱线
	非供零售用粗梳混纺羊毛纱线
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	294 
	294 
	294 

	51121100 
	51121100 

	重量≦平米精梳全毛布
	重量≦平米精梳全毛布
	200g/
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	                                                                                                                                                                                
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	295 
	295 
	295 

	52051300 
	52051300 

	非零售粗梳细支纯棉单纱
	非零售粗梳细支纯棉单纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	296 
	296 
	296 

	52051400 
	52051400 

	非零售粗梳较细支纯棉单纱
	非零售粗梳较细支纯棉单纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	297 
	297 
	297 

	52052100 
	52052100 

	非零售精梳粗支纯棉单纱
	非零售精梳粗支纯棉单纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	298 
	298 
	298 

	52052300 
	52052300 

	非零售精梳细支纯棉单纱
	非零售精梳细支纯棉单纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	299 
	299 
	299 

	52052400 
	52052400 

	非零售精梳较细支纯棉单纱
	非零售精梳较细支纯棉单纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	300 
	300 
	300 

	52052600 
	52052600 

	非零售精梳较特细支纯棉单纱
	非零售精梳较特细支纯棉单纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	301 
	301 
	301 

	52052700 
	52052700 

	非零售精梳特细支纯棉单纱
	非零售精梳特细支纯棉单纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	302 
	302 
	302 

	52052800 
	52052800 

	非零售精梳超细支纯棉单纱
	非零售精梳超细支纯棉单纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	303 
	303 
	303 

	52053100 
	52053100 

	非零售粗梳粗支纯棉多股纱
	非零售粗梳粗支纯棉多股纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	304 
	304 
	304 

	52053300 
	52053300 

	非零售粗梳细支纯棉多股纱
	非零售粗梳细支纯棉多股纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	305 
	305 
	305 

	52053400 
	52053400 

	非零售粗梳较细支纯棉多股纱
	非零售粗梳较细支纯棉多股纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	306 
	306 
	306 

	52054100 
	52054100 

	非零售精梳粗支纯棉多股纱
	非零售精梳粗支纯棉多股纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	307 
	307 
	307 

	52054300 
	52054300 

	非零售精梳细支纯棉多股纱
	非零售精梳细支纯棉多股纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	308 
	308 
	308 

	52054400 
	52054400 

	非零售精梳较细支纯棉多股纱
	非零售精梳较细支纯棉多股纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	309 
	309 
	309 

	52054600 
	52054600 

	非零售精梳较特细支纯棉多股纱
	非零售精梳较特细支纯棉多股纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	310 
	310 
	310 

	52054700 
	52054700 

	非零售精梳特细支纯棉多股纱
	非零售精梳特细支纯棉多股纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	311 
	311 
	311 

	52054800 
	52054800 

	非零售精梳超细支纯棉多股纱
	非零售精梳超细支纯棉多股纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	312 
	312 
	312 

	52061100 
	52061100 

	非零售粗梳粗支混纺棉单纱
	非零售粗梳粗支混纺棉单纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	313 
	313 
	313 

	52061200 
	52061200 

	非零售粗梳中支混纺棉单纱
	非零售粗梳中支混纺棉单纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	314 
	314 
	314 

	52061300 
	52061300 

	非零售粗梳细支混纺棉单纱
	非零售粗梳细支混纺棉单纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	315 
	315 
	315 

	52061400 
	52061400 

	非零售粗梳较细支混纺棉单纱
	非零售粗梳较细支混纺棉单纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	316 
	316 
	316 

	52061500 
	52061500 

	非零售粗梳特细支混纺棉单纱
	非零售粗梳特细支混纺棉单纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	317 
	317 
	317 

	52062100 
	52062100 

	非零售精梳粗支混纺棉单纱
	非零售精梳粗支混纺棉单纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	318 
	318 
	318 

	52062200 
	52062200 

	非零售精梳中支混纺棉单纱
	非零售精梳中支混纺棉单纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	319 
	319 
	319 

	52062300 
	52062300 

	非零售精梳细支混纺棉单纱
	非零售精梳细支混纺棉单纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	320 
	320 
	320 

	52062400 
	52062400 

	非零售精梳较细支混纺棉单纱
	非零售精梳较细支混纺棉单纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	321 
	321 
	321 

	52062500 
	52062500 

	非零售精梳特细支混纺棉单纱
	非零售精梳特细支混纺棉单纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	322 
	322 
	322 

	52063100 
	52063100 

	非零售粗梳粗支混纺棉多股纱
	非零售粗梳粗支混纺棉多股纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	323 
	323 
	323 

	52063200 
	52063200 

	非零售粗梳中支混纺棉多股纱
	非零售粗梳中支混纺棉多股纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	324 
	324 
	324 

	52063300 
	52063300 

	非零售粗梳细支混纺棉多股纱
	非零售粗梳细支混纺棉多股纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	325 
	325 
	325 

	52063400 
	52063400 

	非零售粗梳较细支混纺棉多股纱
	非零售粗梳较细支混纺棉多股纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	326 
	326 
	326 

	52063500 
	52063500 

	非零售粗梳特细混纺棉多股纱
	非零售粗梳特细混纺棉多股纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	327 
	327 
	327 

	52064100 
	52064100 

	非零售精梳粗支混纺棉多股纱
	非零售精梳粗支混纺棉多股纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	328 
	328 
	328 

	52064200 
	52064200 

	非零售精梳中支混纺棉多股纱
	非零售精梳中支混纺棉多股纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	329 
	329 
	329 

	52064300 
	52064300 

	非零售精梳细支混纺棉多股纱
	非零售精梳细支混纺棉多股纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	330 
	330 
	330 

	52064400 
	52064400 

	非零售精梳较细支混纺棉多股纱
	非零售精梳较细支混纺棉多股纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	331 
	331 
	331 

	52064500 
	52064500 

	非零售精梳特细混纺棉多股纱
	非零售精梳特细混纺棉多股纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	332 
	332 
	332 

	52081100 
	52081100 

	未漂白轻质全棉平纹布
	未漂白轻质全棉平纹布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	                                                                                                                                                                             
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	333 
	333 
	333 

	52081200 
	52081200 

	未漂白较轻质全棉平纹布
	未漂白较轻质全棉平纹布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	334 
	334 
	334 

	52081300 
	52081300 

	未漂白轻质全棉三、四线斜纹布
	未漂白轻质全棉三、四线斜纹布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	335 
	335 
	335 

	52091100 
	52091100 

	未漂白重质全棉平纹布
	未漂白重质全棉平纹布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	336 
	336 
	336 

	52091900 
	52091900 

	未漂白重质其他全棉机织物
	未漂白重质其他全棉机织物
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	337 
	337 
	337 

	52101100 
	52101100 

	与化纤混纺未漂白轻质平纹棉布
	与化纤混纺未漂白轻质平纹棉布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	338 
	338 
	338 

	52101200 
	52101200 

	与化纤混纺未漂白轻质三线或四线斜纹棉布
	与化纤混纺未漂白轻质三线或四线斜纹棉布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	339 
	339 
	339 

	52103200 
	52103200 

	与化纤混纺染色的轻质三线或四线斜纹棉布
	与化纤混纺染色的轻质三线或四线斜纹棉布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	340 
	340 
	340 

	52104200 
	52104200 

	与化纤混纺色织的轻质三线或四线斜纹棉布
	与化纤混纺色织的轻质三线或四线斜纹棉布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	341 
	341 
	341 

	52111100 
	52111100 

	与化纤混纺未漂白重质平纹棉布
	与化纤混纺未漂白重质平纹棉布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织。或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织。或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	342 
	342 
	342 

	52111200 
	52111200 

	与化纤混纺未漂白重质三线或四线斜纹棉布
	与化纤混纺未漂白重质三线或四线斜纹棉布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	343 
	343 
	343 

	52111900 
	52111900 

	与化纤混纺未漂白重质其他棉布
	与化纤混纺未漂白重质其他棉布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	344 
	344 
	344 

	52113100 
	52113100 

	与化纤混纺染色的重质平纹棉布
	与化纤混纺染色的重质平纹棉布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	345 
	345 
	345 

	52113200 
	52113200 

	与化纤混纺染色的重质三线或四线斜纹棉布
	与化纤混纺染色的重质三线或四线斜纹棉布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	346 
	346 
	346 

	52113900 
	52113900 

	与化纤混纺染色的重质其他棉布
	与化纤混纺染色的重质其他棉布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	347 
	347 
	347 

	52114200 
	52114200 

	  
	  
	与化纤混纺色织的重质粗斜纹棉布


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	348 
	348 
	348 

	52121100 
	52121100 

	未漂白的其他混纺轻质棉布
	未漂白的其他混纺轻质棉布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	349 
	349 
	349 

	52121200 
	52121200 

	漂白的其他混纺轻质棉布
	漂白的其他混纺轻质棉布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	350 
	350 
	350 

	52121300 
	52121300 

	染色的其他混纺轻质棉布
	染色的其他混纺轻质棉布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	351 
	351 
	351 

	52122100 
	52122100 

	未漂白的其他混纺重质棉布
	未漂白的其他混纺重质棉布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	352 
	352 
	352 

	52122200 
	52122200 

	漂白的其他混纺重质棉布
	漂白的其他混纺重质棉布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	353 
	353 
	353 

	52122300 
	52122300 

	染色的其他混纺重质棉布
	染色的其他混纺重质棉布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	354 
	354 
	354 

	53061000 
	53061000 

	亚麻单纱
	亚麻单纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	355 
	355 
	355 

	53062000 
	53062000 

	亚麻多股纱线或缆线
	亚麻多股纱线或缆线
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	356 
	356 
	356 

	54023111 
	54023111 

	非零售用聚酰胺纺制的细弹力丝
	非零售用聚酰胺纺制的细弹力丝
	-6
	 


	卷曲进口或本地制造的聚酰胺长纱为纱线。主要制造工序为纤维卷曲工序。
	卷曲进口或本地制造的聚酰胺长纱为纱线。主要制造工序为纤维卷曲工序。
	 



	357 
	357 
	357 

	54023112 
	54023112 

	非零售用聚酰胺纺制的细弹力丝
	非零售用聚酰胺纺制的细弹力丝
	-66
	 


	卷曲进口或本地制造的聚酰胺长纱为纱线。主要制造工序为纤维卷曲工序。
	卷曲进口或本地制造的聚酰胺长纱为纱线。主要制造工序为纤维卷曲工序。
	 



	358 
	358 
	358 

	54023113 
	54023113 

	非零售用芳香族聚酰胺纺制的细弹力丝
	非零售用芳香族聚酰胺纺制的细弹力丝
	 


	卷曲进口或本地制造的聚酰胺长纱为纱线。主要制造工序为纤维卷曲工序。
	卷曲进口或本地制造的聚酰胺长纱为纱线。主要制造工序为纤维卷曲工序。
	 



	359 
	359 
	359 

	54023119 
	54023119 

	非零售其他细尼龙弹力丝
	非零售其他细尼龙弹力丝
	 


	卷曲进口或本地制造的聚酰胺长纱为纱线。主要制造工序为纤维卷曲工序。
	卷曲进口或本地制造的聚酰胺长纱为纱线。主要制造工序为纤维卷曲工序。
	 



	360 
	360 
	360 

	54023190 
	54023190 

	非零售其他细尼龙变形纱线
	非零售其他细尼龙变形纱线
	 


	卷曲进口或本地制造的聚酰胺长纱为纱线。主要制造工序为纤维卷曲工序。
	卷曲进口或本地制造的聚酰胺长纱为纱线。主要制造工序为纤维卷曲工序。
	 



	361 
	361 
	361 

	54023211 
	54023211 

	非零售用聚酰胺纺制的粗弹力丝
	非零售用聚酰胺纺制的粗弹力丝
	-6
	 


	卷曲进口或本地制造的聚酰胺长纱为纱线。主要制造工序为纤维卷曲工序。
	卷曲进口或本地制造的聚酰胺长纱为纱线。主要制造工序为纤维卷曲工序。
	 



	362 
	362 
	362 

	54023212 
	54023212 

	非零售用聚酰胺纺制的粗弹力丝
	非零售用聚酰胺纺制的粗弹力丝
	-66
	 


	卷曲进口或本地制造的聚酰胺长纱为纱线。主要制造工序为纤维卷曲工序。
	卷曲进口或本地制造的聚酰胺长纱为纱线。主要制造工序为纤维卷曲工序。
	 



	363 
	363 
	363 

	54023213 
	54023213 

	非零售用芳香族聚酰胺纺制的粗弹力丝
	非零售用芳香族聚酰胺纺制的粗弹力丝
	 


	卷曲进口或本地制造的聚酰胺长纱为纱线。主要制造工序为纤维卷曲工序。
	卷曲进口或本地制造的聚酰胺长纱为纱线。主要制造工序为纤维卷曲工序。
	 



	364 
	364 
	364 

	54023219 
	54023219 

	非零售其他粗尼龙弹力丝
	非零售其他粗尼龙弹力丝
	 


	卷曲进口或本地制造的聚酰胺长纱为纱线。主要制造工序为纤维卷曲工序。
	卷曲进口或本地制造的聚酰胺长纱为纱线。主要制造工序为纤维卷曲工序。
	 



	365 
	365 
	365 

	54023290 
	54023290 

	非零售其他粗尼龙变形纱线
	非零售其他粗尼龙变形纱线
	 


	卷曲进口或本地制造的聚酰胺长纱为纱线。主要制造工序为纤维卷曲工序。
	卷曲进口或本地制造的聚酰胺长纱为纱线。主要制造工序为纤维卷曲工序。
	 



	366 
	366 
	366 

	54024920 
	54024920 

	非零售用氨纶未捻单纱
	非零售用氨纶未捻单纱
	 


	从纤维纱或片制造。主要制造工序为搓捻、切割、气淬溶渣、上油及卷绕。
	从纤维纱或片制造。主要制造工序为搓捻、切割、气淬溶渣、上油及卷绕。
	 



	367 
	367 
	367 

	54041000 
	54041000 

	细度≧分特、截面尺寸≦的合成纤维单丝
	细度≧分特、截面尺寸≦的合成纤维单丝
	67
	1mm
	 


	从纤维纱或片制造。主要制造工序为搓捻、切割、气淬溶渣、上油及卷绕。
	从纤维纱或片制造。主要制造工序为搓捻、切割、气淬溶渣、上油及卷绕。
	 



	368 
	368 
	368 

	55019000 
	55019000 

	其他合成纤维长丝丝束
	其他合成纤维长丝丝束
	 


	从橡胶、塑料或其它纤维物料制造。主要制造工序为模塑；或从塑料／粒料、塑料片或其它纤维物料制造。主要制造工序为压制及切割。
	从橡胶、塑料或其它纤维物料制造。主要制造工序为模塑；或从塑料／粒料、塑料片或其它纤维物料制造。主要制造工序为压制及切割。
	                                                                              
	 



	369 
	369 
	369 

	55052000 
	55052000 

	人造纤维废料
	人造纤维废料
	 


	(1)                                                                                                                            (2) 
	(1)                                                                                                                            (2) 
	在香港收集的在香港消费过程中产生的仅适于原材枓回收的废旧物品；或
	在香港加工制造过程中产生的仅适于原材枓回收的废碎料。



	370 
	370 
	370 

	55091100 
	55091100 

	非零售纯尼龙短纤单纱
	非零售纯尼龙短纤单纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	371 
	371 
	371 

	55091200 
	55091200 

	非零售纯尼龙短纤多股纱线
	非零售纯尼龙短纤多股纱线
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	372 
	372 
	372 

	55092100 
	55092100 

	非零售纯聚酯短纤单纱
	非零售纯聚酯短纤单纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	373 
	373 
	373 

	55092200 
	55092200 

	非零售纯聚酯短纤多股纱线
	非零售纯聚酯短纤多股纱线
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	374 
	374 
	374 

	55093100 
	55093100 

	非零售纯聚丙烯腈短纤单纱
	非零售纯聚丙烯腈短纤单纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	375 
	375 
	375 

	55094100 
	55094100 

	非零售纯其他合成纤维短纤单纱
	非零售纯其他合成纤维短纤单纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	376 
	376 
	376 

	55094200 
	55094200 

	非零售纯其他合成纤维短纤多股纱线
	非零售纯其他合成纤维短纤多股纱线
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	377 
	377 
	377 

	55095100 
	55095100 

	非零售与人造纤维短纤混纺聚酯短纤纱
	非零售与人造纤维短纤混纺聚酯短纤纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	378 
	378 
	378 

	55095200 
	55095200 

	非零售与毛混纺聚酯短纤纱线
	非零售与毛混纺聚酯短纤纱线
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	379 
	379 
	379 

	55095300 
	55095300 

	非零售与棉混纺聚酯短纤纱线
	非零售与棉混纺聚酯短纤纱线
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	380 
	380 
	380 

	55095900 
	55095900 

	非零售其他混纺聚酯短纤纱线
	非零售其他混纺聚酯短纤纱线
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	381 
	381 
	381 

	55096100 
	55096100 

	非零售与毛混纺腈纶短纤纱线
	非零售与毛混纺腈纶短纤纱线
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	382 
	382 
	382 

	55096200 
	55096200 

	非零售与棉混纺腈纶短纤纱线
	非零售与棉混纺腈纶短纤纱线
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	383 
	383 
	383 

	55096900 
	55096900 

	非零售与其他混纺腈纶短纤纱线
	非零售与其他混纺腈纶短纤纱线
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	384 
	384 
	384 

	55099100 
	55099100 

	非零售与毛混纺其他合成纤维短纤纱线
	非零售与毛混纺其他合成纤维短纤纱线
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	385 
	385 
	385 

	55099200 
	55099200 

	非零售与棉混纺其他合成纤维短纤纱线
	非零售与棉混纺其他合成纤维短纤纱线
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	386 
	386 
	386 

	55099900 
	55099900 

	非零售与其他混纺合成纤维短纤纱线
	非零售与其他混纺合成纤维短纤纱线
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	387 
	387 
	387 

	55101100 
	55101100 

	非零售纯人造纤维短纤单纱
	非零售纯人造纤维短纤单纱
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	388 
	388 
	388 

	55101200 
	55101200 

	非零售纯人造纤维短纤多股纱线
	非零售纯人造纤维短纤多股纱线
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	389 
	389 
	389 

	55102000 
	55102000 

	非零售与毛混纺人造纤维短纤纱线
	非零售与毛混纺人造纤维短纤纱线
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	390 
	390 
	390 

	55103000 
	55103000 

	非零售与棉混纺人造纤维短纤纱线
	非零售与棉混纺人造纤维短纤纱线
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	391 
	391 
	391 

	55109000 
	55109000 

	非零售与其他混纺人造纤维短纤纱线
	非零售与其他混纺人造纤维短纤纱线
	 


	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	从纤维或化学原料制造。主要制造工序为纺纱。
	 



	392 
	392 
	392 

	55131110 
	55131110 

	与棉混纺未漂白的轻质聚酯平纹布
	与棉混纺未漂白的轻质聚酯平纹布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	393 
	393 
	393 

	55131120 
	55131120 

	与棉混纺漂白的轻质聚酯平纹布
	与棉混纺漂白的轻质聚酯平纹布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	394 
	394 
	394 

	55131210 
	55131210 

	与棉混纺未漂白的轻质聚酯斜纹布
	与棉混纺未漂白的轻质聚酯斜纹布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	395 
	395 
	395 

	55131220 
	55131220 

	与棉混纺漂白的轻质聚酯斜纹布
	与棉混纺漂白的轻质聚酯斜纹布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	396 
	396 
	396 

	55132200 
	55132200 

	与棉混纺染色的轻质聚酯斜纹布
	与棉混纺染色的轻质聚酯斜纹布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	397 
	397 
	397 

	55133300 
	55133300 

	与棉混纺色织的其他轻质聚酯布
	与棉混纺色织的其他轻质聚酯布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	398 
	398 
	398 

	55141210 
	55141210 

	与棉混纺未漂白的重质聚酯斜纹布
	与棉混纺未漂白的重质聚酯斜纹布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	399 
	399 
	399 

	55141220 
	55141220 

	与棉混纺漂白的重质聚酯斜纹布
	与棉混纺漂白的重质聚酯斜纹布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	400 
	400 
	400 

	55142200 
	55142200 

	与棉混纺染色的重质聚酯斜纹布
	与棉混纺染色的重质聚酯斜纹布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	(a)
	(b)
	(c)
	(
	)
	(d)
	 



	401 
	401 
	401 

	56039210 
	56039210 

	25g70g 
	25g70g 
	＜每平米≦
	浸渍其他无纺织物


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	402 
	402 
	402 

	56039290 
	56039290 

	25g70g 
	25g70g 
	＜每平米≦
	其他无纺织物


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	403 
	403 
	403 

	56039310 
	56039310 

	70g150g 
	70g150g 
	＜每平米≦
	浸渍其他无纺织物


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	404 
	404 
	404 

	56039390 
	56039390 

	70g150g 
	70g150g 
	＜每平米≦
	的其他无纺织物


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	405 
	405 
	405 

	56039410 
	56039410 

	每平米＞经浸渍其他无纺织物
	每平米＞经浸渍其他无纺织物
	150g
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	406 
	406 
	406 

	56039490 
	56039490 

	每平米＞的其他无纺织物
	每平米＞的其他无纺织物
	150g
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	407 
	407 
	407 

	56089000 
	56089000 

	其他纤维制成的渔网及其他网
	其他纤维制成的渔网及其他网
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织。
	 



	408 
	408 
	408 

	61011000 
	61011000 

	毛制针织或钩编男式大衣、防风衣等
	毛制针织或钩编男式大衣、防风衣等
	 


	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                    
	   

	 
	成形织片类从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                          (1) 
	                                                                                 (2) 
	 



	409 
	409 
	409 

	61012000 
	61012000 

	棉制针织或钩编男式大衣、防风衣等
	棉制针织或钩编男式大衣、防风衣等
	 


	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                            
	     

	 
	成形织片类从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                              (1) 
	                                                                                                                                                    (2) 
	 



	410 
	410 
	410 

	61013000 
	61013000 

	化纤制针织或钩编男式大衣、防风衣等
	化纤制针织或钩编男式大衣、防风衣等
	 


	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                            
	     

	 
	成形织片类从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                              (1) 
	                                                                                                                                                    (2) 
	 



	411 
	411 
	411 

	61019000 
	61019000 

	其他纺织材料制针织或钩编男式大衣、防风衣等
	其他纺织材料制针织或钩编男式大衣、防风衣等
	 


	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                            
	     

	 
	成形织片类从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                              (1) 
	                                                                                                                                                    (2) 
	 



	412 
	412 
	412 

	61021000 
	61021000 

	毛制针织或钩编女式大衣、防风衣等
	毛制针织或钩编女式大衣、防风衣等
	 


	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                            
	     

	 
	成形织片类从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                              (1) 
	                                                                                                                                                    (2) 
	 



	413 
	413 
	413 

	61022000 
	61022000 

	棉制针织或钩编女式大衣、防风衣等
	棉制针织或钩编女式大衣、防风衣等
	 


	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                            
	     

	 
	成形织片类从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                              (1) 
	                                                                                                                                                    (2) 
	 



	414 
	414 
	414 

	61023000 
	61023000 

	化纤制针织或钩编女式大衣、防风衣等
	化纤制针织或钩编女式大衣、防风衣等
	 


	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                            
	     

	 
	成形织片类从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                              (1) 
	                                                                                                                                                    (2) 
	 



	415 
	415 
	415 

	61029000 
	61029000 

	其他纺织材料制针织或钩编女式大衣、防风衣等
	其他纺织材料制针织或钩编女式大衣、防风衣等
	 


	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                            
	     

	 
	成形织片类从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                              (1) 
	                                                                                                                                                    (2) 
	 



	416 
	416 
	416 

	61033100 
	61033100 

	毛制针织或钩编男式上衣
	毛制针织或钩编男式上衣
	 


	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                            
	     

	 
	成形织片类从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                              (1) 
	                                                                                                                                                    (2) 
	 



	417 
	417 
	417 

	61033200 
	61033200 

	棉制针织或钩编男式上衣
	棉制针织或钩编男式上衣
	 


	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                            
	     

	 
	成形织片类从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                              (1) 
	                                                                                                                                                    (2) 
	 



	418 
	418 
	418 

	61033300 
	61033300 

	合纤制针织或钩编男式上衣
	合纤制针织或钩编男式上衣
	 


	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                            
	     

	 
	成形织片类从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                              (1) 
	                                                                                                                                                    (2) 
	 



	419 
	419 
	419 

	61033900 
	61033900 

	其他纺织材料制针织或钩编男式上衣
	其他纺织材料制针织或钩编男式上衣
	 


	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                            
	     

	 
	成形织片类从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                              (1) 
	                                                                                                                                                    (2) 
	 



	420 
	420 
	420 

	61043100 
	61043100 

	毛制针织或钩编女式上衣
	毛制针织或钩编女式上衣
	 


	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                            
	     

	 
	成形织片类从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                              (1) 
	                                                                                                                                                    (2) 
	 



	421 
	421 
	421 

	61043200 
	61043200 

	棉制针织或钩编女式上衣
	棉制针织或钩编女式上衣
	 


	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                            
	    

	 
	                                                                                                                                                                                                                                               (1)                                                                                                                                                     (2)  
	成形织片类
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	422 
	422 
	422 

	61043300 
	61043300 

	合纤制针织或钩编女上衣
	合纤制针织或钩编女上衣
	 


	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                            
	     

	 
	成形织片类从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                              (1) 
	                                                                                                                                                    (2) 
	 



	423 
	423 
	423 

	61043900 
	61043900 

	其他纺织材料制针织或钩编女上衣
	其他纺织材料制针织或钩编女上衣
	 


	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                            
	     

	 
	成形织片类从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                              (1) 
	                                                                                                                                                    (2) 
	 



	424 
	424 
	424 

	61044100 
	61044100 

	毛制针织或钩编连衣裙
	毛制针织或钩编连衣裙
	 


	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                            
	     

	 
	成形织片类从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                              (1) 
	                                                                                                                                                    (2) 
	 



	425 
	425 
	425 

	61044200 
	61044200 

	棉制针织或钩编连衣裙
	棉制针织或钩编连衣裙
	 


	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                            
	     

	 
	成形织片类从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                              (1) 
	                                                                                                                                                    (2) 
	 



	426 
	426 
	426 

	61044300 
	61044300 

	合成纤维制针织或钩编连衣裙
	合成纤维制针织或钩编连衣裙
	 


	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                            
	     

	 
	成形织片类从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                              (1) 
	                                                                                                                                                    (2) 
	 



	427 
	427 
	427 

	61044900 
	61044900 

	其他纺织材料制针织或钩编连衣裙
	其他纺织材料制针织或钩编连衣裙
	 


	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                            
	     

	 
	成形织片类从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                              (1) 
	                                                                                                                                                    (2) 
	 



	428 
	428 
	428 

	61045100 
	61045100 

	毛制针织或钩编裙子及裙裤
	毛制针织或钩编裙子及裙裤
	 


	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                            
	     

	 
	成形织片类从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                              (1) 
	                                                                                                                                                    (2) 
	 



	429 
	429 
	429 

	61045200 
	61045200 

	棉制针织或钩编裙子及裙裤
	棉制针织或钩编裙子及裙裤
	 


	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                            
	     

	 
	成形织片类从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                              (1) 
	                                                                                                                                                    (2) 
	 



	430 
	430 
	430 

	61045300 
	61045300 

	合成纤维制针织或钩编裙子及裙裤
	合成纤维制针织或钩编裙子及裙裤
	 


	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                            
	    

	 
	                                                                                                                                                                                                                                               (1)                                                                                                                                                     (2)  
	成形织片类
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	431 
	431 
	431 

	61045900 
	61045900 

	其他纺织材料制针织或钩编裙子及裙裤
	其他纺织材料制针织或钩编裙子及裙裤
	 


	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                            
	     

	 
	成形织片类从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                              (1) 
	                                                                                                                                                    (2) 
	 



	432 
	432 
	432 

	61082100 
	61082100 

	棉制针织或钩编女三角裤及短衬裤
	棉制针织或钩编女三角裤及短衬裤
	 


	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                            
	     

	 
	成形织片类从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                              (1) 
	                                                                                                                                                    (2) 
	 



	433 
	433 
	433 

	61082200 
	61082200 

	化纤制针织或钩编女三角裤及短衬裤
	化纤制针织或钩编女三角裤及短衬裤
	 


	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                            
	     

	 
	成形织片类从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                              (1) 
	                                                                                                                                                    (2) 
	 



	434 
	434 
	434 

	61083200 
	61083200 

	化纤制针织或钩编女睡衣及睡衣裤
	化纤制针织或钩编女睡衣及睡衣裤
	 


	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                            
	    

	 
	成形织片类从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                              (1) 
	                                                                                                                                                    (2) 
	 



	435 
	435 
	435 

	61123100 
	61123100 

	合纤制针织或钩编男式游泳服
	合纤制针织或钩编男式游泳服
	 


	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                            
	     

	 
	成形织片类从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                              (1) 
	                                                                                                                                                    (2) 
	 



	436 
	436 
	436 

	61124100 
	61124100 

	合成纤维制针织或钩编女式游泳服
	合成纤维制针织或钩编女式游泳服
	 


	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	裁剪及车缝类从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                            
	     

	 
	成形织片类从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。
	                                                                                                                                                                                                                                              (1) 
	                                                                                                                                                    (2) 
	 



	437 
	437 
	437 

	62011100 
	62011100 

	毛制男式大衣、斗篷及类似品
	毛制男式大衣、斗篷及类似品
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	438 
	438 
	438 

	62011210 
	62011210 

	棉制男式羽绒服
	棉制男式羽绒服
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	439 
	439 
	439 

	62011290 
	62011290 

	棉制男式大衣、斗篷及类似品
	棉制男式大衣、斗篷及类似品
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	440 
	440 
	440 

	62011310 
	62011310 

	化纤制男式羽绒服
	化纤制男式羽绒服
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	441 
	441 
	441 

	62011390 
	62011390 

	化纤制男式大衣、斗篷及类似品
	化纤制男式大衣、斗篷及类似品
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	442 
	442 
	442 

	62011900 
	62011900 

	其他纺织材料制男式大衣、斗篷及类似品
	其他纺织材料制男式大衣、斗篷及类似品
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	443 
	443 
	443 

	62019100 
	62019100 

	毛制男式带风帽防寒短上衣、防风衣等
	毛制男式带风帽防寒短上衣、防风衣等
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	444 
	444 
	444 

	62019210 
	62019210 

	棉制男式其他羽绒服
	棉制男式其他羽绒服
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	445 
	445 
	445 

	62019290 
	62019290 

	棉制男式带风帽防寒短上衣、防风衣等
	棉制男式带风帽防寒短上衣、防风衣等
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	446 
	446 
	446 

	62019310 
	62019310 

	化纤制男式其他羽绒服
	化纤制男式其他羽绒服
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	447 
	447 
	447 

	62019390 
	62019390 

	化纤制其他男式防寒短上衣、防风衣等
	化纤制其他男式防寒短上衣、防风衣等
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	448 
	448 
	448 

	62019900 
	62019900 

	其他纺织材料制男式防寒短上衣、防风衣等
	其他纺织材料制男式防寒短上衣、防风衣等
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	449 
	449 
	449 

	62021100 
	62021100 

	毛制女式大衣、斗篷及类似品等
	毛制女式大衣、斗篷及类似品等
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	450 
	450 
	450 

	62021310 
	62021310 

	化纤制女式羽绒服
	化纤制女式羽绒服
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	451 
	451 
	451 

	62021390 
	62021390 

	化纤制女式大衣、斗篷及类似品
	化纤制女式大衣、斗篷及类似品
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	452 
	452 
	452 

	62029100 
	62029100 

	毛制女式带风帽防寒短上衣、防风衣等
	毛制女式带风帽防寒短上衣、防风衣等
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	453 
	453 
	453 

	62029210 
	62029210 

	棉制女式其他羽绒服
	棉制女式其他羽绒服
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	454 
	454 
	454 

	62029290 
	62029290 

	棉制女式带风帽防寒短上衣、防风衣等
	棉制女式带风帽防寒短上衣、防风衣等
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	455 
	455 
	455 

	62029310 
	62029310 

	化纤制女式其他羽绒服
	化纤制女式其他羽绒服
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	456 
	456 
	456 

	62029390 
	62029390 

	化纤制女式防风衣等
	化纤制女式防风衣等
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	457 
	457 
	457 

	62029900 
	62029900 

	其他纺织材料制女式防风衣、防风短上衣等
	其他纺织材料制女式防风衣、防风短上衣等
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	458 
	458 
	458 

	62031100 
	62031100 

	毛制男式西服套装
	毛制男式西服套装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	459 
	459 
	459 

	62031200 
	62031200 

	合成纤维制男式西服套装
	合成纤维制男式西服套装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	460 
	460 
	460 

	62031910 
	62031910 

	丝及绢丝制男式西服套装
	丝及绢丝制男式西服套装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	461 
	461 
	461 

	62031990 
	62031990 

	其他纺织材料制男式西服套装
	其他纺织材料制男式西服套装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	462 
	462 
	462 

	62033100 
	62033100 

	毛制男式上衣
	毛制男式上衣
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	463 
	463 
	463 

	62033200 
	62033200 

	棉制男式上衣
	棉制男式上衣
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	464 
	464 
	464 

	62033300 
	62033300 

	合纤制男式上衣
	合纤制男式上衣
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	465 
	465 
	465 

	62033910 
	62033910 

	丝及绢丝制男式上衣
	丝及绢丝制男式上衣
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	466 
	466 
	466 

	62033990 
	62033990 

	其他纺织材料制男式上衣
	其他纺织材料制男式上衣
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	467 
	467 
	467 

	62034100 
	62034100 

	毛制男式长裤、工装裤等
	毛制男式长裤、工装裤等
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	468 
	468 
	468 

	62034310 
	62034310 

	合成纤维制男式阿拉伯裤
	合成纤维制男式阿拉伯裤
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	469 
	469 
	469 

	62034390 
	62034390 

	合纤制男式长裤、工装裤等
	合纤制男式长裤、工装裤等
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	470 
	470 
	470 

	62034910 
	62034910 

	其他纺织材料制男式阿拉伯裤
	其他纺织材料制男式阿拉伯裤
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	471 
	471 
	471 

	62034990 
	62034990 

	其他纺织材料制男式裤、工装裤等
	其他纺织材料制男式裤、工装裤等
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	472 
	472 
	472 

	62043100 
	62043100 

	毛制女式上衣
	毛制女式上衣
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	473 
	473 
	473 

	62043910 
	62043910 

	丝及绢丝制女式上衣
	丝及绢丝制女式上衣
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	474 
	474 
	474 

	62043990 
	62043990 

	其他纺织材料制女式上衣
	其他纺织材料制女式上衣
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	475 
	475 
	475 

	62044300 
	62044300 

	合纤制女式连衣裙
	合纤制女式连衣裙
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	476 
	476 
	476 

	62044990 
	62044990 

	其他纺织材料制连衣裙
	其他纺织材料制连衣裙
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	477 
	477 
	477 

	62045100 
	62045100 

	毛制裙子及裙裤
	毛制裙子及裙裤
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	478 
	478 
	478 

	62045300 
	62045300 

	合纤制裙子及裙裤
	合纤制裙子及裙裤
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	479 
	479 
	479 

	62045990 
	62045990 

	其他纺织材料制裙子及裙裤
	其他纺织材料制裙子及裙裤
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	480 
	480 
	480 

	62046100 
	62046100 

	毛制女式长裤、工装裤等
	毛制女式长裤、工装裤等
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	481 
	481 
	481 

	62046900 
	62046900 

	其他纺织材料制女式长裤、工装裤等
	其他纺织材料制女式长裤、工装裤等
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	482 
	482 
	482 

	62079100 
	62079100 

	棉制男式浴衣、晨衣及类似品
	棉制男式浴衣、晨衣及类似品
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	483 
	483 
	483 

	62079910 
	62079910 

	丝及绢丝制男浴衣、晨衣及类似品
	丝及绢丝制男浴衣、晨衣及类似品
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	484 
	484 
	484 

	62079990 
	62079990 

	其他纺织材料制男浴衣、晨衣及类似品
	其他纺织材料制男浴衣、晨衣及类似品
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	485 
	485 
	485 

	62113210 
	62113210 

	棉制男式阿拉伯袍
	棉制男式阿拉伯袍
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	486 
	486 
	486 

	62113290 
	62113290 

	棉制男式运动服及其他服装
	棉制男式运动服及其他服装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	487 
	487 
	487 

	62113310 
	62113310 

	化纤制男式阿拉伯袍
	化纤制男式阿拉伯袍
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	488 
	488 
	488 

	62113390 
	62113390 

	化纤制男式运动服及其他服装
	化纤制男式运动服及其他服装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	489 
	489 
	489 

	62121010 
	62121010 

	化纤制胸罩
	化纤制胸罩
	 


	车缝部件为成品。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成品。
	车缝部件为成品。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成品。
	 



	490 
	490 
	490 

	62121090 
	62121090 

	其他纺织材料制胸罩
	其他纺织材料制胸罩
	 


	(1)                                                                                                                                                           (2)                                                                                                                                     (3) 
	(1)                                                                                                                                                           (2)                                                                                                                                     (3) 
	从纱制造。主要制造工序为梭织或针织；及剪裁；或
	车缝部件为胸罩部件。主要制造工序为将裁片缝制成胸罩部件；或
	车缝部件为成品。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成品。



	491 
	491 
	491 

	62122010 
	62122010 

	化纤制束腰带及腹带
	化纤制束腰带及腹带
	 


	车缝部件为成品。主要制造工序为将裁片及部件缝制成产品。
	车缝部件为成品。主要制造工序为将裁片及部件缝制成产品。
	 



	492 
	492 
	492 

	62122090 
	62122090 

	其他纺织材料制束腰带及腹带
	其他纺织材料制束腰带及腹带
	 


	车缝部件为成品。主要制造工序为将裁片及部件缝制成产品。
	车缝部件为成品。主要制造工序为将裁片及部件缝制成产品。
	 



	493 
	493 
	493 

	62123010 
	62123010 

	化纤制紧身胸衣
	化纤制紧身胸衣
	 


	车缝部件为成品。主要制造工序为将裁片及部件缝制成产品。
	车缝部件为成品。主要制造工序为将裁片及部件缝制成产品。
	 



	494 
	494 
	494 

	62123090 
	62123090 

	其他纺织材料制紧身胸衣
	其他纺织材料制紧身胸衣
	 


	车缝部件为成品。主要制造工序为将裁片及部件缝制成产品。
	车缝部件为成品。主要制造工序为将裁片及部件缝制成产品。
	 



	495 
	495 
	495 

	62129010 
	62129010 

	化纤制吊裤带、吊袜带等
	化纤制吊裤带、吊袜带等
	 


	(1)(2)(3) 
	(1)(2)(3) 
	从纱制造。主要制造工序为梭织或针织；及剪裁；或
	车缝部件为吊裤带、吊袜带部件。主要制造工序为将裁片缝制成吊裤带、吊袜带部件；或
	车缝部件为成品。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成品。



	496 
	496 
	496 

	62129090 
	62129090 

	其他纺织材料制吊裤带、吊袜带等
	其他纺织材料制吊裤带、吊袜带等
	 


	(1)(2)(3) 
	(1)(2)(3) 
	从纱制造。主要制造工序为梭织或针织；及剪裁；或
	车缝部件为吊裤带、吊袜带部件。主要制造工序为将裁片缝制成吊裤带、吊袜带部件；或
	车缝部件为成品。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成品。



	497 
	497 
	497 

	63029300 
	63029300 

	化纤制其他盥洗及厨房织物制品
	化纤制其他盥洗及厨房织物制品
	 


	从布匹制造。主要制造工序为裁剪布匹，并将布片缝制成产品；或从纱制造。主要制造工序为梭织或针织。
	从布匹制造。主要制造工序为裁剪布匹，并将布片缝制成产品；或从纱制造。主要制造工序为梭织或针织。
	 



	498 
	498 
	498 

	63039200 
	63039200 

	合成纤维制非针织非钩编窗帘等
	合成纤维制非针织非钩编窗帘等
	 


	从布匹制造。主要制造工序为裁剪布匹，并将布片缝制成产品。
	从布匹制造。主要制造工序为裁剪布匹，并将布片缝制成产品。
	 



	499 
	499 
	499 

	65069200 
	65069200 

	毛皮制帽类
	毛皮制帽类
	 


	从毛皮制造。主要制造工序为裁剪布匹或毛皮，并将裁片缝制成帽子或便帽。
	从毛皮制造。主要制造工序为裁剪布匹或毛皮，并将裁片缝制成帽子或便帽。
	 



	500 
	500 
	500 

	68101100 
	68101100 

	水泥制建筑用砖及石砌块
	水泥制建筑用砖及石砌块
	 


	从沙及水泥制造。主要制造工序为混合，模塑，硬化及燥干。
	从沙及水泥制造。主要制造工序为混合，模塑，硬化及燥干。
	 



	501 
	501 
	501 

	68109110 
	68109110 

	钢筋混凝土和预应力混凝土管、杆、板、桩等
	钢筋混凝土和预应力混凝土管、杆、板、桩等
	 


	从砂、石、水泥制造。主要制造工序为搅拌、成型、养护。
	从砂、石、水泥制造。主要制造工序为搅拌、成型、养护。
	 



	502 
	502 
	502 

	68109190 
	68109190 

	其他水泥制建筑或土木工程用预制构件
	其他水泥制建筑或土木工程用预制构件
	 


	从砂、石、水泥制造。主要制造工序为搅拌、成型、养护。
	从砂、石、水泥制造。主要制造工序为搅拌、成型、养护。
	 



	503 
	503 
	503 

	70071110 
	70071110 

	航空航天器及船舶用钢化安全玻璃
	航空航天器及船舶用钢化安全玻璃
	 


	从玻璃片及制框架物料制造。主要制造工序为钢化处理，切割及将配件装配成产品。
	从玻璃片及制框架物料制造。主要制造工序为钢化处理，切割及将配件装配成产品。
	 



	504 
	504 
	504 

	70071190 
	70071190 

	车辆用钢化安全玻璃
	车辆用钢化安全玻璃
	 


	从玻璃片及制框架物料制造。主要制造工序为钢化处理，切割及将配件装配成产品。
	从玻璃片及制框架物料制造。主要制造工序为钢化处理，切割及将配件装配成产品。
	 



	505 
	505 
	505 

	70120000 
	70120000 

	保温瓶或其他保温器用玻璃胆
	保温瓶或其他保温器用玻璃胆
	 


	从石英及硼砂制造。主要制造工序为吹拉、密封及涂层。
	从石英及硼砂制造。主要制造工序为吹拉、密封及涂层。
	 



	506 
	506 
	506 

	71101990 
	71101990 

	其他半制成铂
	其他半制成铂
	 


	从金属制造。主要制造工序为藉混和化学物料而产生化学变化。
	从金属制造。主要制造工序为藉混和化学物料而产生化学变化。
	 



	507 
	507 
	507 

	71102990 
	71102990 

	其他半制成钯
	其他半制成钯
	 


	从金属制造。主要制造工序为藉混和化学物料而产生化学变化。
	从金属制造。主要制造工序为藉混和化学物料而产生化学变化。
	 



	508 
	508 
	508 

	72107000 
	72107000 

	涂漆或涂塑的铁或非合金钢宽板材
	涂漆或涂塑的铁或非合金钢宽板材
	 


	从金属制造。主要制造工序为塑形、涂漆或涂塑。如制造工序中涉及打孔及／或冲切，则打孔及／或冲切亦须在香港进行。
	从金属制造。主要制造工序为塑形、涂漆或涂塑。如制造工序中涉及打孔及／或冲切，则打孔及／或冲切亦须在香港进行。
	 



	509 
	509 
	509 

	72124000 
	72124000 

	涂漆或涂塑的铁或非合金钢窄板材
	涂漆或涂塑的铁或非合金钢窄板材
	 


	从金属制造。主要制造工序为塑形、涂漆或涂塑。如制造工序中涉及打孔及／或冲切，则打孔及／或冲切亦须在香港进行。
	从金属制造。主要制造工序为塑形、涂漆或涂塑。如制造工序中涉及打孔及／或冲切，则打孔及／或冲切亦须在香港进行。
	 



	510 
	510 
	510 

	72142000 
	72142000 

	热加工带有轧制花纹的条、杆
	热加工带有轧制花纹的条、杆
	 


	从金属制造。主要制造工序为高温处理、塑形及切割。
	从金属制造。主要制造工序为高温处理、塑形及切割。
	 



	511 
	511 
	511 

	72179000 
	72179000 

	其他铁丝或非合金钢丝
	其他铁丝或非合金钢丝
	 


	从铜或铁制造。主要制造工序为制造钢丝及塑形。如制造工序中涉及压制，则压制亦须在香港进行。
	从铜或铁制造。主要制造工序为制造钢丝及塑形。如制造工序中涉及压制，则压制亦须在香港进行。
	 



	512 
	512 
	512 

	72193300 
	72193300 

	1mm3mm 
	1mm3mm 
	＜厚度＜
	冷轧不锈钢板材


	从金属制造。主要制造工序为塑形、焊接及切割。
	从金属制造。主要制造工序为塑形、焊接及切割。
	 



	513 
	513 
	513 

	72193400 
	72193400 

	0.5mm1mm 
	0.5mm1mm 
	≦厚度≦
	冷轧不锈钢板材


	从金属制造。主要制造工序为塑形、焊接及切割。
	从金属制造。主要制造工序为塑形、焊接及切割。
	 



	514 
	514 
	514 

	72193500 
	72193500 

	厚度＜冷轧不锈钢板材
	厚度＜冷轧不锈钢板材
	0.5mm
	 


	从金属制造。主要制造工序为塑形、焊接及切割。
	从金属制造。主要制造工序为塑形、焊接及切割。
	 



	515 
	515 
	515 

	72230000 
	72230000 

	不锈钢丝
	不锈钢丝
	 


	从金属制造。主要制造工序为制造钢丝及塑形。如制造工序中涉及压制，则压制亦须在香港进行。
	从金属制造。主要制造工序为制造钢丝及塑形。如制造工序中涉及压制，则压制亦须在香港进行。
	 



	516 
	516 
	516 

	73043910 
	73043910 

	非冷轧的铁制（或非合金钢）无缝锅炉管
	非冷轧的铁制（或非合金钢）无缝锅炉管
	 


	从金属制造。主要制造工序为塑形。如制造过程涉及打孔及／或冲切，则打孔／及或冲切亦须在香港进行。
	从金属制造。主要制造工序为塑形。如制造过程涉及打孔及／或冲切，则打孔／及或冲切亦须在香港进行。
	 



	517 
	517 
	517 

	73043920 
	73043920 

	非冷轧的铁制无缝地质钻管套管
	非冷轧的铁制无缝地质钻管套管
	 


	从金属制造。主要制造工序为塑形。如制造过程涉及打孔及／或冲切，则打孔／及或冲切亦须在香港进行。
	从金属制造。主要制造工序为塑形。如制造过程涉及打孔及／或冲切，则打孔／及或冲切亦须在香港进行。
	 



	518 
	518 
	518 

	73043990 
	73043990 

	非冷轧的铁制其他无缝管
	非冷轧的铁制其他无缝管
	 


	从金属制造。主要制造工序为塑形。如制造过程涉及打孔及／或冲切，则打孔／及或冲切亦须在香港进行。
	从金属制造。主要制造工序为塑形。如制造过程涉及打孔及／或冲切，则打孔／及或冲切亦须在香港进行。
	 



	519 
	519 
	519 

	73083000 
	73083000 

	钢铁制门窗及其框架、门槛
	钢铁制门窗及其框架、门槛
	 


	从金属制造。主要制造工序为塑形。如制造过程涉及打孔及／或冲切，则打孔／及或冲切亦须在香港进行。
	从金属制造。主要制造工序为塑形。如制造过程涉及打孔及／或冲切，则打孔／及或冲切亦须在香港进行。
	 



	520 
	520 
	520 

	73089000 
	73089000 

	其他钢铁结构体及部件
	其他钢铁结构体及部件
	 


	从金属制造。主要制造工序为塑形。如制造过程涉及打孔及／或冲切，则打孔／及或冲切亦须在香港进行。
	从金属制造。主要制造工序为塑形。如制造过程涉及打孔及／或冲切，则打孔／及或冲切亦须在香港进行。
	 



	521 
	521 
	521 

	73102100 
	73102100 

	容积＜焊边或卷边接合钢铁罐
	容积＜焊边或卷边接合钢铁罐
	50L
	 


	从金属制造。主要制造工序为塑形、烧焊及切割。如制造工序中涉及装配，则装配亦须在香港进行。
	从金属制造。主要制造工序为塑形、烧焊及切割。如制造工序中涉及装配，则装配亦须在香港进行。
	 



	522 
	522 
	522 

	73142000 
	73142000 

	交点焊接的粗钢铁丝网、篱及格栅
	交点焊接的粗钢铁丝网、篱及格栅
	 


	从金属制造。主要制造工序为制造钢丝及塑形。如制造工序中涉及压制，则压制亦须在香港进行。
	从金属制造。主要制造工序为制造钢丝及塑形。如制造工序中涉及压制，则压制亦须在香港进行。
	 



	523 
	523 
	523 

	73143100 
	73143100 

	交点焊接的镀或涂锌细钢铁丝网
	交点焊接的镀或涂锌细钢铁丝网
	 


	从金属制造。主要制造工序为制造钢丝及塑形。如制造工序中涉及压制，则压制亦须在香港进行。
	从金属制造。主要制造工序为制造钢丝及塑形。如制造工序中涉及压制，则压制亦须在香港进行。
	 



	524 
	524 
	524 

	73143900 
	73143900 

	交点焊接的其他细钢铁丝网、篱
	交点焊接的其他细钢铁丝网、篱
	 


	从金属制造。主要制造工序为塑形、焊接及切割。
	从金属制造。主要制造工序为塑形、焊接及切割。
	 



	525 
	525 
	525 

	73145000 
	73145000 

	网眼钢铁板
	网眼钢铁板
	 


	从金属制造。主要制造工序为塑形。
	从金属制造。主要制造工序为塑形。
	 



	526 
	526 
	526 

	73151110 
	73151110 

	自行车滚子链
	自行车滚子链
	 


	从金属制造。主要制造工序为切割、冲压及电镀加工。
	从金属制造。主要制造工序为切割、冲压及电镀加工。
	 



	527 
	527 
	527 

	73151120 
	73151120 

	摩托车滚子链
	摩托车滚子链
	 


	从金属制造。主要制造工序为切割、冲压及电镀加工。
	从金属制造。主要制造工序为切割、冲压及电镀加工。
	 



	528 
	528 
	528 

	73151190 
	73151190 

	其他滚子链
	其他滚子链
	 


	从金属制造。主要制造工序为切割、冲压及电镀加工。
	从金属制造。主要制造工序为切割、冲压及电镀加工。
	 



	529 
	529 
	529 

	73182100 
	73182100 

	弹簧垫圈及其他防松垫圈
	弹簧垫圈及其他防松垫圈
	 


	从金属制造。主要制造工序为切割、冲压及电镀加工。
	从金属制造。主要制造工序为切割、冲压及电镀加工。
	 



	530 
	530 
	530 

	73182300 
	73182300 

	铆钉
	铆钉
	 


	从金属制造。主要制造工序为切割、冲压及电镀加工。
	从金属制造。主要制造工序为切割、冲压及电镀加工。
	 



	531 
	531 
	531 

	73239300 
	73239300 

	餐桌、厨房等家用不锈钢器具
	餐桌、厨房等家用不锈钢器具
	 


	从金属制造。主要制造工序为压铸冲切、塑形及装配
	从金属制造。主要制造工序为压铸冲切、塑形及装配
	/
	 



	532 
	532 
	532 

	73241000 
	73241000 

	不锈钢制洗涤槽及脸盆
	不锈钢制洗涤槽及脸盆
	 


	从金属制造。主要制造工序为压铸、塑形及装配。
	从金属制造。主要制造工序为压铸、塑形及装配。
	 



	533 
	533 
	533 

	74050000 
	74050000 

	铜母合金
	铜母合金
	 


	从金属制造。主要制造工序为藉混和化学物料而产生化学变化。
	从金属制造。主要制造工序为藉混和化学物料而产生化学变化。
	 



	534 
	534 
	534 

	74112100 
	74112100 

	铜锌合金黄铜管
	铜锌合金黄铜管
	(
	)
	 


	从金属制造。主要制造工序为塑形、钻孔及切割。
	从金属制造。主要制造工序为塑形、钻孔及切割。
	 



	535 
	535 
	535 

	74152100 
	74152100 

	铜垫圈包括弹簧垫圈
	铜垫圈包括弹簧垫圈
	(
	) 


	从金属制造。即主要制造工序为切割、冲压及电镀加工。
	从金属制造。即主要制造工序为切割、冲压及电镀加工。
	 



	536 
	536 
	536 

	74152900 
	74152900 

	铜制其他无螺纹制品
	铜制其他无螺纹制品
	 


	从金属制造。即主要制造工序为切割、冲压及电镀加工。
	从金属制造。即主要制造工序为切割、冲压及电镀加工。
	 



	537 
	537 
	537 

	74153310 
	74153310 

	铜制木螺钉
	铜制木螺钉
	 


	从金属制造。主要制造工序为切割、塑形、钻孔及螺纹。
	从金属制造。主要制造工序为切割、塑形、钻孔及螺纹。
	 



	538 
	538 
	538 

	74153390 
	74153390 

	铜制其他螺钉螺栓螺母
	铜制其他螺钉螺栓螺母
	 


	从金属制造。主要制造工序为切割、塑形、钻孔及螺纹。
	从金属制造。主要制造工序为切割、塑形、钻孔及螺纹。
	 



	539 
	539 
	539 

	74153900 
	74153900 

	其他铜制螺纹制品
	其他铜制螺纹制品
	 


	从金属制造。主要制造工序为切割、塑形、钻孔及螺纹。
	从金属制造。主要制造工序为切割、塑形、钻孔及螺纹。
	 



	540 
	540 
	540 

	74191000 
	74191000 

	铜链条及其零件
	铜链条及其零件
	 


	从金属制造。即主要制造工序为切割、冲压及电镀加工。
	从金属制造。即主要制造工序为切割、冲压及电镀加工。
	 



	541 
	541 
	541 

	76051900 
	76051900 

	其他纯铝制的细丝
	其他纯铝制的细丝
	 


	从金属制造。主要制造工序为制造铝丝及塑形。如制造工序中涉及压制，则压制亦须在香港进行。
	从金属制造。主要制造工序为制造铝丝及塑形。如制造工序中涉及压制，则压制亦须在香港进行。
	 



	542 
	542 
	542 

	76061220 
	76061220 

	厚度的铝合金制矩形铝板片带
	厚度的铝合金制矩形铝板片带
	<0.28mm
	 


	从金属制造。主要制造工序为轧制（压延）、塑形。
	从金属制造。主要制造工序为轧制（压延）、塑形。
	 



	543 
	543 
	543 

	76061230 
	76061230 

	0.28mm0.35mm 
	0.28mm0.35mm 
	≦厚度≦
	的铝合金制矩形铝板片带


	从金属制造。主要制造工序为轧制（压延）、塑形。
	从金属制造。主要制造工序为轧制（压延）、塑形。
	 



	544 
	544 
	544 

	76072000 
	76072000 

	有衬背铝箔
	有衬背铝箔
	 


	从金属制造。主要制造工序为轧制（压延）、涂层、覆合。
	从金属制造。主要制造工序为轧制（压延）、涂层、覆合。
	 



	545 
	545 
	545 

	76161000 
	76161000 

	铝钉、螺钉、螺母、垫圈等紧固件
	铝钉、螺钉、螺母、垫圈等紧固件
	 


	从金属制造。即主要制造工序为切割、冲压及电镀加工。
	从金属制造。即主要制造工序为切割、冲压及电镀加工。
	 



	546 
	546 
	546 

	82073000 
	82073000 

	锻压或冲压工具
	锻压或冲压工具
	 


	从金属制作。主要制造工序为切割、按压及测试。
	从金属制作。主要制造工序为切割、按压及测试。
	 



	547 
	547 
	547 

	82159900 
	82159900 

	其他非成套的厨房或餐桌用具
	其他非成套的厨房或餐桌用具
	 


	从金属制造。主要制造工序为冲切、塑形及装配。如制造工序中涉及压铸，则压铸亦须在香港进行。
	从金属制造。主要制造工序为冲切、塑形及装配。如制造工序中涉及压铸，则压铸亦须在香港进行。
	 



	548 
	548 
	548 

	83015000 
	83015000 

	带锁的扣环及扣环框架
	带锁的扣环及扣环框架
	 


	从金属制造。主要制造工序为压铸、螺纹及装配。
	从金属制造。主要制造工序为压铸、螺纹及装配。
	 



	549 
	549 
	549 

	83021000 
	83021000 

	铰链折叶
	铰链折叶
	(
	) 


	从金属制造。主要制造工序为压铸、螺纹及装配。
	从金属制造。主要制造工序为压铸、螺纹及装配。
	 



	550 
	550 
	550 

	83040000 
	83040000 

	贱金属档案柜、文件箱等办公用具
	贱金属档案柜、文件箱等办公用具
	 


	从金属制造。主要制造工序为表面处理、切割、装配及电镀／喷涂／涂层。
	从金属制造。主要制造工序为表面处理、切割、装配及电镀／喷涂／涂层。
	 



	551 
	551 
	551 

	83059000 
	83059000 

	贱金属信夹、信角、文件夹等办公用品
	贱金属信夹、信角、文件夹等办公用品
	 


	从金属制造。主要制造工序为表面处理、切割、装配及电镀／喷涂／涂层。
	从金属制造。主要制造工序为表面处理、切割、装配及电镀／喷涂／涂层。
	 



	552 
	552 
	552 

	83081000 
	83081000 

	贱金属制钩、环及眼
	贱金属制钩、环及眼
	 


	从金属制造。即主要制造工序为切割、冲压及电镀加工。
	从金属制造。即主要制造工序为切割、冲压及电镀加工。
	 



	553 
	553 
	553 

	83082000 
	83082000 

	贱金属制管形铆钉及开口铆钉
	贱金属制管形铆钉及开口铆钉
	 


	从金属制造。即主要制造工序为切割、冲压及电镀加工。
	从金属制造。即主要制造工序为切割、冲压及电镀加工。
	 



	554 
	554 
	554 

	83091000 
	83091000 

	贱金属制冠形瓶塞
	贱金属制冠形瓶塞
	 


	从金属制造。主要制造工序为塑形及冲切。如制造工序中涉及装配，则装配亦须在香港进行。
	从金属制造。主要制造工序为塑形及冲切。如制造工序中涉及装配，则装配亦须在香港进行。
	 



	555 
	555 
	555 

	83099000 
	83099000 

	贱金属盖子瓶帽螺口塞封志等包装用配件
	贱金属盖子瓶帽螺口塞封志等包装用配件
	 


	从金属制造。主要制造工序为塑形。如制造工序中涉及打孔及／或冲切，则打孔及／或冲切亦须在香港进行。
	从金属制造。主要制造工序为塑形。如制造工序中涉及打孔及／或冲切，则打孔及／或冲切亦须在香港进行。
	 



	556 
	556 
	556 

	84134000 
	84134000 

	混凝土泵
	混凝土泵
	 


	a)()b) 
	a)()b) 
	在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为切割、烧焊、磨光、装配及测试；及
	从价百分比标准。



	557 
	557 
	557 

	84139100 
	84139100 

	液体泵用零件
	液体泵用零件
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	558 
	558 
	558 

	84143011 
	84143011 

	功率≦的冷藏、冷冻箱用压缩机
	功率≦的冷藏、冷冻箱用压缩机
	0.4kw
	 


	a()b) 
	a()b) 
	）在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为金属零件切削加工、切割、焊接、装配及测试；及
	从价百分比标准。



	559 
	559 
	559 

	84143012 
	84143012 

	0.45kw 
	0.45kw 
	〈功率≦
	的冷藏、冷冻箱用压缩机


	a()b) 
	a()b) 
	）在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为金属零件切削加工、切割、焊接、装配及测试；及
	从价百分比标准。



	560 
	560 
	560 

	84143013 
	84143013 

	0.45kw 
	0.45kw 
	〈功率≦
	的空气调节器用压缩机


	a()b) 
	a()b) 
	）在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为金属零件切削加工、切割、焊接、装配及测试；及
	从价百分比标准。



	561 
	561 
	561 

	84143014 
	84143014 

	功率＞的空气调节器用压缩机
	功率＞的空气调节器用压缩机
	5kw
	 


	a()b) 
	a()b) 
	）在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为金属零件切削加工、切割、焊接、装配及测试；及
	从价百分比标准。



	562 
	562 
	562 

	84143019 
	84143019 

	其他电动机驱动的制冷设备用压缩机
	其他电动机驱动的制冷设备用压缩机
	 


	a()b) 
	a()b) 
	）在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为金属零件切削加工、切割、焊接、装配及测试；及
	从价百分比标准。



	563 
	563 
	563 

	84143090 
	84143090 

	非电机驱动的制冷设备用压缩机
	非电机驱动的制冷设备用压缩机
	 


	a()b) 
	a()b) 
	）在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为金属零件切削加工、切割、焊接、装配及测试；及
	从价百分比标准。



	564 
	564 
	564 

	84152000 
	84152000 

	机动车辆上供人使用的空气调节器
	机动车辆上供人使用的空气调节器
	 


	a()b) 
	a()b) 
	）在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为金属零件切削加工、切割、焊接、装配及测试；及
	从价百分比标准。



	565 
	565 
	565 

	84159090 
	84159090 

	制冷量＞千大卡时等空调的零件
	制冷量＞千大卡时等空调的零件
	4
	/
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	566 
	566 
	566 

	84185000 
	84185000 

	其他冷藏或冷冻柜、箱、展示台等
	其他冷藏或冷冻柜、箱、展示台等
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	567 
	567 
	567 

	84195000 
	84195000 

	热交换装置
	热交换装置
	 


	a)()b) 
	a)()b) 
	在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为切割、焊接、装配及测试；及
	从价百分比标准。



	568 
	568 
	568 

	84196011 
	84196011 

	制氧量≧立方米小时制氧机
	制氧量≧立方米小时制氧机
	15000
	/
	 


	a) ()b) 
	a) ()b) 
	在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为冲切、切割、焊接、装配及测试；及
	从价百分比标准。



	569 
	569 
	569 

	84196019 
	84196019 

	制氧量＜立方米小时制氧机
	制氧量＜立方米小时制氧机
	15000
	/
	 


	a) ()b) 
	a) ()b) 
	在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为冲切、切割、焊接、装配及测试；及
	从价百分比标准。



	570 
	570 
	570 

	84196090 
	84196090 

	其他液化空气或其他气体的机器
	其他液化空气或其他气体的机器
	 


	a) ()b) 
	a) ()b) 
	在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为冲切、切割、焊接、装配及测试；及
	从价百分比标准。



	571 
	571 
	571 

	84212300 
	84212300 

	内燃发动机的燃油过滤器
	内燃发动机的燃油过滤器
	 


	a) b) 
	a) b) 
	在香港制作及装配。主要制造工序为过滤元件的成形、冲压、焊接、塑形及装配；及
	从价百分比标准。



	572 
	572 
	572 

	84212910 
	84212910 

	其他压滤机
	其他压滤机
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	573 
	573 
	573 

	84212990 
	84212990 

	其他液体的过滤、净化机器及装置
	其他液体的过滤、净化机器及装置
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	574 
	574 
	574 

	84213100 
	84213100 

	内燃发动机的进气过滤器
	内燃发动机的进气过滤器
	 


	a) b) 
	a) b) 
	在香港制作及装配。主要制造工序为过滤元件的成形、冲压、焊接、塑形及装配；及
	从价百分比标准。



	575 
	575 
	575 

	84213910 
	84213910 

	家用型气体过滤、净化机器及装置
	家用型气体过滤、净化机器及装置
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	576 
	576 
	576 

	84213921 
	84213921 

	工业用静电除尘器
	工业用静电除尘器
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	577 
	577 
	577 

	84213922 
	84213922 

	工业用袋式除尘器
	工业用袋式除尘器
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	578 
	578 
	578 

	84213923 
	84213923 

	工业用旋风式除尘器
	工业用旋风式除尘器
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	579 
	579 
	579 

	84213929 
	84213929 

	工业用其他除尘器
	工业用其他除尘器
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	580 
	580 
	580 

	84213990 
	84213990 

	其他气体的过滤、净化机器及装置
	其他气体的过滤、净化机器及装置
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	581 
	581 
	581 

	84219910 
	84219910 

	家用型过滤、净化装置用零件
	家用型过滤、净化装置用零件
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	582 
	582 
	582 

	84219990 
	84219990 

	其他过滤、净化装置用零件
	其他过滤、净化装置用零件
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	583 
	583 
	583 

	84223011 
	84223011 

	电动手提式饮料及液体食品灌装设备
	电动手提式饮料及液体食品灌装设备
	 


	a()b 
	a()b 
	）在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为金属切削、烧焊、研磨、装配及测试；及
	）从价百分比标准。



	584 
	584 
	584 

	84223019 
	84223019 

	其他饮料及液体食品灌装设备
	其他饮料及液体食品灌装设备
	 


	a()b 
	a()b 
	）在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为金属切削、烧焊、研磨、装配及测试；及
	）从价百分比标准。



	585 
	585 
	585 

	84223021 
	84223021 

	水泥全自动灌包机
	水泥全自动灌包机
	 


	a()b 
	a()b 
	）在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为金属切削、烧焊、研磨、装配及测试；及
	）从价百分比标准。



	586 
	586 
	586 

	84223029 
	84223029 

	其他水泥包装机
	其他水泥包装机
	 


	a()b 
	a()b 
	）在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为金属切削、烧焊、研磨、装配及测试；及
	）从价百分比标准。



	587 
	587 
	587 

	84223030 
	84223030 

	其他包装机
	其他包装机
	 


	a()b 
	a()b 
	）在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为金属切削、烧焊、研磨、装配及测试；及
	）从价百分比标准。



	588 
	588 
	588 

	84223090 
	84223090 

	其他装填密封等包封机器
	其他装填密封等包封机器
	 


	a()b 
	a()b 
	）在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为金属切削、烧焊、研磨、装配及测试；及
	）从价百分比标准。



	589 
	589 
	589 

	84224000 
	84224000 

	其他包装或打包机器
	其他包装或打包机器
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	590 
	590 
	590 

	84248100 
	84248100 

	农业或园艺用喷射、喷雾机械器具
	农业或园艺用喷射、喷雾机械器具
	 


	a) b) 
	a) b) 
	在香港制造喷雾器器具或容器。主要制造工序为冲切，塑形及装配；及
	从价百分比标准。若产品需要汽油机，则汽油机需要在香港制造。



	591 
	591 
	591 

	84253900 
	84253900 

	其他非电动卷扬机及绞盘
	其他非电动卷扬机及绞盘
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	592 
	592 
	592 

	84281010 
	84281010 

	载客电梯
	载客电梯
	 


	a)()b) 
	a)()b) 
	在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为金属切割、冲压、烧焊、装配及测试；及
	从价百分比标准。



	593 
	593 
	593 

	84281090 
	84281090 

	其他升降机及倒卸式起重机
	其他升降机及倒卸式起重机
	 


	a)()b) 
	a)()b) 
	在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为金属切割、冲压、烧焊、装配及测试；及
	从价百分比标准。



	594 
	594 
	594 

	84304111 
	84304111 

	钻探深度≧米的自推进石油及天然气钻探机
	钻探深度≧米的自推进石油及天然气钻探机
	6000
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	595 
	595 
	595 

	84304119 
	84304119 

	其他自推进石油及天然气钻探机
	其他自推进石油及天然气钻探机
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	596 
	596 
	596 

	84304121 
	84304121 

	钻探深度≧米的其他钻探机
	钻探深度≧米的其他钻探机
	6000
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	597 
	597 
	597 

	84304122 
	84304122 

	钻探深度＜米履带式自推进钻机
	钻探深度＜米履带式自推进钻机
	6000
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	598 
	598 
	598 

	84304129 
	84304129 

	钻探深度＜米的其他自推进钻机
	钻探深度＜米的其他自推进钻机
	6000
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	599 
	599 
	599 

	84304190 
	84304190 

	其他自推进的凿井机械
	其他自推进的凿井机械
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	600 
	600 
	600 

	84314310 
	84314310 

	石油或天然气钻探机用零件
	石油或天然气钻探机用零件
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	601 
	601 
	601 

	84314320 
	84314320 

	其他钻探机用零件
	其他钻探机用零件
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	602 
	602 
	602 

	84314390 
	84314390 

	其他凿井机用零件
	其他凿井机用零件
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	603 
	603 
	603 

	84425000 
	84425000 

	活字、印刷用版、片及其他部件
	活字、印刷用版、片及其他部件
	 


	a)b) 
	a)b) 
	从金属制造。主要制造工序为塑形如压纹、通电及涂层。如制造工序中涉及装配，则装配亦须在香港进行；及
	从价百分比标准。



	604 
	604 
	604 

	84522900 
	84522900 

	其他非自动缝纫机
	其他非自动缝纫机
	 


	a)()b) 
	a)()b) 
	在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为金属制作、装配及测试；
	及从价百分比标准。



	605 
	605 
	605 

	84659100 
	84659100 

	加工木材等材料的锯床
	加工木材等材料的锯床
	 


	a)()b 
	a)()b 
	在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为冲切、切割、折弯、焊接、车刨及铣削、装配及测试；及
	）从价百分比标准。



	606 
	606 
	606 

	84672910 
	84672910 

	电动砂磨工具
	电动砂磨工具
	 


	a)()b) 
	a)()b) 
	在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为切割、焊接、装配及测试；及
	从价百分比标准。



	607 
	607 
	607 

	84672920 
	84672920 

	电刨
	电刨
	 


	a)()b) 
	a)()b) 
	在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为切割、焊接、装配及测试；及
	从价百分比标准。



	608 
	608 
	608 

	84672990 
	84672990 

	其他本身装有电动动力装置的手提式工具
	其他本身装有电动动力装置的手提式工具
	 


	a)()b) 
	a)()b) 
	在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为切割、焊接、装配及测试；及
	从价百分比标准。



	609 
	609 
	609 

	84772010 
	84772010 

	塑料造粒机
	塑料造粒机
	 


	ab 
	ab 
	）在香港进行金属制作（对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用）及装配。主要制造工序为镗、钻孔、装配、烧焊、加工配件及测试；及
	）从价百分比标准。



	610 
	610 
	610 

	84772090 
	84772090 

	其他加工橡胶或塑料的挤出机
	其他加工橡胶或塑料的挤出机
	 


	ab 
	ab 
	）在香港进行金属制作（对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用）及装配。主要制造工序为镗、钻孔、装配、烧焊、加工配件及测试；及
	）从价百分比标准。



	611 
	611 
	611 

	84778000 
	84778000 

	其他橡胶或塑料加工机器
	其他橡胶或塑料加工机器
	 


	ab 
	ab 
	）在香港进行金属制作（对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用）及装配。主要制造工序为镗、钻孔、装配、烧焊、加工配件及测试；及
	）从价百分比标准。



	612 
	612 
	612 

	84798110 
	84798110 

	绕线机
	绕线机
	 


	a)()b) 
	a)()b) 
	在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为车床刨削、铣削、烧焊、研磨、装配及测试；及
	从价百分比标准。



	613 
	613 
	613 

	84798190 
	84798190 

	其他处理金属的机械
	其他处理金属的机械
	 


	a)()b) 
	a)()b) 
	在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为车床刨削、铣削、烧焊、研磨、装配及测试；及
	从价百分比标准。



	614 
	614 
	614 

	84818090 
	84818090 

	未列名龙头、旋塞及类似装置
	未列名龙头、旋塞及类似装置
	 


	a)b) 
	a)b) 
	从金属制造。主要制造工序为塑形，烧焊及切割；及
	从价百分比标准。



	615 
	615 
	615 

	84831010 
	84831010 

	船舶用传动轴
	船舶用传动轴
	 


	a)()b) 
	a)()b) 
	在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为切割、烧焊、磨光、装配及测试；及
	从价百分比标准。



	616 
	616 
	616 

	84831090 
	84831090 

	其他传动轴及曲柄
	其他传动轴及曲柄
	 


	a)()b) 
	a)()b) 
	在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为切割、烧焊、磨光、装配及测试；及
	从价百分比标准。



	617 
	617 
	617 

	84834010 
	84834010 

	滚子螺杆传动装置
	滚子螺杆传动装置
	 


	a)()b) 
	a)()b) 
	在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为切割、烧焊、磨光、装配及测试；及
	从价百分比标准。



	618 
	618 
	618 

	84834020 
	84834020 

	行星齿轮减速器
	行星齿轮减速器
	 


	a)()b) 
	a)()b) 
	在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为切割、烧焊、磨光、装配及测试；及
	从价百分比标准。



	619 
	619 
	619 

	84834090 
	84834090 

	其他齿轮及齿轮传动装置
	其他齿轮及齿轮传动装置
	 


	a)()b) 
	a)()b) 
	在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为切割、烧焊、磨光、装配及测试；及
	从价百分比标准。



	620 
	620 
	620 

	84839000 
	84839000 

	单独报验的带齿的轮及其他传动元件；零件
	单独报验的带齿的轮及其他传动元件；零件
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	621 
	621 
	621 

	84859000 
	84859000 

	84 
	84 
	章其他税号未列名机器零件


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	622 
	622 
	622 

	85044020 
	85044020 

	不间断供电电源
	不间断供电电源
	(UPS) 


	a) b) 
	a) b) 
	在香港装配。主要制造工序为塑形，装配及测试；及
	从价百分比标准。



	623 
	623 
	623 

	85078020 
	85078020 

	锂离子电池
	锂离子电池
	 


	装配电池。主要制造工序为组装电池、密封及测试。
	装配电池。主要制造工序为组装电池、密封及测试。
	 



	624 
	624 
	624 

	85078090 
	85078090 

	其他蓄电池
	其他蓄电池
	 


	装配电池。主要制造工序为组装电池、密封及测试。
	装配电池。主要制造工序为组装电池、密封及测试。
	 



	625 
	625 
	625 

	85102000 
	85102000 

	电动毛发推剪
	电动毛发推剪
	 


	从金属制造。主要制造工序为切割及塑形。
	从金属制造。主要制造工序为切割及塑形。
	 



	626 
	626 
	626 

	85159000 
	85159000 

	电气等焊接机器及装置零件
	电气等焊接机器及装置零件
	 


	从金属制造。主要制造工序为切割及塑形。
	从金属制造。主要制造工序为切割及塑形。
	 



	627 
	627 
	627 

	85162910 
	85162910 

	电气土壤加热器
	电气土壤加热器
	 


	在香港进行金属制作对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用及装配。主要制造工序为切割、焊接、车刨及铣削、装配及测试。
	在香港进行金属制作对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用及装配。主要制造工序为切割、焊接、车刨及铣削、装配及测试。
	(
	)
	 



	628 
	628 
	628 

	85162990 
	85162990 

	电气空间加热器
	电气空间加热器
	 


	在香港进行金属制作对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用及装配。主要制造工序为切割、焊接、车刨及铣削、装配及测试。
	在香港进行金属制作对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用及装配。主要制造工序为切割、焊接、车刨及铣削、装配及测试。
	(
	)
	 



	629 
	629 
	629 

	85233000 
	85233000 

	未录制的磁条卡
	未录制的磁条卡
	 


	从塑料制造。主要制造工序为制板、制造插卡及装配。
	从塑料制造。主要制造工序为制板、制造插卡及装配。
	 



	630 
	630 
	630 

	85243290 
	85243290 

	其他重放声音的光盘
	其他重放声音的光盘
	 


	从未录制激光唱片或激光阅读系统用的圆盘制造。主要制造工序为加载并整理声音数据。
	从未录制激光唱片或激光阅读系统用的圆盘制造。主要制造工序为加载并整理声音数据。
	 



	631 
	631 
	631 

	85246000 
	85246000 

	已录制的磁条卡
	已录制的磁条卡
	 


	从塑料制造。主要制造工序为制板、制造插卡及装配。
	从塑料制造。主要制造工序为制板、制造插卡及装配。
	 



	632 
	632 
	632 

	85311090 
	85311090 

	其他防盗或防火报警器及类似装置
	其他防盗或防火报警器及类似装置
	 


	从电子组件制造。主要制造工序为焊接、校准及测试。
	从电子组件制造。主要制造工序为焊接、校准及测试。
	 



	633 
	633 
	633 

	85318090 
	85318090 

	其他电气音响或视觉信号装置
	其他电气音响或视觉信号装置
	 


	从电子组件制造。主要制造工序为焊接、校准及测试。
	从电子组件制造。主要制造工序为焊接、校准及测试。
	 



	634 
	634 
	634 

	85354000 
	85354000 

	避雷器、电压限幅器及电涌抑制器
	避雷器、电压限幅器及电涌抑制器
	 


	ab 
	ab 
	）在香港进行金属制作（对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用）及装配。主要制造工序为镗、钻孔、装配、烧焊、加工配件及测试；及
	）从价百分比标准。



	635 
	635 
	635 

	85359000 
	85359000 

	其他电压＞电路开关等电气装置
	其他电压＞电路开关等电气装置
	1000V
	 


	ab 
	ab 
	）在香港进行金属制作（对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用）及装配。主要制造工序为镗、钻孔、装配、烧焊、加工配件及测试；及
	）从价百分比标准。



	636 
	636 
	636 

	85362000 
	85362000 

	电压≦自动断路器
	电压≦自动断路器
	1000V
	 


	关键零部件动静触头、拉杆、灭弧室及操作机构等在香港本地制造并进行产品组装和调试。
	关键零部件动静触头、拉杆、灭弧室及操作机构等在香港本地制造并进行产品组装和调试。
	 



	637 
	637 
	637 

	85445910 
	85445910 

	1000V80V 
	1000V80V 
	≧耐压＞
	无接头电缆


	从金属线制造。主要制造工序为包覆。
	从金属线制造。主要制造工序为包覆。
	 



	638 
	638 
	638 

	85446011 
	85446011 

	耐压＞的电缆
	耐压＞的电缆
	35KV
	 


	从金属线制造。主要制造工序为包覆。
	从金属线制造。主要制造工序为包覆。
	 



	639 
	639 
	639 

	85446019 
	85446019 

	耐压在之间的电缆
	耐压在之间的电缆
	1-35KV
	 


	从金属线制造。主要制造工序为包覆。
	从金属线制造。主要制造工序为包覆。
	 



	640 
	640 
	640 

	85446090 
	85446090 

	耐压＞的其他电导体
	耐压＞的其他电导体
	1KV
	 


	从金属线制造。主要制造工序为包覆。
	从金属线制造。主要制造工序为包覆。
	 



	641 
	641 
	641 

	90013000 
	90013000 

	隐形眼镜片
	隐形眼镜片
	 


	从聚合物制造。主要制造工序为车床切割及打磨。
	从聚合物制造。主要制造工序为车床切割及打磨。
	 



	642 
	642 
	642 

	90015010 
	90015010 

	非玻璃材料制变色镜片
	非玻璃材料制变色镜片
	 


	从眼镜坯件制造，主要制造工序为打磨或磨光折射弯曲部分。
	从眼镜坯件制造，主要制造工序为打磨或磨光折射弯曲部分。
	 



	643 
	643 
	643 

	90015091 
	90015091 

	非玻璃材料制太阳镜片
	非玻璃材料制太阳镜片
	 


	从眼镜坯件制造，主要制造工序为打磨或磨光折射弯曲部分。
	从眼镜坯件制造，主要制造工序为打磨或磨光折射弯曲部分。
	 



	644 
	644 
	644 

	90015099 
	90015099 

	非玻璃材料制其他眼镜片
	非玻璃材料制其他眼镜片
	 


	从眼镜坯件制造，主要制造工序为打磨或磨光折射弯曲部分。
	从眼镜坯件制造，主要制造工序为打磨或磨光折射弯曲部分。
	 



	645 
	645 
	645 

	90029010 
	90029010 

	照相机用未列名光学元件
	照相机用未列名光学元件
	 


	从空白光掩膜版、光罩制造。主要制造工序为蚀刻、冲晒、检查及清理。如加工工序中涉及镀膜工序，则镀膜工序亦須在香港進行。
	从空白光掩膜版、光罩制造。主要制造工序为蚀刻、冲晒、检查及清理。如加工工序中涉及镀膜工序，则镀膜工序亦須在香港進行。
	 



	646 
	646 
	646 

	90029090 
	90029090 

	其他光学仪器用未列名光学元件
	其他光学仪器用未列名光学元件
	 


	从空白光掩膜版、光罩制造。主要制造工序为蚀刻、冲晒、检查及清理。如加工工序中涉及镀膜工序，则镀膜工序亦須在香港進行。
	从空白光掩膜版、光罩制造。主要制造工序为蚀刻、冲晒、检查及清理。如加工工序中涉及镀膜工序，则镀膜工序亦須在香港進行。
	 



	647 
	647 
	647 

	90101010 
	90101010 

	电影用胶卷的自动显影装置及设备
	电影用胶卷的自动显影装置及设备
	 


	从金属制造。主要制造工序为电子零件的焊接、组装及测试。
	从金属制造。主要制造工序为电子零件的焊接、组装及测试。
	 



	648 
	648 
	648 

	90101020 
	90101020 

	特种照相胶卷自动显影装置及设备
	特种照相胶卷自动显影装置及设备
	 


	从金属制造。主要制造工序为电子零件的焊接、组装及测试。
	从金属制造。主要制造工序为电子零件的焊接、组装及测试。
	 



	649 
	649 
	649 

	90101091 
	90101091 

	彩色胶卷用自动显影及设备
	彩色胶卷用自动显影及设备
	 


	从金属制造。主要制造工序为电子零件的焊接、组装及测试。
	从金属制造。主要制造工序为电子零件的焊接、组装及测试。
	 



	650 
	650 
	650 

	90101099 
	90101099 

	其他胶卷的自动显影装置及设备
	其他胶卷的自动显影装置及设备
	 


	从金属制造。主要制造工序为电子零件的焊接、组装及测试。
	从金属制造。主要制造工序为电子零件的焊接、组装及测试。
	 



	651 
	651 
	651 

	90189010 
	90189010 

	听诊器
	听诊器
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	652 
	652 
	652 

	90189020 
	90189020 

	血压测量仪器及器具
	血压测量仪器及器具
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	653 
	653 
	653 

	90189030 
	90189030 

	内窥镜
	内窥镜
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	654 
	654 
	654 

	90189040 
	90189040 

	肾脏透析设备人工肾
	肾脏透析设备人工肾
	(
	) 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	655 
	655 
	655 

	90189050 
	90189050 

	透热疗法设备
	透热疗法设备
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	656 
	656 
	656 

	90189060 
	90189060 

	输血设备
	输血设备
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	657 
	657 
	657 

	90189070 
	90189070 

	麻醉设备
	麻醉设备
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	658 
	658 
	658 

	90189080 
	90189080 

	宫内节育器
	宫内节育器
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	659 
	659 
	659 

	90189090 
	90189090 

	税号中未列名的医疗仪器及装置
	税号中未列名的医疗仪器及装置
	90.18
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	660 
	660 
	660 

	90191010 
	90191010 

	按摩器具
	按摩器具
	 


	a) b) 
	a) b) 
	从金属片／塑料粒／电器或电子部件制造。主要制造工序为装配及测试；及
	从价百分比标准。



	661 
	661 
	661 

	90191090 
	90191090 

	机械疗法器具、心理功能测验装置
	机械疗法器具、心理功能测验装置
	 


	a) b) 
	a) b) 
	从金属片／塑料粒／电器或电子部件制造。主要制造工序为装配及测试；及
	从价百分比标准。



	662 
	662 
	662 

	90271000 
	90271000 

	气体或烟雾分析仪
	气体或烟雾分析仪
	 


	从金属片／塑料粒／电器或电子部件制造。主要制造工序为主板的焊接、装配、整机全性能测试、调校及试验。
	从金属片／塑料粒／电器或电子部件制造。主要制造工序为主板的焊接、装配、整机全性能测试、调校及试验。
	 



	663 
	663 
	663 

	90283010 
	90283010 

	电度表
	电度表
	 


	a) b) 
	a) b) 
	制造电力表。主要制造工序为塑形，校准及装配；及
	从价百分比标准。



	664 
	664 
	664 

	90283090 
	90283090 

	其他电量计
	其他电量计
	 


	a) b) 
	a) b) 
	制造电力表。主要制造工序为塑形，校准及装配；及
	从价百分比标准。



	665 
	665 
	665 

	90303910 
	90303910 

	量程≦五位半的数字电流、电压表
	量程≦五位半的数字电流、电压表
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	666 
	666 
	666 

	90303920 
	90303920 

	电阻测试仪
	电阻测试仪
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	667 
	667 
	667 

	90303990 
	90303990 

	检测电压、电流及功率的其他仪器
	检测电压、电流及功率的其他仪器
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	668 
	668 
	668 

	90309000 
	90309000 

	税号所属货品的零件及附件
	税号所属货品的零件及附件
	90.30
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	669 
	669 
	669 

	90318010 
	90318010 

	光纤通信及光纤性能测试仪
	光纤通信及光纤性能测试仪
	 


	外壳加工及装配。主要制造工序为主板的焊接及测试、加工外壳如钻孔、铣削及焊接、校准及装配。
	外壳加工及装配。主要制造工序为主板的焊接及测试、加工外壳如钻孔、铣削及焊接、校准及装配。
	(
	)
	 



	670 
	670 
	670 

	90321000 
	90321000 

	恒温器
	恒温器
	 


	从塑料粒料或制造内胆物料制造。主要制造工序为制造外壳或制造内胆、主板的焊接及测试。如制造工序中涉及装配，则装配亦须在香港进行。
	从塑料粒料或制造内胆物料制造。主要制造工序为制造外壳或制造内胆、主板的焊接及测试。如制造工序中涉及装配，则装配亦须在香港进行。
	 



	671 
	671 
	671 

	94013000 
	94013000 

	可调高度的转动坐具
	可调高度的转动坐具
	 


	从木、金属或塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	从木、金属或塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	 



	672 
	672 
	672 

	94014000 
	94014000 

	能作床用的两用椅，但庭院坐具或野营设备除外
	能作床用的两用椅，但庭院坐具或野营设备除外
	 


	从木、金属或塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	从木、金属或塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	 



	673 
	673 
	673 

	94016100 
	94016100 

	装软垫的木框架的其他坐具
	装软垫的木框架的其他坐具
	 


	从木、金属或塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	从木、金属或塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	 



	674 
	674 
	674 

	94016900 
	94016900 

	其他木框架的坐具
	其他木框架的坐具
	 


	从木、金属或塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	从木、金属或塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	 



	675 
	675 
	675 

	94017100 
	94017100 

	带软垫的金属框架的坐具
	带软垫的金属框架的坐具
	 


	从木、金属或塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	从木、金属或塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	 



	676 
	676 
	676 

	94017900 
	94017900 

	其他金属框架的坐具
	其他金属框架的坐具
	 


	从木、金属或塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	从木、金属或塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	 



	677 
	677 
	677 

	94018000 
	94018000 

	其他坐具
	其他坐具
	 


	从塑料、木或金属等物料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	从塑料、木或金属等物料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	 



	678 
	678 
	678 

	94019011 
	94019011 

	机动车辆的座椅调角器
	机动车辆的座椅调角器
	 


	从木、金属、塑料制造。主要制造工序为切割及打磨。
	从木、金属、塑料制造。主要制造工序为切割及打磨。
	 



	679 
	679 
	679 

	94019019 
	94019019 

	机动车辆用坐具的其他零件
	机动车辆用坐具的其他零件
	 


	从木、金属、塑料制造。主要制造工序为切割及打磨。
	从木、金属、塑料制造。主要制造工序为切割及打磨。
	 



	680 
	680 
	680 

	94019090 
	94019090 

	其他用途坐具的零件
	其他用途坐具的零件
	 


	从木、金属、塑料制造。主要制造工序为切割及打磨。
	从木、金属、塑料制造。主要制造工序为切割及打磨。
	 



	681 
	681 
	681 

	94031000 
	94031000 

	办公室用金属家具
	办公室用金属家具
	 


	从金属制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	从金属制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	 



	682 
	682 
	682 

	94032000 
	94032000 

	其他金属家具
	其他金属家具
	 


	从金属制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	从金属制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	 



	683 
	683 
	683 

	94033000 
	94033000 

	办公室用木家具
	办公室用木家具
	 


	从木制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	从木制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	 



	684 
	684 
	684 

	94034000 
	94034000 

	厨房用木家具
	厨房用木家具
	 


	从木制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	从木制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	 



	685 
	685 
	685 

	94035010 
	94035010 

	卧室用红木制家具
	卧室用红木制家具
	 


	从木制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	从木制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	 



	686 
	686 
	686 

	94035091 
	94035091 

	卧室用漆木家具
	卧室用漆木家具
	 


	从木制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	从木制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	 



	687 
	687 
	687 

	94035099 
	94035099 

	卧室用其他木家具
	卧室用其他木家具
	 


	从木制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	从木制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	 



	688 
	688 
	688 

	94036010 
	94036010 

	其他红木制家具
	其他红木制家具
	 


	从木制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	从木制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	 



	689 
	689 
	689 

	94036091 
	94036091 

	其他漆木家具
	其他漆木家具
	 


	从木制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	从木制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	 



	690 
	690 
	690 

	94036099 
	94036099 

	其他木家具
	其他木家具
	 


	从木制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	从木制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	 



	691 
	691 
	691 

	94037000 
	94037000 

	塑料家具
	塑料家具
	 


	从塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	从塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	 



	692 
	692 
	692 

	94039000 
	94039000 

	税号所列物品的零件
	税号所列物品的零件
	94.03
	 


	从木、金属、塑胶制造。主要制造工序为切割及打磨。
	从木、金属、塑胶制造。主要制造工序为切割及打磨。
	 
	 



	693 
	693 
	693 

	94042100 
	94042100 

	海绵橡胶或泡沫塑料制褥垫，不论是否包面
	海绵橡胶或泡沫塑料制褥垫，不论是否包面
	 


	从布匹及／或其它褥垫物料制造。主要制造工序为塑形。如制造工序中涉及车缝、绗缝及填塞物料，则车缝、绗缝及填塞物料亦须在香港进行。
	从布匹及／或其它褥垫物料制造。主要制造工序为塑形。如制造工序中涉及车缝、绗缝及填塞物料，则车缝、绗缝及填塞物料亦须在香港进行。
	 



	694 
	694 
	694 

	94042900 
	94042900 

	其他材料制褥垫
	其他材料制褥垫
	 


	从布匹及／或其它褥垫物料制造。主要制造工序为切割、车缝、绗缝及填塞物料。
	从布匹及／或其它褥垫物料制造。主要制造工序为切割、车缝、绗缝及填塞物料。
	 



	695 
	695 
	695 

	94049010 
	94049010 

	羽绒或羽毛填充的寝具及类似品
	羽绒或羽毛填充的寝具及类似品
	 


	从羽毛／绒毛及布匹制造。主要制造工序为切割、车缝、绗缝及填塞物料。
	从羽毛／绒毛及布匹制造。主要制造工序为切割、车缝、绗缝及填塞物料。
	 



	696 
	696 
	696 

	94049020 
	94049020 

	兽毛填充的寝具及类似品
	兽毛填充的寝具及类似品
	 


	从兽毛及布匹制造。主要制造工序为切割、车缝、绗缝及填塞物料。
	从兽毛及布匹制造。主要制造工序为切割、车缝、绗缝及填塞物料。
	 



	697 
	697 
	697 

	94049030 
	94049030 

	丝棉填充的寝具及类似品
	丝棉填充的寝具及类似品
	 


	从丝棉及布匹制造。主要制造工序为切割、车缝、绗缝及填塞物料。
	从丝棉及布匹制造。主要制造工序为切割、车缝、绗缝及填塞物料。
	 



	698 
	698 
	698 

	94049040 
	94049040 

	化纤棉填充的寝具及类似品
	化纤棉填充的寝具及类似品
	 


	从化纤棉及布匹制造。主要制造工序为切割、车缝、绗缝及填塞物料。
	从化纤棉及布匹制造。主要制造工序为切割、车缝、绗缝及填塞物料。
	 



	699 
	699 
	699 

	94049090 
	94049090 

	其他材料制的寝具及类似品
	其他材料制的寝具及类似品
	 


	从其他纺织材料及布匹制造。主要制造工序为切割、车缝、绗缝及填塞物料。
	从其他纺织材料及布匹制造。主要制造工序为切割、车缝、绗缝及填塞物料。
	 



	700 
	700 
	700 

	95049021 
	95049021 

	保龄球自动分瓶机
	保龄球自动分瓶机
	 


	从塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	从塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	 



	701 
	701 
	701 

	95049022 
	95049022 

	保龄球
	保龄球
	 


	从塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	从塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	 



	702 
	702 
	702 

	95049023 
	95049023 

	保龄球瓶
	保龄球瓶
	 


	从塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	从塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	 



	703 
	703 
	703 

	95049029 
	95049029 

	其他保龄球自动球道设备及器具
	其他保龄球自动球道设备及器具
	 


	从塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	从塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	 



	704 
	704 
	704 

	95049030 
	95049030 

	中国象棋、国际象棋、跳棋等棋类用品
	中国象棋、国际象棋、跳棋等棋类用品
	 


	从塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	从塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	 



	705 
	705 
	705 

	95049090 
	95049090 

	其他游艺场、桌上或室内游戏用品
	其他游艺场、桌上或室内游戏用品
	 


	从塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	从塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	 



	706 
	706 
	706 

	95069110 
	95069110 

	健身及康复器械
	健身及康复器械
	 


	从金属或塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	从金属或塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	 



	707 
	707 
	707 

	95069120 
	95069120 

	滑板
	滑板
	 


	从金属或塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	从金属或塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	 



	708 
	708 
	708 

	95069190 
	95069190 

	其他一般的体育活动、体操或竞技用品
	其他一般的体育活动、体操或竞技用品
	 


	从金属或塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	从金属或塑料制造。主要制造工序为切割、装配及打磨。
	 



	709 
	709 
	709 

	95069900 
	95069900 

	其他未列名的章用品及设备
	其他未列名的章用品及设备
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	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	710 
	710 
	710 

	96062900 
	96062900 

	其他钮扣
	其他钮扣
	 


	从贝壳或其他制造钮扣原料制造。主要制造工序为塑形及打磨。
	从贝壳或其他制造钮扣原料制造。主要制造工序为塑形及打磨。
	 



	711 
	711 
	711 

	96063000 
	96063000 

	钮扣芯及钮扣的其他零件；钮扣坯
	钮扣芯及钮扣的其他零件；钮扣坯
	 


	从制造钮扣零件物料制造。主要制造工序为切割。
	从制造钮扣零件物料制造。主要制造工序为切割。
	 



	712 
	712 
	712 

	96170010 
	96170010 

	保温瓶及零件
	保温瓶及零件
	 


	从金属或其它原料制造。主要制造工序为制造外壳或制造内胆。如制造工序中涉及装配，则装配亦须在香港进行。
	从金属或其它原料制造。主要制造工序为制造外壳或制造内胆。如制造工序中涉及装配，则装配亦须在香港进行。
	 



	713 
	713 
	713 

	96170090 
	96170090 

	其他真空容器及零件
	其他真空容器及零件
	 


	从金属或其它原料制造。主要制造工序为制造外壳或制造内胆。如制造工序中涉及装配，则装配亦须在香港进行。
	从金属或其它原料制造。主要制造工序为制造外壳或制造内胆。如制造工序中涉及装配，则装配亦须在香港进行。
	 







