F4E1

2006 FEZ YT BB ENTFBTYIRE-HIRER (—)

%5

N HE20054E
Bi-S 5]

AR

JE = H b

03053000

B Ak 1 AR

AERE AT T BB R QVER U A7 fhs SRIE S5 M

ML 25 e SR TR RO SR LA 91055 3)

A ik

(1) EE Tt 2 0

(2) A K ST BRI B SR B 308
HAIE I b

(3) BRI o BRI RO AR FLZE A
BRI KR i

03055990

FEFBIN LR B (D) BB GYEMT— A3 H07 dh; BAER B

22 rh S BURF I 2 T TR M R B R B EE 3) Wi

P b2

(1) EE A TF 7

(2) £ A s KA g i R i K I (B A I8 B b 197 3145 )
AN E W b5

(3) FFE R R 28 v BRI LY A B T AR (A AR A Uil
PRI I SR B i o

03056910

B B
&
X
By
S
=
=}

TERWIN T R H )RS Q)T — TR 1977 5 SR RF A s R

HE 22 S U L 5 B T HEHE A AR R TR A 58 (3) A

177 s

(1) 727 H A A 77

(2) 7EF /K Ik B e ¥ v ] A e /K A (I 6 30 B A il 47 A5 1 fa
KA b

(3) FFA R IR JF 28 vh Je BURFfA MY 32 85 58 11 REVE B RLE A W4
B R B .

03056920

=
&
el
B
<
=
i

AR I T F A S AG)E 6T TUTFAMIT™ s SRR N

FE I SR AR RO LT SIS )0

7

(1) A 2 I

(2) AU K R B R A 53 £
HRICE

(3) FEAHE R 22 b SOt L 0 T RO P A
BERANI 1 KR




W5 | AH20054E LU S JE = bR
iS5
5 03056930 | £k s K 5 35t (0 5| 7E AN LR R R B Q)T — T3 177 i s BRIE R G R4
fh FE I 28 b S RF It 4 3 T T HE A A R B TR B S (3) I
R s
(1) 7E7&HE H A A 77
(2) 7675 /K ek Bk e v ] 2 AR (I B8 Bk A i 45 R A5 /) .
KL T s
(3) F 7 M I 22 v SR BURT i L 5 0 TSI v RO IR AE N VA
B A ) RN e R .
6 03056940 | £h M 2 Th i 0 B | FEF IS IN L R A1 B (D) E QYT — BT 77 s B7E Fr & i
e[ B 320 b S RF It 3 T TR HE A A R B TR B S(3) I
PRI s
(1) fE A AR 0 9%
(2) 15 A /K Il 5 g v [ A /KR (AL VS B Al 45 3R A5 1 £
KR W=
(3) +57 7 M I 22 o R BSURT v 5 B 0 T T PR IR AE N VAR
B gt R B i .
7 03056990 |k s K 535t i | FEF N LR ISR R B Q) AT — T3 177 f s BRIEFR &G R
Bt FE I8 v R EURF I Y 3 B T T v A R B TR A0S (3) T T
R B
(1) 7E7&HE H A A 37
(2) 757 W5 /K Ik B v v ] A e /K A (I 6 30 Bk Al 7 A5 1 fa
KL T s
(3) 7 M I 22 v SR BURT i L 5 0 TSI RO IR AE N VA
B g R B i .
8 04029100 |MR4EfEAINBER) | NEEGIINT . FEEHIE THFNES . HEELAE.
e [ HR FU A Wi
9 12112010  |BFERTFHIVEEES | EHIBRCRBERETES .
10 18062000  |fft15 E>2kg ) | MHERIE . F B HIE TP AR, Eih KB, wndliE T
R FOMNEWR, T I0N BRI ZAE B s HEAT
11 20093110 [EFIHEEEASES | MAKSINT . EBHLEE T AT BE. B Ak S
20/IFF 1T
12 20093190 |HERBEA | MWKRINT . FEHEE TR AT BE. BB Rk G,
A AR AN R
20/ RS B 7K R
T
13 20098011  |KB-¥¥t MIKFIN T FEHE TR AT RS B, Rk A
14 20098012  |TEERH MIKFIN T FEHE TR AT IBE. B, R .
15 20098013 |76 3% it MIKFIN T . FEHIE TR AT BE. BiE. Rk .
16 20098014 | FAAE R MIKFIN T FEE TR AT IBE. B, R AR




%5

N HE20054E
Bi-S 5

AR

JE = H b

17

20098019

e kR A A
it

NIRRT, EEHE T AT RE PR AR SR .

20098020

HERIRA 5
St

MRS T, EEHE TR BE. BiE. R E .

19

21021000

TR B

MBEBHIE . EEHE T ovAR. g, BELET.

20

22019010

KARIK

(a) MRIRIEARIKHG . FZHIE TP s ol 28 K(b) M
UINERi =R

21

22019090

Hek. IkkEH

() WRIRIEZSHIKHIE. EEHIE T L& ko) A
UINERid= RN

22

23099010

RS AR B R A

il

MR, B IR R LI E A A il i
B P . B AR

TG T A2

23

23099090

HeE Bl fzh )
Tkt

MEndsE, EIRR LSRR G, 2 HIE TR Ak,
(3N WG o

24

25201000

tHE, WAE

Bt 5 BRI o

25

25231000

IKPE KL, AR
HEN

Bt AR o

26

29161500

TR V. M1 PR BT
PRI % L £ AN i

MRS b i . B hE T k.

27

32149000

TS i ) 51
I A, 3
W RAEMREEH

HI R IR it e 2 R 22 A 2 S R ) 45

28

37025300

ZI0T I AR
FaigwRE,
16mm<%s &
<35mm, K
<30m, H4R. 4%
R Gi 23 LAAb
FEARTAA AR ] ok

WAL 2 3 O FL AT 4R
WA TSI

F EHIE TR 9 EOL I IE

29

37025410

ELIAT B A gk
KR, 5%
35mm, K E<2m,
FHAR 40 K2 97 214
Y ULAMEAT $4 K}
1]

A2 1 )3 O FLAF IR . E B3 T A IO LRI i
WA TRV

30

37025490

2T HEEA
sz AR BEOLR
@A, 16mm<
T <35mm, 2m<
KE<30m, H4K.
4R S i 23 LA
HMEAT R}

WAL B il 3 RO FLATT 4R -
A TRV

T EE G TR ORI




T | WHI20054F | BRYBAR JE = b
BUU B3I
30| 37032010 REBEMBEEE | ML ROBIERLI AT, EBHE TR E.
WAL | e, TR,
I, d ks
<610mm
3| 37032090 RBEMBEIE | WL RARIEBEA AT, LR TR,
WA, bR Wi, TR L.
Eoh i
<610mm
33| 38020010 [BETHAS BRI | WAL SR bl B LR AL A LR T
7 A, [P
B 31,02,
32,0611 5.5 1
34| 38020090 [T TH | WAL G613 B TR I L A TR I
# LS iss: |k
P A,
i H32.02, 32.06
5.0 41
35| 38231200 [ WRBAR ST, B TP AR
36 | 3845000 i KHIBCIE T | HIRAMIIR SIS B A A SR BT
R
37 39013000  |WIZRIEAR L)di- £ | B 5 A bt
B AR
38 39023010  [WIZIARI 0 | Bl 5 UL brite.
— TR 2
PR s
BT R T
LA
39 | 39030900 [pImIBRIGRE | Bk,
it
40 | 30199010 PLERBERR |(1) MRRSRBHEE. S T B8 o
" () ISR/ HUBISRAE F it BRI TR .
41| 3919900 [ EBIER. | (1) MIRIESRARIBIE. BB LR, o
T ERIRE | ) omel / BRSO i, I TR T
42 | 39211290 [ArkIR A | (1) MHRERSRIRILG . R LA R ok
T A SIRR o) g / SRR I3 . IR TR AR
45| 3049000 [RIRIIE S |(1) MIQESRIRIBIE. IS L E o
FIPREEINI | ) oot/ BOpsOBRL B . 90138 T L D13,
4| SBI00 (M ioRITAN |G, LG LRGSR, K
FLU HCLE LRI 4. BRI T R PR

BRELCARTE; () EMEE At (BHREEEERY): Ai(d)LL R —
LR WARRERE. Bi4e. ®iAn. BB, Db, Boukbs. 4k
mE JREUK A RS

4




%5 | AHB20054E "B bR
R
45 52085100 |EPAEMIEBE AR |HYP&hilig . = EHE Ty Ny eist 4 5
Al ST 1 B A )3 (O R A . G TR )& Mo
LA EE s () BN gL (B TS ()L N AT —
FL . WIISEEEE, . ®i4n. M. B, Hoes, A bx
2. JEER A RETE S
46 | 52085200 |ERAEfERAAE (MG . FERIE TF RHBEH, 5
A HE PR B 3 R A . EEHE TN () B A () E
FERZZEAEEE, AT (o) ENfEskgetts (BHFDEAER); Md) BT
AT —Fh L. WOISEEEE ., FigE. M. BB, Fob. Bbkb,
W EmG. EEIKATTFREIESL
47 | 52085300 [ERFEMRR AR (MY RHE. TEHIE TR N R, 5
=, VUL LA | Pk B ) PR AT . EEE TR N () & M ()
FIERZZGAL TR, A (o) ENfEERdts (BB AEG), Md) IR
AT —Fh L. WOISEEE ., FigE. M. BB, bk, Bbkb,
R Emar. KA S
483 52095100 |EPfEMIE 4G (2P Lkiilit . FEHE T N ek 4 51
Al B O B AR & RS . EERIE TN () Bk M (b) 2
HE 22 eAbEE; AT (o) ERfEE gt (BHEEESY); A d) LR
AT —Fh L. WOISEEEE ., FgE. FIA. BB, bk, Bbkbs,
R Emar. EER AT S
49 52095200 |EPfEMIE AN (H2PLRmliG . T EHIE TP N ek 51
=, VOBt et | B O A H s R . RERNE TP A () El: (b)) =
HE 22 eAbEE; AT (o) ERfEEget (B EESY); A d) LR
AT —F T WHEEEH . Tge. A, BB, b, soBabs.
R Emar. EER AL
50 | 52095900 |EpFEME BT |HebEdliE. FERE T NS e, B
SRR L O s AR &G R AT . EERIE TFN (@) B M () E
HELZZ AP F (o) ERfEE e (BFEE RSy Fid) BAR
AT —F T WHREEH . 4. A, BB, bob. sHoshbs.
W EmG. EEIKATTFREIESL
51 54078200 |Ftur SHRIRYT |HYPLhliE . B EHE T g R EE 4 B
BRALEK AT R O A ST, FERE TN @Bk A (b)
BT, A o ENTEER g (B AIEGY); 1 (d) L
AR R T WRREERE . 4. B, BB, o6, HYGAREE.
W EmG EEIKATTEESL
52 54082210 |AigbicK 2y (m2bkmilit. FEHIE TP N HaEr 4 5
L) P O s AEER TG . EEHIETRFAN Q&S A Ob)
BT, A O ENTEER g (B EAIEGY); 1 (d) B
AR R TR BAREERE . 4. WA BB, b, HGALEE.
R Emar. EER AT S
53 54082220  |AiESER K 22 (b &iiE . T EIE T 7 A REE ;B
L) I a3 A . FEELE TN @& % M (b)

AL, M EEsg G (B RER); M () M
TR R WAREEEE B4, A BB ot HOBARER,
LG KEKAFEREIES.




e | Wih20054E LU JE = bR v
BLS 5
54 54082290 |aide NigEK e (habdehilit. FEHE TF g Has 21 81
gLy | OIS AT . EEGNE T M@ B A (b)
EEE 2 M (R e (BFEDEEES); A @) B
AR M WAREEEE L 4R AT, RlE. B FOBAREE.
R ERGL EERATFHEAESL
55 54082410  |AighIK 2 BIED |2t . FEHE TP A EE 4R 5
e B FE AR IS AT . EERE TP () &k A ()
B b A (o) ENTEBIA . (B EGY): A (d) B
AT —FP TR BT, FigE. S4B )6, ARAbEE.,
R ERGL EERATFHEAESL
56 54082420  |ZEEERAC 22BN (HH2b At . F G TP NG R ad 4 8k
e B FE A HL IS AT . FEERE TP () &l A ()
B bR A (o) ENTEBIA . (B EGY): A (d) B
AT —Fh TR BT, Fi4E. A, R 6. ARAbEE .
P ERE EERAFREESL
57 54082490 |Ai e NiEK 2z (H2b4ifiit . F G TF g Rast 24 8k
FIENFENLL) | BB e AT . EEHLE TFN () & A (b)
EEEZZ e R (o) EIfEERE (BFEEEEDY); 1 d) B
AT —FP TR BEIREEE. FigE. A, R 6. ARAbEE .
P ERE. EERAFREIESL
58 55161400 |ERfEMIai N4l (HH2bZeiit . 3 2liE T NG R aldt 24 8k
Y5 2T A HCHHE O B RIS R A . EEHNE TN () Bk M () =
HELZZ A F (o) ERfEERE (BFEDEEESY); M d) LR
R —Fh TRr: MEAREEBE. #i4s. W46, RSB, 6. HOBAbEE,
P ERE EER AT S
59 | 56031210 |25g<fFK<70g |Fi'5 A bRt
R K 22T
g4
60 | 56031290 [25g<fFTK<70g |Bi'5 L briE .
Hefeed ke
gy
61 58012500 |#FIZtRHISE |mp LG, FEGE TP AGREEHR; 5
REW) PR O B A H s R A . EERIE TP RN (a) &k A () i3

FERZZIGAEEE; AT (o) EMfEEgt (BFDEHERY: A @) UT
TR TR RIS, i, @A, WG, Boa. sOBAbE.
R KEKAFEREIES.




W5 | AH20054E LU S JE = bR
BLE 51
62 | 61031100 |BEsl4toiekiagm | 3BT 5%
BARERES | NELEEHE . FEGLE T RS, SRR, mH
& TR MiER )/ Bl T, WER: N / sidkdE TR
TEHFBIEAT .
I 2K
(1) M&biilit . B HE T B LamESUNIEE 23 F s B
(2) MBTEET A2 Friflits . 35 S0 T 7 s OB AT 402 1 i 2,
il BORAC . Gnil i T vh NPkl T, Bk T3 7R+
AT
63 61031200 | & erhlst ekt | 3BT M 4%
BVGIRER: | NSRRI, TGS TR 424, B A,
i TR s Mo M/ s T, WERE M/ siphdE L7 Inal
EREHAT.
IR
(1) M2bifilit . FBHiE TR B Lm0 B B
(2) MBTEAET RS Friblits . 5 B3 T ks BB AT 442 Fr iz,
FIRRAC . ki T Kbk TF, WPk TF IR e R
AT
64 | 61031900 |HEgigbbRl | Bl K gk
ERE e g A | INEGEER AR )iE . BRI T o i 22 5%, B .t
THRRE S & TR MER N/ ik T, WER: N / sidkdE TR
EREHAT.
A A
(1) Mebiilit . FBHE TR B LmINERIEE S i B
(2) MBTEET RS Friblits . 5 B3 T ks BB AT 442 Fr i gz,
FIRRRAC . ki T3 Sokd T, Pk T F IR FiE &
AT
65 61032100 | EHIEH Rk gm | 28T M 4482k

AR

MIELERBAFRIE . T E G TR O 42 5%, SRR W
8 TR JOER N/ sph i T, WHER K / sk T 7 IR
FEA AT .
PO R 2R
(1) M&iiiE. FEHE T R LmINRIEH I s 5

(2) MRRIEEF S Frifillit o = B3G5 ks s EF R iz,
A« i e A T, Bk TR /R e &
WitAT .




W5 | AH20054E LU S JE = bR
BLE 51
66 | 61032200 |MEsEFSERARgN | 3BT ALK
BRERES | NELEEHE . FEGLE T RS, SRR, m
& TR MiER )/ Bl T, WER: N / sidkdE TR
TEHFBIEAT .
I 2K
(1) M&biilit . B HE T B LamESUNIEE 23 F s B
(2) MBTEET A2 Friflits . 35 S0 T 7 s OB AT 402 1 i 2,
il BORAC . Gnil i T vh NPkl T, Bk T3 7R+
AT
67 | 61032300 |&LFhlstRmidl | Bl K gk
BERER | NSRRI . EEGNE TR 44, B A . )
i TR s Mo M/ s T, WERE M/ siphdE L7 Inal
EREHAT.
IR
(1) M2bifilit . FBHiE TR B Lm0 B B
(2) MBTEET RS Friblits . B3 T ks BB AT 442 Fr i dz,
FIRRAC . ki T Kbk TF, WPk TF IR e R
AT
68 | 61034100 |BHIEFH ki | Bl Lk
SR TR AR | TR . AR T OB 4, IR A .
& TR MER N/ ik T, WER: N / sidkdE TR
EREHAT.
A A
(1) Mbli, B TFE Rl B ERm SRR SIS s ok
(2) MBTEET RS Friblits . 5 B3 T ks BB AT 442 Fr i gz,
FIRRRAC . ki T3 Sokd T, Pk T F IR FiE &
AT
69 | 61034200 |HEHIEFLE A | SR AR aE K
B TS| NG diE . B TR A e 4%, #I s .

8 TR JOER N/ sph i T, WHER K / sk T 7 IR
FEA AT .
PO R 2R
(1) M&iiiE. FEHE T R LmINRIEH I s 5

(2) MRRIEEF S Frifillit o = B3G5 ks s EF R iz,
A« i e A T, Bk TR /R e &
WitAT .




W5 | WH20056E | BMIEIR JR 7 b
B 5 51
70 | 61034300 | & EFHIEFAERE | MR faEK
TS L MGG . BG4, SIS,
& TPl ROER K/ S Ty, MDESR K/ s Bki T IR0
TEHWHET .
BUBSUT K
(1) WDilig . F & TP AR LM SN BOEH S Frs 5
(2) MIRFEEFSUS R it 3 Bl it T f O 6 U2 1 i,
A RBA o IS TR e et T, B T IR A
HEIHEAT -
71| 61034900 | HEgigUbkb] | MR g agk
FrOEc g B | NSRRGSR TR R A g, . i)
PSS & TR JOER K/ BphiE Ty, WIER: K / siBkdi T 7R
FEHHHET
BUBR 2
(1) Wil EEHE TR AR EmMINRILE R s 5
(2) MBRTEEFEUS A filit . 3 B i T Al OB B2 1 i 8,
BB o Il TR R B T, B TR IR A A
WHEAT
72| 61041100 |EIEHREREG | HET L EaEK
LATIRER: | WEESER G . BG4, s
& TP SOER K/ S Ty, MDES K/ s Bki T IR0
FEHBIET
BUBSUT K
(1) Wil EEHIETFAKBDEMINRILEH AL s
(2) MBRTEEFZUS A filits . 3 Bl il T Al OB B2 Jr i,
BB . il TR R TR, P TR IR AUE &
AT
73| 61041200 |RRIEHUEEG | BT K A gER

AR

MIELERBAFRIE . T E G TR O 42 5%, SRR W
8 TR JOER N/ sph i T, WHER K / sk T 7 IR
FEA AT .
PO R 2R
(1) M&iiiE. FEHE T R LmINRIEH I s 5

(2) MRRIEEF S Frifillit o = B3G5 ks s EF R iz,
A« i e A T, Bk TR /R e &
WitAT .




W5 | AH20054E LU S JE = bR
U=l
74 61041300 | A flEr ksl | #Bl & gk
LTI RESR: | NSRRI, TGS T N 4242, . )
& TR RO N/ aliPkdiE TR, WERE N / sicphdi TR 7R i
EF AT
I 2k
(1) M\l . FEHE TR LmI NI S Ay 8L
(2) MREET 142 it . B HE T 5 g G E 40 g%,
H A . it TR ke T, WEkiE TR IRFE &
AT
75 61041900 |HEgiMRIH] | 28T e 448k
R g o | NEGEEREdiG . EEHE T NG R 4%, ik .
[ &3 & T MOBE K/ sipkdE T, W& & / sk T IR0
1EFH AT .
IR 2K
(1) M2l . FEHE TR B LmENRILE S Ay B
(2) MIRIEET 4 Frifilid . S T 5 N R 402 A ig i,
FIRRRAS . ansliE T e us ki T, WIPkiE TR IR e xR
AT
76 61042100 | BHAHA g | HBT L a2k
AR ES | NELERERE . R EHE T R B R4, H AR . nd
& TR RO N/ aliPkdiE TR, WERE N / sicphdi TR 7R i
1E T HEHEAT
I 2k
(1) M\, FEHE TR NIRRT S A 8L
(2) MRTEET 4 Frflid . S T 5 N R 20 A ig %,
H A . fnslig TR ke T, WEkiE TR IRFE R
HEHEAT
77 61042200 |MEHIEF B | BB K 45k

LAE IR

MIELERBAFRIE . T E G TR O 42 5%, SRR W
8 TR JOER N/ sph i T, WHER K / sk T 7 IR
FEA AT .
PO R 2R
(1) M&iiiE. FEHE T R LmINRIEH I s 5

(2) MRRIEEF S Frifillit o = B3G5 ks s EF R iz,
A« i e A T, Bk TR /R e &
WitAT .

10




W5 | AH20054E LU S JE = bR
BLE 51
78 | 61042300 |GrEFHIEF R | 3BT LK
W EIRESR: | NG . TR T i 2 5%, B .t
& TR MiER )/ Bl T, WER: N / sidkdE TR
TEHFBIEAT .
I 2K
(1) M&biilit . B HE T B LamESUNIEE 23 F s B
(2) MBTEET A2 Friflits . 35 S0 T 7 s OB AT 402 1 i 2,
il BORAC . Gnil i T vh NPkl T, Bk T3 7R+
AT
79 | 61042000 |HEgiSUb R | BT K Ak
R o | NSRRI . E NS TR o 4%, A .
{ERE i TR s Mo M/ sk T, WERE M/ siphdE L7 Inal
EREHAT.
IR
(1) M2bifilit . FBHiE TR B Lm0 B B
(2) MBTEAET RS Friblits . 5 B3 T ks BB AT 442 Fr iz,
FIRRAC . ki T Kbk TF, WPk TF IR e R
AT
80 | 61044400 | N£FHIEFAEE | BT A
A A NZESEEAE 3 . RIS T N s, AR . ]
& TR MER N/ ik T, WER: N / sidkdE TR
EREHAT.
A A
(1) Mebiilit . FBHE TR B LmINERIEE S i B
(2) MBTEET RS Friblits . B3 T ks BB AT 442 Fr i gz,
FIRRRAC . ki T3 Sokd T, Pk T F IR FiE &
AT
81 61046100 | EHIEH Rk gm | 28T M 48k
LKA T | NZE SRR . R TR O R4, A . ]

8 TR JOER N/ sph i T, WHER K / sk T 7 IR
FEA AT .
PO R 2R
(1) M&iiiE. FEHE T R LmINRIEH I s 5

(2) MRRIEEF S Frifillit o = B3G5 ks s EF R iz,
A« i e A T, Bk TR /R e &
WitAT .

11




%5

N HE20054E
Bi-S 5

AR

JE = H b

82

61046300

EEaR At
G LK AESE

B 5%
WA B TR A, k.
i TR RO K / SR T, IR/ S TR
(ERIHT.
BB
(1) Ml EREETRREDERIARH I &

(2) MBI E2 7 ilid - B HE T R OB 02 Fr i sk,
A o dniliE TR R Befie Ty, MBI ZRAE 7
BREAT

61046900

He gk Rl
EF B g oK
W4k

ALY R B S

MIELERBAFHIE . T E G TR O M 4258, SRR Wi
&L ROER R/ BBk Ly, W e/ BipkdE TP IRz
FEAHEHEAT .

PO R 2R
(1) Mebfilits. FZHIE T 7 R L dn O8O S Frs 51

(2) MBS Jr fhilit . £ 3G T R OB Fr e sk,
HRRA o BnIE TR e Befie T, MIPkdi TP R e &
AT

61071200

T il 1 2R Blidty
9 55 N b =
i

ALY R B S

MIEGEER ARG . T BHRIE e R R E R 5%, il BsA.
8 TR JOER N/ sphi T, WHER K / sk T 7 IR
FEAHEHEAT .
BOEHT R
(1) M&iili. FEHE T R LmINRIEH S s 5
(2) MEUTEAH I Friflig . 32 e T s OB e 342 i,

A o dniliE TR R Besie Ty, MBI ZRAE 7
BREAT

85

61071910

22 [y 4R 22 B R
B g 5 A I
— Ak

B 5%

MIELERBAFRIE . T E G TR O 42 5%, SRR W
8 TR JOER N/ sph i T, WHER K / sk T 7 IR
FEA AT .
PO R 2R
(1) M&iiiE. FEHE T R LmINRIEH I s 5

(2) MRRIEEF S Frifillit o = B3G5 ks s EF R iz,
A« i e A T, Bk TR /R e &
WitAT .

12




W5 | AH20054E LU S JE = bR
BLE 51
86 | 61071990 |Hegigistkia | BET K ALK
ﬁ%m%ﬁﬁw NZEGEEAE I . RIS T N s, B . ]
W Je =i & TR MiER )/ Bl T, WER: N / sidkdE TR
TEHFBIEAT .
I 2K
(1) M&biilit . B HE T B LamESUNIEE 23 F s B
(2) MBTEET A2 Friflits . 35 S0 T 7 s OB AT 402 1 i 2,
il BORAC . Gnil i T vh NPkl T, Bk T3 7R+
AT
87 | 61072100 |HEdIEr it gn | BT A%
FARBER M BER | NELEFAERE . S TR SR 8%, RS .
i i TR s Mo M/ s T, WERE M/ siphdE L7 Inal
EREHAT.
IR
(1) M2bifilit . FBHiE TR B Lm0 B B
(2) MBTEAET RS Friblits . 5 B3 T ks BB AT 442 Fr iz,
FIRRAC . ki T Kbk TF, WPk TF IR e R
AT
88 | 61072200 |fkeFhlet et | BT M AR
it 5 I A A NZESEEAE 3 . RIS T N s, AR . ]
& TR MER N/ ik T, WER: N / sidkdE TR
EREHAT.
A A
(1) Mebiilit . FBHE TR B LmINERIEE S i B
(2) MBTEET RS Friblits . 5 B3 T ks BB AT 442 Fr i gz,
FIRRRAC . ki T3 Sokd T, Pk T F IR FiE &
AT
89 61072910 |22 R 4R 2e)Er 24 | 3B K 4582k
i g AR | NZEGER AR . E NS T i 424, A .
e BEAK 4 & TR MER N/ ik T, WER: N / sidkdE TR

FEA AT .
PO R 2R
(1) M&iiiE. FEHE T R LmINRIEH I s 5

(2) MRRIEEF S Frifillit o = B3G5 ks s AF R i,
A« i e A T, Bk TR /R e &
WitAT .

13




W5 | AH20054E LU S JE = bR
BLE 51
90 | 61072990 |HegigibbRi | 3BT LK
ﬁ%j%ﬁmk NZEGEEAE I . RIS T N s, B . ]
Rl % B A A & TR MiER )/ Bl T, WER: N / sidkdE TR
TEHFBIEAT .
I 2K
(1) M&biilit . B HE T B LamESUNIEE 23 F s B
(2) MBTEET A2 Friflits . 35 S0 T 7 s OB AT 402 1 i 2,
il BORAC . Gnil i T vh NPkl T, Bk T3 7R+
AT
91 61079100 |HahlET R ekl g | 0l e ekt
BB BAR | NELERAERE . RS TR SR8, RS .
i TR s Mo M/ s T, WERE M/ siphdE L7 Inal
EREHAT.
IR
(1) M2bifilit . FBHiE TR B Lm0 B B
(2) MBTEAET RS Friblits . 5 B3 T ks BB AT 442 Fr iz,
FIRRAC . ki T Kbk TF, WPk TF IR e R
AT
92 | 61079200 |[fh LTl RmAl | Bl K A agk
BB B | WL H)E . T EHIE T e 25%, # B . )
& TR MER N/ ik T, WER: N / sidkdE TR
EREHAT.
A A
(1) Mbli, B TFE Rl B ERm SRR SIS s ok
(2) MBTEET RS Friblits . 5 B3 T ks BB AT 442 Fr i gz,
FIRRRAC . ki T3 Sokd T, Pk T F IR FiE &
AT
93 61081100 |fheTilst 2Rkt | BT R 4482
i KATHE S AT | NZEEER A . EEHE TR i 424%, iA. nd)

8 TR JOER N/ sph i T, WHER K / sk T 7 IR
FEA AT .
PO R 2R
(1) M&iiiE. FEHE T R LmINRIEH I s 5

(2) MRRIEEF S Frifillit o = B3G5 ks s EF R iz,
A« i e A T, Bk TR /R e &
WitAT .

14




%5

N HE20054E
Bi-S 5

AR

JE = H b

94

61081910

) £ 2R B A
LKA At
e

B 5%
WA B TR A, k. )
i TR RO K / SR T, IR/ S TR
(ERIHT.
BB
(1) NSl FTHE TR A DRIV U s o

(2) MBS Jr it BB HE T R OB U2 Fr i sk,
A o dniliE TR R pefie Ty, MBI 2RAE 7
BREAT

95

61081920

22 e AR L2 il
B g 1 KT
AT

ALY R B S

MIELERBAFHIE . T E G TR O M 4258, SRR il
&L ROER R/ BBk Ly, W e/ BipkdE TP IRz
FEAHEHEAT .

PO R 2R
(1) Mebfilits. FZHIE T 7 R L dn O8O S Frs 51

(2) MBS Jr fhilit . £ 3G T R OB Fr e sk,
HRRA o BnIE TR e Befie T, MIPkdi TP R e &
AT

96

61081990

Hegi U el
E B g Lo 3
KA 48 R AT 4

ALY R B S

MIEGEER ARG . T BHRIE e R R E R 5%, il BsA.
8 TR JOER N/ sphi T, WHER K / sk T 7 IR
FEAHEHEAT .

BOEHT R

(1) M&iili. FEHE T R LmINRIEH S s 5

(2) MBS Jr fhilit . £ 3G T R OB EH R Fr e dk,
A o dniliE TR R Besie Ty, MBI ZRAE 7
BREAT

97

61082910

22 e AR 25T R
B 2 L0 = Fi1
LAY

B 5%
AP . B TR oA 2, . ol
i TR RO K / SR T, IR / S TR
BT
BB
(1) NSl FTHE TR A DRIV U s o

(2) MRRIEEF S Frifillit o = B3G5 ks s EF R iz,
A« i e A T, Bk TR /R e &
WitAT .

15




W5 | AH20054E LU S JE = bR
U=l
98 61082990 |H- e gigibklh] | #BY & 4k
ﬁmj%ﬁﬁ* INZEGERRAERE . B TR S et AR, o
FAVE R AT ST R N/ kR T, R &/ alBkdE TR R A
EF AT
I 2k
(1) M\l . FEHE TR LmI NI S Ay 8L
(2) MIRTEET 342 Fr it o =5 B 7 R AT U2 1 iz,
H A . it TR ke T, WEkiE TR IRFE &
AT
99 61083910 |22 K 2B 2214 | #iBy KL 4%k
A L HEA S | NSRS HIE . EEHE T NG R 4%, Ak .
Wil A A & T MOBE K/ sipkdE T, W& & / sk T IR0
1EFH AT .
IR 2K
(1) M2l . FEHE TR B LmENRILE S Ay B
(2) MBRIEET U Frifillit o = B3 7 ks 4T R i+,
FIRRRAS . skl T e s ki T, WIPkiE TR IR e #&
AT
100 | 61083990 |[HeEgigistkid] | &3 L E L%
R g Lo | RGeS diE . EEHE T N R, A .
A P WA A & TR RO N/ aliPkdiE TR, WERE N / sicphdi TR 7R i
1E T HEHEAT
I 2k
(1) M\, FEHE TR NIRRT S A 8L
(2) MRTEET 34 Friblid . £ B T R A 902 g%,
H A . fnslig TR ke T, WEkiE TR IRFE R
HEHEAT
101 | 61089100 |MedlEt 2R skiegm | BBy R E 55K

WA JRAK

MIELERBAFRIE . T E G TR O 42 5%, SRR W
8 TR JOER N/ sph i T, WHER K / sk T 7 IR
FEA AT .
PO R 2R
(1) M&iiiE. FEHE T R LmINRIEH I s 5

(2) MRRIEEF S Frifillit o = B3G5 ks s EF R iz,
A« i e A T, Bk TR /R e &
WitAT .

16




W5 | AH20054E LU S JE = bR
BLE 51
102 | 61089200 |fheFhilst2Raist | BT R 4482
WA B | LR )iE . BRI T i 22 5%, UK.t
& TR MEs )/ sBidkiE T, WER: N / sidkdE TR
TEHFBIEAT .
I 2K
(1) M&biilit . B HE T B LamESUNIEE 23 F s B
(2) MBTEET A2 Friflits . 35 S0 T 7 s OB AT 402 1 i 2,
il BORAC . Gnil i T vh NPkl T, Bk T3 7R+
AT
103 | 61089900 |H e giZidtkbhl | #sl b 5%k
R Lo | NSRRI . E RIS TR N 4%, A . ]
K. R W& T Jod e K/ B T, WES: K / 8k T I
EREHAT.
IR
(1) M2bifilit . FBHiE TR B Lm0 B B
(2) MBTEET RS Pt . 5 B3 T ks BB AT 442 Fr gz,
FIRRAC . ki T Kbk TF, WPk TF IR e R
AT
104 | 61099010 |42 Je 2842543 | #BT ) ZE 552K
B T MIAS . | INZEGEER AR )iE . B T o i 22 5%, B .t
A5 & TR MER N/ ik T, WER: N / sidkdE TR
EREHAT.
A A
(1) Mebiilit . FBHE TR B LmINERIEE S i B
(2) MBTEET RS Friblits . 5 B3 T ks BB AT 442 Fr i gz,
FIRRRAC . ki T3 Sokd T, Pk T F IR FiE &
AT
105 | 61111000 |BHlEF et (#4582

B LR P

MEEEEERARHIE o 2 B HIE TP K S 4248, SO . anihiid
T sz K / sk T, WEESE K / sk TP IR A&
WitAT .

PO R 2R
() W&l . X2 HE TR oAb RPN IEH 2 s B

(2) WA Frifilig. EEHE Ty R s 432 Fr e,
HRRA o BnIE TP e Bedie T, MIPkdi TP IR e &
AT

B LA AR Bt

(1) ZREERPAT AR AF . 32 B3 T Ry S AR IR
%

(2) M&bifilit . 3 BLHIE T A2




%5

N HE20054E
Bi-S 5

AR

JE = H b

106

61113000

a2t
Hie S B 1

B 5%
WA . B TR A, k. )
i TR RO K / SR T, IR/ S TR
(ERIHT.
SIS

(1) M&iiiE. FEHE T R LmINRIEH I s 5

(2) MBS Frfhilit . BB HE T R OB U2 Fr i sk,
A o dniliE TR R pefie Ty, MBI 2RAE 7
BREAT

B LA AR Bt

(1) FREEMBAF AR o 32 I T s S AR IR AR 5
217

(2) N, FEHE TR,

107

61119000

HeEegig k]
BB g 22 )L
M S B 1

B [ R GER

MIELEER ARG . T BHRIE e R R IE R 4%, il Bl
8 TR JOER N/ sph i T, WHER K / sk T 7 IR
FEAFHEEAT .

BIE 2K

(1) M&iili. FEHE T R LmINRIEH R s B

(2) MEUEEH I Frifilig . 32 i T s OB e 342 iz,
A o dniliE TR R pbsie Ty, MBI 2RAE 7
BREAT

108

61121100

£ 23 B e 2
Bz

B 5%
AP . B TR A, .
i TR RO K / SR T, IR / S TR
(ERIHT.
OS5

(1) M&iili. FEHE T R LmINRIEH I s B

(2) MRTEEH I Fr il . 32 fidE T s OB 2342 i f%,
HRRA o BnIE T Res Re Bedie T, MIPkdi TP R e &
BREAT

109

61121200

BTl B4 e
Gz R

B L R aER

MIAELERBAFRIE . T EHE TR O M 4258, SRR Wl
&L ROER R/ BBk Ly, W e/ Bipkds L7 IRz
FEAHEHEAT .

BIE AU 2K

(1) Mebifilits. 3 ZHIE T 7 R Ldn SO SOEAT S Frs 81

(2) MBI Friflig . 32 e T s OB A 2342 iz,
HRRA o BnIE TP e Bedie T, MIPkdi TP IR e &
AT

18




W5 | AH20054E LU S JE = bR
U=l
110 | 61121900 |HEgigispkis] | #BI & Zaggk
ﬁmj%ﬁkﬂ TELEERAEHE . FEHE T B as e, HIsusac. il
il & TR RO N/ aliPkdiE TR, WERE N / sicphdi TR 7R i
EF AT
B 2K
(1) M\l . FEHE TR LmI NI S Ay 8L
(2) MIRTEETF 342 Frifilid o =5 B 7 R AT U2 1 iz,
H A . it TR ke T, WEkiE TR IRFE &
WEHEAT o
111 | 61123900 |(Hegidivtkih] | #8] LF5%%
R g a0 | NESEEREdiG . EEHE T NG 4%, ik .
Wik AR & TR Mo N/ BibkdE TR, W& K / sipkds T IRz
1EFH AT .
JIEH 2K
(1) M2l . FEHE TR B LmENRILE S Ay B
(2) MRTEETF 34 Friflit . £ B T R A 9062 g%,
HURAC . i TR K phdE T, WBkE TR iER
AT
112 | 61124900 |(Hegidivtkihl | #8] L E5%%
R g o | NEGEER G . EEHE T N e, Hl i i
Wik IR & TR RO N/ aliPkdiE TR, WERE N / sicphdi TR 7R i
1E T HEHEAT
B 2K
(1) M\, FEHE TR NIRRT S A 8L
(2) MRTEET 34 Friblid . £ B T R A 902 g%,
H A . fnslig TR ke T, WEkiE TR IRFE R
WEREAT .
113 | 61130000 [i&ZLub3 e | #l L ggk

B G 23 1 A
3

MIELERBAFRIE . T E G TR O 42 5%, SRR W
8 TR JOER N/ sph i T, WHER K / sk T 7 IR
FEA AT .
PO R 2R
(1) M&iiiE. FEHE T R LmINRIEH I s 5

(2) MRRIEEF S Frifillit o = B3G5 ks s EF R iz,
A« i e A T, Bk TR /R e &
WitAT .

19




%5

N HE20054E
Bi-S 5

AR

JE = H b

114

61141000

BB S
e AR

B 5%
WA . B TR A, k. )
i TR RO K / SR T, IR/ S TR
(ERIHT.
SIS

(1) M&iili. FEHE T R LmINRIEH R s B

(2) MBS Frfhilit . BB HE T R OB U2 Fr i sk,
A o dniliE TR R pefie Ty, MBI 2RAE 7
BREAT

115

61142000

A 2 e 2
A ke

Y [ R GER

MIELERBAFHIE . T E G TR O M 4258, SRR il
&L ROER R/ BBk Ly, W e/ BipkdE TP IRz
FEAHEHEAT .

BIE AU 2K

(1) Mebfilits. FZHIE T 7 R L dn O8O S Frs 51
(2) MEUTEEH I Friflig . 32 Eie T s OB e 2342 iz,

HRRA o BnIE TR e Befie T, MIPkdi TP R e &
AT

116

61143000

LT il Bt 43 Bt
G (1 HL e R e

B L R aER

MIEGEER ARG . T BHRIE e R R E R 5%, il BsA.
8 TR JOER N/ sphi T, WHER K / sk T 7 IR
FEAHEHEAT .

BIE T 2K

(1) M&iili. FEHE T R LmINRIEH S s 5

(2) MEUTEAH I Friflig . 32 e T s OB e 342 i,
A o dniliE TR R Besie Ty, MBI ZRAE 7
BREAT

117

61149000

Hegi S k|
BB i )
Bk

B 5%
AP . B TR P, .
i TR RO K / SR T, IR/ S TR
EFIHT.
OS5

(1) M&iiiE. FEHE T R LmINRIEH I s 5

(2) MRTEEH I Fr il . 32 ZfidE T s OB 2342 i d%,
HRRA o BnIE TR e Bedie T, MIPkdi TP R e &
BREAT

61151100

B <67
LT AR S

bt . FEEE TR A 919 4%,

119

61159100

BB S
SR VSENER TS

Ml . 3 E & TR g9t

20




W5 | AH20054E LU S JE = bR
U=l
120 | 61159200 (MamlErZieksdm | Niilit . FEHiE TR NYi ek 4,
B R S e R
121 | 61159300 |&efilstRoks | MN2bdlid . FEH)E T 7 Ny ekt 21,
Y AR S HL T kK
e
122 | 61159900 |(Hegidittkldl | Niilit . FEHiE TR NG ais 41,
Kot 233 B ) 2 ok
YENEEIES
123 | 61161000 YRl | E8% it MR . EEHE T 5 B B R B 48 i il 8 K%
4Rl gmTF | FRTFE,
=
124 | 61169100 |TBHIHEE ek | Fgeih i i TS T 7 Ak Kk a | i F & g
HmFE BTE,
125 | 61169200 |Mafil e ek | 28t R . 5B H1E T 5 s i R Bk 48 i il 78 K%
HgmF£ BFE,
126 | 61169300 |&eFhl sl | Fgeif it i . T B L7 Ak Kk a | i F & g
g FE BTE,
127 | 61169900 |HegiZidtkltl | 2%t R . EBHE T 5 s i R B4 i il 78 K
HARSHmTFE | fBTE.
128 | 61171000 |EHsdagmet | (1) T AR MG . EEH)3E T N 3 42 A IR 6
Sk 5 B
(2) Mk, FEHE TR NEH.
129 | 61172000 |EFZReieygming | (1) ZEEEMRA AR IRIBAE . E B S T Nk b 4% s i
&t 5 8%
(2) M. FEGETF N,
130 | 61178000 |#tAsifgmite | (1) T ARG . £ EH]E TR N 52 A IR
K B 5 B
(2) M&biilik . TEGETF N,
131 | 62021210  |Madl Lo QRIgRAR | G830 A . =5 B3 7 DA 444 1K 5 4 1) A i AR o
132 | 62021290 (Kl e aQoRAC S | FR G5B A N iAC » B i 17 A LA AR 4% 1 K S A 1) e AR
b Y S PNTE
133 | 62021900 |HEgigittkll | Ege i A . 5 B T o DA G- 4% TR 5 5 4 1 A
L RKA 3} Je
e T
134 | 62032100 |EHIHRERE |FLEB NRAC. T B T 7 A LA 4% T 5K A ) A
b
135 | 62032200 |Madl S ERE |G A . 5 BEHIE T o DA 445 1K 5 41 iAo
%
136 | 62032300 |[&efhil B AMEMR | FEgeih it A . 1 B 17 A LA 4% T 5K S A 1) e A
Ak

21




W5 | AH20054E LU S JE = bR
U=l

137 | 62032990 |HEGidikib] | g A . 5 B 7 o DA 4= 4% TR S A 1 A
ﬁﬁ@mﬁé

138 | 62041100 |BHlLRRE | LB A, T B T 7 A LA 4% T 5K A ) A
b

139 | 62041200 |Madl L NPEIRE | G980 A . =5 B 7 o DA 448 1K 5 A 1) i AK o
%%

140 | 62041300 |&efhil LA PGIR | ZEgeah it NmAC . = B 17 A LA 4% 1 5K S A 1) e AR
Ak

141 | 62041910 |22 JeeBeetil e |83 AR « EEH)E T A LA 5% T 0 3 14 il A o
PO R E %

142 | 62041990 |H ek | ZRgEER 1 NRAC . B T 7 A LA 4% 15K S A 1) e A
4 RGBS

143 | 62042100 |BEilLNERE |G A . 5 BHE 15 N DL 445 15 5 401 Ak
%%

144 | 62042200 [#3#l s EIRE | FRGEEB i NRAC . B 17 A LA 4% 1 5K S A 1) e AR
b

145 | 62042300 |& &Rl aEAR |Gt A . =5 BRI 7 o DA 4= 4% 1K S A ) iAo
Ak

146 | 62042990 |HEGigiM ki |GG A . 5B T o DA G- 4% TR S A ) A
4 AR B2

147 | 62044100 |EHIERE EBEIAT N ERAR . I T O DL 4% TR A A

148 | 62044200 |k TR N INAC « B T v DL 5% 1 K SR A i B A<

149 | 62044400 [ N£Fill L ROER | FFGEERA NRAC . 1 B T 7 A LA 4% 15K S A 1) e A
w

150 | 62044910 |22 K2R L2 HEAR | RS8R NRAC . B T A LA 4% 15K S A 1) Rl AK
H

151 | 62045910 |22 B2 HRR T |8t A . =5 B3 7 o DA 4= 4% 1K 5 4 1) i iAo
F AR

152 | 62051000 |EibHEF#2 eSO AR . I T DL 4% TR A A

153 | 62059010 |22 Je 2R 22| At |Gt A . =5 B3 7 o DA 444 1K 5 4 1) i iAo
%

154 | 62061000 |22 K2R &k | FRgeif it NmAC . 2 B 17 A LA AR 4% 1 5K S A 1) i A
o

155 | 62062000 |FEdl Lot TR N INAC « B T v DA 4% 1 K SR i B A

156 | 62071100 |Madl 5= WE & |GG A o =5 B3 7 DA 4= 4% 1K 0 A 1) iAo
— Ak

157 | 62071910 |22 B aRpa s & | ZR 88BN AC . 2 Bt 17 A LA AR 4% 1 3 K S A 1) e AR
= HHE

22




W5 | AH20054E LU S JE = bR
BLE 51

158 | 62071920 [fb2fil 5 aC N aE 2R 83BN lAC . 32 B id 5 oA DL 4 5% T P s B A 1) A AR
B = fa vk

159 | 62071990 |HEgigibtelsl |Egesb il NmsAC. EEHlE T 5 LA 5% T 5 301 E i) AR o
B AN =1
iz

160 | 62072100  [#f] 5AKBEAC | ZE4E3BAE N RAC . T2 B id T 5 A DL 4 5% T 915 B A 1) A AR
T HEE AR A

161 | 62072200 |fb 2l B KR |28 30 AR . E s T L4245 T 5 30 1 F 1) AR
A K HEAR 4

162 | 62079200  [fLZFHil S IBAC R | AR A2 BB A N AR o 32 B adk T A DL 4R 5% T R B A ) A AR
A K AL

163 | 62081100 |fbZFl KA 48 b |ZEG%m0AE AR . LBl T DL ZE 4% T 5 30 1 F 1) AR
o

164 | 62081910 |22 B 2B 22l KAt |ZELE3BA N MAC . T2 Bhth)id T3 A DL 42 4% T 94 B A 1) A AR
EPNE R

165 | 62081920  |HEIKATHE Kead |ZEmb I AR . £ HiE T L2 4% T 5 30 1 F 1) AR
i

166 | 62081990 (Mg diktkii (R4 N MAC . T B T A L4 4% T 75 B 1) AR
KA 48 KAt 4

167 | 62082100  |Hah L aQiEAC by |ZEg%30 P AR . LBl T DL ZE 4% T 6 30 1 F ) AR
M A 4

168 | 62082010 |22 ke 2eiil ol |ZELEBBA N MAC . F2 Bhthid T3 oA DL 42 5% T 9 B A 1) A AR
A R FlE A A0

169 | 62082990 |HE bRl |Egemb i N SAC . EEHIE T N L4585 T 5 301 F ) A o
1 A S A
e

170 | 62089100  [Hhil Lo NTs O« A [ ZE 2 BB A o T2 B 3dk T3 oA LA 27 5% T 9 1 B 1) A AR
K IBA B AN

171 | 62089200 Ak 2F il 2 sy 0o« [RGB N AR . LB T DL ZE 8% T 65 30 1 E 1) iAo
eI

172 | 62089910  [Z2Hil L aTs O« A | ZE 23R N AR o 32 B3k 15 A LA 47 4% T 9 1 B 1) A AR o
IS E SR

173 | 62089990 |Hegidibteltl |ZFEgeib i AR, EEHiE T 5 N L2588 T 5 30 1E ) A
R o AR L
e

174 | 62091000 [T B2 LRSS f2 | ZE 43R0 N AC o 2 B itk T3 oA LA 42 6% 1 9 B 1) A AR o
KE M

23




HaS | N HL20054F BB JE = b
B 5]
175 62002000  [HEHIZE LIRSS K | AR ARSE
AT R MR . B TR DA TR R
Ry
(1) ZEHERBIE AR P o T TP el P S A B 1
%
(2) N@hilit. FEHiE TP AR,
176 | 62093000 |4 A HIBIUIRES BSR4 TR b .
BRI
177 | 62000000 |Hoiaubhkibl | Attt . B TR Jy A48 TR 14 2 (b ok
LIRS A
W
178 | 62101010 |EHIEEIRETEY) |Abeibft k. B b TR Jy DA 448 TR 14 5t ik .
S
179 | 62101020 [HSRHIBEIRER |4 St . T i T L A T4 o b .
S
I e L T -
U B
181 | 62101000 |HEoiaubhkMb] | Attt . B TR Jy A48 TR 14 (i
BRI
e
192 | 62100000 | PR R Ak | A oA . I TRy DA T4 B K
5 {5
zg:é
I N e L T rme——
R AU e K
zg:é
184 | 62104000 |FHEEY RS AL | e HE Iy A . IS TR Ty DA TR 44 0 P o
58 {03
T AR
185 | 62105000 |FIUBK RIS AL SR MOHE T . IS Ty DA T4 B K
558 {1 U 3
A R
186 | 62111100 |BoRBOR | ASEMIE R, IS TR A T S K
187 | 62111200 [LobiiblR | AsEMSAE . TS T A T S s
188 | 62112010 |WUBIETIR | A4EdbfE k. IS TR A4 TR Rk
189 [ G120 [SEELURIRH [‘EAEMARA. ETE TRORDLESE TSR
I
10 | 62113100 BB REAR BSR4 TR o b k.
FOCE R

24




W5 | AH20054E LU S JE = bR
U=l
191 | 62113910 |22 eB2ew) B | a8 AR « EEH)E T A PL 455 T 0 3 4 i A o
BEN IR S T R
b
192 | 62113990 |He bR | ZRgeEh it N AC . 1 B 17 A LA 4% T 5K S A 1) e A
BRIBHNIRSH
TIRE
193 | 62114100 |TE#lRigshik |FFgeaf it NmAC. Bk 17 A LAZE 4% 15K A i) A
JeHw R
194 | 62114200 |Hpdl LB sl ik | R g A . 2 B T3 oA DA 4% 1 R4 34 1 A
TR
195 | 62114300 |[feefil L igsh | FRgeif i NmAC . 1 Bk 17 A LAZR 4% 15K S A 1) e A
Jik e F e R 2
196 | 62114910 |22 K2R &k |FRgif it NiAC . B 17 A LA 4% 1 5K S A 1) e A
BENAR S HE R
X
197 | 62114990 |He bRl | E8EER I N RAC . 1 B T 7 A LA 4% 15K S A 1) Ak
L Ris s R L H
EREE
198 | 62132010 ([MeHRISGFME | (1) R4 AARIRAE . FEBH1E TR N3 4 A IR B 145
,
(2) M2k, FEHE TR ARHA.
199 | 62132000 |(HekadlFm | (1) A AR . B T 5 R R G R IR
o,
(2) Mgbiilit . B TR AR
200 | 62139090 |HEGigMRH | (1) ZEEETRA NARIREAE . 3 EHIE TR N S A RSB 14
Fif o,
(2) M2k, FEHE TR ARHA.
201 | 62141000 |Z2fPE b, Skifio| (1) ZR4EERA AR AE . 32 BHiE TR N 38 4 A IR B 145
e e o,
(2) Mgbiilit . B TR AR
202 | 62142000 |BHIPE D S| (1) ZEEEERAE AARIREAE . EH3E TR N 3 S A IR B A4 5
GEHIEI P o,
(2) Mgbihilit . =) TR AR
203 | 62143000 |EEFHIBET k| (1) ZEEEERA NARIRERAE . 32 BHiE TR N 38 G A IR B 145
e o,
(2) M2k, FEHE TR ARHA.
204 | 62144000 | NEFHIBEI S| (1) ZR8EERM AR AE . B3 TR s 38 9 A IR B 14 5
PrE VR o,

(2) N, FEHE TR RN,




HaS | N HL20054F BB JE = b
B2 51
205 | 62149000 |HLEGSUENE] | (1) %SRBI IE. T IEBIE T A ik S A IR
ORI E
ih () MZbHIdE. £ B RE T AR,
206 | 62151000 |2 Rl | (1) Fa AR, T IEIE TR A A S A R
R %
(2) MZbHIiE . B T s,
207 | 62152000 WRARBIAE A | (1) AR RARE . LI TR A S A R
s =%
() MZbIdE . £ B RE T AR,
208 | 62150000 |HLEGISUHENEL | (1) SRR ATREIE. T IEBIE TR A e S IR
i A %
(2) MZbHIdE . £ EHE T AR,
200 | 62160000 [AEEHSUIESMBT | AL AR . E BRI TR R S T
15 T,
210 | 62171020 |[HEAFZUAREgRAN | (1) Mghiilid. B T 7 ARG 48H]; 5
FRiRls Q) EHERPE R . T T o P S
211 62171090 |AE4T A AED g AR | iy
RIS | ) opmis . R TSRS W
Q) FHEE R . T E B TR A S
&SRB
(1) RGP R AR o 5 T T e A SRR
af
(2) MZbIdE . £ B T AR,
212 | 63063100 | erimum LB . T EEE TR RS RSl AT, TR
Y TR IAGUT, A P S = i
213 | 63079000 [3rmgisupteibl | MATUTHIE . 2 TR AT IT, A S
e SN . B T R AR 4
214 | 13072200 [FEEEsIES | M REE. £ EEE T NI, AR e R AT /
B.omE . s | o), WITILE / SR B IR B AT
215 | 73072000 [ Fesausisie s | W meie. T abis TR . iR e R AT /
T s, AL / S IR U B AT
206 | 73110010 [SIEGEib A | ARSI, = BbE T NI . b T AT /
A st UATELR / S AR U 2 AT
217 | 73110000 [Hoessmanstin | 4R, FIEs TR . i T R AT /
T ], AL / S IR U T AT
218 | 80011000 [REALAES 45 | (1) ABIE S IRk bE . T BE T 7 iRk, ks, fr2

ARER . KEWR. DIEI KB, BR
() MNILEEMEN SR Z T H .

26




W5 | AH20054E LU S JE = bR
BLE 51
219 | 80012010 [#HFECEEm A4 | (1) WBA B R RR R . BRI TR iRk, B, b
RFR L K. WIEIRIEE, B
2) MEEAEMFHSZBREZTH.
220 | 80012020 |)545 (1) WA B4 e RIS . T EEHIE T ek, ks, b
RhEEL R, DIEI R, B
(2) MILEAET 7 H S 2% 1 H
221 | 80012090 |HE#H&4 (1) W5 A5 R IRk . B T ek, B, b
RFR L RS, BRI, B
2) MEEALMFHSBRZTH.
222 | 80020000 |45 wEAl (1) TE7 AT B 78 7 T 2 3 A o 7 AR A& 1 JEUR R IR A A
SRR, B
(2) £ BN T3 R o P AR O ASGE T SRR B0 R R
223 | 80070010 | Tk FH45 1 &b (1) WA 45 e Rk . 2RI T ek, ks, b
AhEEL RS, 1B R, B
(2) MILEAET 7 H S EZ T H
224 80070000 |[FETNLHE®IM | (1) NG A G IRIERE . FEHIE TR NRIE. Bk, L%
RFR L K. B RIE, B
2) MEEAEMFHSZBREZTH.
225 82075010  |wr TR R | NE B HIME. FERIE T AR, #%E .
LT B
226 | 82075090 [HHEAPEITAE | N BHIME. TEHIE TR IR %K .
A AL E
227 82079010  |wriBTEAT R | NEBHIME. FERIE T AR, #%E K.
B BT
H
228 | 82079090 |HEW H#TE | A& @HIME. TEHIE TR NS, %5 .
229 83111000 [BEFIGHE S | N&BhliE. FEHIE TR NGEELER. nfds T FEPe LR
JE EE R L EE IR L, MR HHETE .
230 | 83112000 |BAKEFIAS I | MA@ HliE . 5B b TP N7 R Wkl T K
& E IR B, MERELIHT FHHE R
231 | 83113000 |BAEFARTEAE | N @ hliE . EEHE TF NG ESRIER . REE. WfliE L5
O T 4 R 2% Bk Hh KAREL, TR ELIR T F 5 K
s
232 | 83119000 |4 BEEmm | NABHiE . BRI T NE . W, BB / sidiE.
AR Hil3E T ek 3T 900 / Barb ). Ba%L, MIFT L& / s,
RELUIT Bk AT
233 | 84212110 | HH AL pEERS | Bl S A AR
K HINL2% B 2
B

27




W5 | AH20054E LU S JE = bR
iS5
234 | 84212190 |HeidiEsaEL | BT AR bRvE .
K% E
235 | 84283200 |HeELLE | (a) EFIGIHTEEHIECGTEE O & F 43417 & B HIE TR IR
BT B, Hikpl EH) R . EEGE T EEUE. s, IR, 2R
MR M
(b) M E 43 e bRE .
236 | 84283910 |ENELLIZIETR | (a) EFIGIATEEHIECTEE O & F 4317 & B HIE TR IR
YT FEATL A EH) R . EEHE T EEUE . s, R, 2R
ML Kt K
(b) M E 43 e bRE .
237 | 84283920 |fRAELIZETE | () ERIEIAT B HIECTIE DA & M4HAT F &R HIE LRFIR
YT R A EH) GRS, EEHE T EEUE . s, R, 2
ML Kk K
(b) MW B 43 Lepm it
238 | 84283990 |HERANLIES: | () ERIEIHTSIEHIECTIE DA ST HI&EHIE TRFIR
BT P& HENL EH) SRS, EEHE T &R UIE . k. Bl 25
Kk K
(b) MW E 73 Lepm it
239 | 84289000 |HETFHFE. WHE.| (a) EFIEIATEEHIECTEE O & F 4317 & B HIE TR IR
B ENHLI EH) SRS, FEHE T &R UIE . k. Bl 25
KR K&
(b) M E 43 e bRE .
240 | 84313900 |Fi584.28 5 | Bi S i As bnitE
T AU A
241 | 84314910 |~ FHHE" M | BiS oo bnitk
242 | 84314990 |Fi584.26, 82.29, | Fi T B AE bRk
8430 H e E At
243 | 84485900 |Fi'584.47HL2EH | £ F AT & B HIMECRHEE O A F AT 0 &8 A E T il
e 2R B 2R HAFE WA B 4 Lo brdE
244 | 84672100 |HLEh%S (a) TEFFEBEAT &8 HI1E G V4 & 24347 1 & B HIE TR IR
W) MR . FEHE TR IR e R AR, &
(b) MANE Oy LEFRHE
245 | 84672210 |HEhEEHE (a) TEFMEBET &8 HI1E Gt V4 & 24347 1 & B HIE TR IR
EH) GRS . EESE ToabiEl S BN &
(b) MANE W LEFRAE
246 | 84672290 |H. e HLEh4RE (a) TEFHEIHAT & B HI1ECTHE O & 24317 14 B HI1E TR IR

SE )RR, R TR R BRI, &
(b) MO E 6 AR

28




&S | WHL20055 /B2 S = bR
B 51
247 | 85091000 |FLAM b EE AFE| (a) EFWIEAT &EHIECTEE O A& AT & B HIE TFIR
T L EH)REERC . FESNE T oaIE S 2GR &
(b) M E By EEbRHE
248 | 87082920 |MLahZEiine4s | (a) BiS o hndE; K (b) M E o Lobnife.
SEEEE
249 | 87082930 |FEILIETIRERE | (a) FiS bR & (b) MWE 7 HebriE.
250 | *#87082990 [VRIERE (a) BL5ohrde; f (b) M E 5 Hobrd.
251 | 90014010 |Bemshl AR gy | ABRESEE G . FEHlE Ty AR RAMRIRE . &g 2
WRIZE I/ SONFEIIE, WJZE K/ sy E BO% I8 0T 2 s it
7.
252 | 90014091 |BEEAHIRPHEL A | WBLESEEHildE . EEHIE TP AR RIMERE. ks
WIEE K/ SUIRIE, WEH K/ 808 O IR 0T 2 ik ik
17
253 | 90014099  |Hersh e Mg | MBI S G . 3 B TR AR ERAMRIR R . g g AR
Al WRIZE I/ SOV I, WJZ A/ 8Oy # % IR 0T 2 s it
7.
254 | 90031100 |%ERMHIEREEZE | (1) FEHIE T AR B AGE; o
(2) RN, HAFE M E o s,
255 | 90031900 |AEFEMARMEIE | (1) TBHE TR AR R R sE, 5
B (2) TERMALIE, ELA A I B 5 bRt
256 | 90039000 |HR%%ZEFAL GIRE & R
257 | 90041000 | APBHEL (1) FEHIE T ADIE R &GE; 5
QERBERN, HFE M E 5 R,
258 | 90049010 |Asfns (1) FEHE T AIE SR gk 85
QTEFHERNC, HAFE MM E 5 bR,
259 | 90049090 |H e HR%E (1) FEHIE T ADIE R &GE; 5
QERBERN, HFE M E 5 bR,
200 | 94056000 [RAFREREE NFAT HA S AT G . 32 B T A VBN SRR O™
[ e R At o
261 | 95062900 |HE/K bizzhH |WEEEL / &8/ R / ARG . 3B S TR AR SR .
A

I L ARFIES BN S5 LB Z AR (PR N RIS EBE D) (2006 4ER0D i ARHA
TS BB S BRI BRI “ B2 h% 7 B (e N RSEAITE 2 LB (2005 ££[0) FTdl) “ e 449K 7
NS

T 20 RIS R E N A (22 HE) T B 5 S B R A A SR i 7 bR A R E . A R (&
Y R KRB R T AR 5.

3 RPN BUSBUERRE” A E S HEARAE” DAFE (AR IR 2 B A UE .

29



	附件1
	2006年享受货物贸易优惠措施的香港货物原产地标准表（一）
	 编号
	 
	 
	 

	编号 
	编号 
	 


	内地年税则号列
	内地年税则号列
	2005
	 


	货物名称
	货物名称
	 


	原产地标准
	原产地标准
	 



	 
	 
	 

	1 
	1 

	03053000 
	03053000 

	干或盐制的鱼片
	干或盐制的鱼片
	 


	在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：
	在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：
	(1)
	(3)
	(3)
	 

	(1)  
	在香港出生并饲养；

	(2) () 
	在香港水域或南海中国管辖水域
	北部湾除外
	捕捞获得的鱼类和其它海产品；

	(3)  
	持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	 
	 
	 

	2 
	2 

	03055990 
	03055990 

	其它干鱼
	其它干鱼
	 


	在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：
	在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：
	(1)
	(3)
	(3)
	 

	(1)  
	在香港出生并饲养；

	(2) () 
	在香港水域或南海中国管辖水域
	北部湾除外
	捕捞获得的鱼类和其它海产品；

	(3)  
	持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	 
	 
	 

	3 
	3 

	03056910 
	03056910 

	盐腌及盐渍的带鱼
	盐腌及盐渍的带鱼
	 


	在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：
	在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：
	(1)
	(3)
	(3)
	 

	(1)  
	在香港出生并饲养；

	(2) () 
	在香港水域或南海中国管辖水域
	北部湾除外
	捕捞获得的鱼类和其它海产品；

	(3)  
	持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	 
	 
	 

	4 
	4 

	03056920 
	03056920 

	盐腌及盐渍的黄鱼
	盐腌及盐渍的黄鱼
	 


	在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：
	在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：
	(1)
	(3)
	(3)
	 

	(1)  
	在香港出生并饲养；

	(2) () 
	在香港水域或南海中国管辖水域
	北部湾除外
	捕捞获得的鱼类和其它海产品；

	(3)  
	持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	 
	 
	 

	编号 
	编号 
	 


	内地年税则号列
	内地年税则号列
	2005
	 


	货物名称
	货物名称
	 


	原产地标准
	原产地标准
	 



	 
	 
	 

	5 
	5 

	03056930 
	03056930 

	盐腌及盐渍的鲳鱼
	盐腌及盐渍的鲳鱼
	 


	在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：
	在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：
	(1)
	(3)
	(3)
	 

	(1)  
	在香港出生并饲养；

	(2) () 
	在香港水域或南海中国管辖水域
	北部湾除外
	捕捞获得的鱼类和其它海产品；

	(3)  
	持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	 
	 
	 

	6 
	6 

	03056940 
	03056940 

	盐腌及盐渍的罗非鱼
	盐腌及盐渍的罗非鱼
	 


	在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：
	在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：
	(1)
	(3)
	(3)
	 

	(1)  
	在香港出生并饲养；

	(2) () 
	在香港水域或南海中国管辖水域
	北部湾除外
	捕捞获得的鱼类和其它海产品；

	(3)  
	持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	 
	 
	 

	7 
	7 

	03056990 
	03056990 

	盐腌及盐渍的其它鱼
	盐腌及盐渍的其它鱼
	 


	在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：
	在香港加工下列第至第任何一项所得的产品；或在持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只上加工下列第项所得的产品：
	(1)
	(3)
	(3)
	 

	(1)  
	在香港出生并饲养；

	(2) () 
	在香港水域或南海中国管辖水域
	北部湾除外
	捕捞获得的鱼类和其它海产品；

	(3)  
	持香港牌照并经中央政府渔业主管部门批准的船只在公海捕捞获得的鱼类和其它海产品。



	 
	 
	 

	8 
	8 

	04029100 
	04029100 

	浓缩但未加糖的非固状乳及奶油
	浓缩但未加糖的非固状乳及奶油
	 


	从鲜奶加工。主要制造工序为混合、消毒及冷冻。
	从鲜奶加工。主要制造工序为混合、消毒及冷冻。
	 



	 
	 
	 

	9 
	9 

	12112010 
	12112010 

	鲜或干的西洋参
	鲜或干的西洋参
	 


	在香港收获或采集西洋参。
	在香港收获或采集西洋参。
	 



	 
	 
	 

	10 
	10 

	18062000 
	18062000 

	每件净重的含可可食品
	每件净重的含可可食品
	>2kg
	 


	从糖制造。主要制造工序为混和、煮沸及塑形。如制造工序中涉及加入香味，则加入香味亦须在香港进行。
	从糖制造。主要制造工序为混和、煮沸及塑形。如制造工序中涉及加入香味，则加入香味亦须在香港进行。
	 



	 
	 
	 

	11 
	11 

	20093110 
	20093110 

	白利糖度不超过的柠檬汁
	白利糖度不超过的柠檬汁
	20
	 


	从水果加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	从水果加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	 



	 
	 
	 

	12 
	12 

	20093190 
	20093190 

	其它未混合的白利糖度值不超过的柑桔属水果汁
	其它未混合的白利糖度值不超过的柑桔属水果汁
	20
	 


	从水果加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	从水果加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	 



	 
	 
	 

	13 
	13 

	20098011 
	20098011 

	椰子汁
	椰子汁
	 


	从水果加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	从水果加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	 



	 
	 
	 

	14 
	14 

	20098012 
	20098012 

	芒果汁
	芒果汁
	 


	从水果加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	从水果加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	 



	 
	 
	 

	15 
	15 

	20098013 
	20098013 

	西番莲果汁
	西番莲果汁
	 


	从水果加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	从水果加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	 



	 
	 
	 

	16 
	16 

	20098014 
	20098014 

	番石榴果汁
	番石榴果汁
	 


	从水果加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	从水果加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	 



	 
	 
	 

	编号 
	编号 
	 


	内地年税则号列
	内地年税则号列
	2005
	 


	货物名称
	货物名称
	 


	原产地标准
	原产地标准
	 



	 
	 
	 

	17 
	17 

	20098019 
	20098019 

	其它未混合的水果汁
	其它未混合的水果汁
	 


	从水果加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	从水果加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	 



	 
	 
	 

	18 
	18 

	20098020 
	20098020 

	其它未混合的蔬菜汁
	其它未混合的蔬菜汁
	 


	从蔬菜加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	从蔬菜加工。主要制造工序为榨汁、混合、防腐、调味及溶解。
	 



	 
	 
	 

	19 
	19 

	21021000 
	21021000 

	活性酵母
	活性酵母
	 


	从酵母制造。主要制造工序为发酵、过滤、自溶及燥干。
	从酵母制造。主要制造工序为发酵、过滤、自溶及燥干。
	 



	 
	 
	 

	20 
	20 

	22019010 
	22019010 

	天然水
	天然水
	 


	(a) (b)  
	(a) (b)  
	从天然形态的水制造。主要制造工序为净化及消毒；及
	从价百分比标准。



	 
	 
	 

	21 
	21 

	22019090 
	22019090 

	其它水、冰及雪
	其它水、冰及雪
	 


	(a) (b)  
	(a) (b)  
	从天然形态的水制造。主要制造工序为净化及消毒；及
	从价百分比标准。



	 
	 
	 

	22 
	22 

	23099010 
	23099010 

	制成的饲料添加剂
	制成的饲料添加剂
	 


	从食物渣滓，营养素及其它化学成份制造。主要制造工序为分类、碾磨、量重及调配。
	从食物渣滓，营养素及其它化学成份制造。主要制造工序为分类、碾磨、量重及调配。
	 



	 
	 
	 

	23 
	23 

	23099090 
	23099090 

	其它配制的动物饲料
	其它配制的动物饲料
	 


	从食物渣滓，营养素及其它化学成份制造。主要制造工序为分类、碾磨、量重及调配。
	从食物渣滓，营养素及其它化学成份制造。主要制造工序为分类、碾磨、量重及调配。
	 



	 
	 
	 

	24 
	24 

	25201000 
	25201000 

	生石膏；硬石膏
	生石膏；硬石膏
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	 
	 
	 

	25 
	25 

	25231000 
	25231000 

	水泥熟料，不论是否着色
	水泥熟料，不论是否着色
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	 
	 
	 

	26 
	26 

	29161500 
	29161500 

	油酸、亚油酸或亚麻酸及其盐和酯
	油酸、亚油酸或亚麻酸及其盐和酯
	 


	从未提炼的油制造。主要制造工序为提炼。
	从未提炼的油制造。主要制造工序为提炼。
	 



	 
	 
	 

	27 
	27 

	32149000 
	32149000 

	非耐火涂面制剂，涂门面、内墙、地板、天花板等用
	非耐火涂面制剂，涂门面、内墙、地板、天花板等用
	 


	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	 



	 
	 
	 

	28 
	28 

	37025300 
	37025300 

	幻灯片用未曝光彩色摄影胶卷，宽度，长度，用纸、纸板及纺织物以外任何材料制成
	幻灯片用未曝光彩色摄影胶卷，宽度，长度，用纸、纸板及纺织物以外任何材料制成
	16mm<
	<35mm
	<30m
	 


	从化学成份制造感光乳剂开始。主要制造工序为感光乳剂制造、涂布、干燥及整理分切。
	从化学成份制造感光乳剂开始。主要制造工序为感光乳剂制造、涂布、干燥及整理分切。
	 



	 
	 
	 

	29 
	29 

	37025410 
	37025410 

	非幻灯片用未曝光彩色胶卷，宽度，长度，用纸、纸板及纺织物以外任何材料制成
	非幻灯片用未曝光彩色胶卷，宽度，长度，用纸、纸板及纺织物以外任何材料制成
	35mm
	<2m
	 


	从化学成份制造感光乳剂开始。主要制造工序为感光乳剂制造、涂布、干燥及整理分切。
	从化学成份制造感光乳剂开始。主要制造工序为感光乳剂制造、涂布、干燥及整理分切。
	 



	 
	 
	 

	30 
	30 

	37025490 
	37025490 

	非幻灯片用彩色摄影用未曝光彩色胶卷，宽度，长度，用纸、纸板及纺织物以外任何材料制成
	非幻灯片用彩色摄影用未曝光彩色胶卷，宽度，长度，用纸、纸板及纺织物以外任何材料制成
	16mm<
	<35mm
	2m<
	<30m
	 


	从化学成份制造感光乳剂开始。主要制造工序为感光乳剂制造、涂布、干燥及整理分切。
	从化学成份制造感光乳剂开始。主要制造工序为感光乳剂制造、涂布、干燥及整理分切。
	 



	 
	 
	 

	编号 
	编号 
	 


	内地年税则号列
	内地年税则号列
	2005
	 


	货物名称
	货物名称
	 


	原产地标准
	原产地标准
	 



	 
	 
	 

	31 
	31 

	37032010 
	37032010 

	未曝光的彩色摄影用感光纸及纸板，非成卷或宽度
	未曝光的彩色摄影用感光纸及纸板，非成卷或宽度
	<610mm 


	从化学成份制造感光乳剂开始。主要制造工序为感光乳剂制造、涂布、干燥及整理分切。
	从化学成份制造感光乳剂开始。主要制造工序为感光乳剂制造、涂布、干燥及整理分切。
	 



	 
	 
	 

	32 
	32 

	37032090 
	37032090 

	未曝光的彩色摄影用感光布，非成卷或宽度
	未曝光的彩色摄影用感光布，非成卷或宽度
	<610mm 


	从化学成份制造感光乳剂开始。主要制造工序为感光乳剂制造、涂布、干燥及整理分切。
	从化学成份制造感光乳剂开始。主要制造工序为感光乳剂制造、涂布、干燥及整理分切。
	 



	 
	 
	 

	33 
	33 

	38220010 
	38220010 

	附于衬背上的诊断或实验用试剂，但税目的货品除外
	附于衬背上的诊断或实验用试剂，但税目的货品除外
	31.02, 32.06
	 


	从生物或化学成份制造。主要制造工序为从化学变化的合成工序而产生。
	从生物或化学成份制造。主要制造工序为从化学变化的合成工序而产生。
	 



	 
	 
	 

	34 
	34 

	38220090 
	38220090 

	无论是否附于衬背上的诊断或实验用配制试剂，但税目的货品除外
	无论是否附于衬背上的诊断或实验用配制试剂，但税目的货品除外
	32.02, 32.06
	 


	从生物或化学成份制造。主要制造工序为从化学变化的合成工序而产生。
	从生物或化学成份制造。主要制造工序为从化学变化的合成工序而产生。
	 



	 
	 
	 

	35 
	35 

	38231200 
	38231200 

	油酸
	油酸
	  


	从未提炼的油制造。主要制造工序为提炼。
	从未提炼的油制造。主要制造工序为提炼。
	 



	 
	 
	 

	36 
	36 

	38245000 
	38245000 

	非耐火的灰泥及混凝土
	非耐火的灰泥及混凝土
	 


	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	由天然物质或化学原料经化学反应制得。
	 



	 
	 
	 

	37 
	37 

	39013000 
	39013000 

	初级形状乙烯乙酸乙烯酯共聚物
	初级形状乙烯乙酸乙烯酯共聚物
	-
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	 
	 
	 

	38 
	38 

	39023010 
	39023010 

	初级形状的乙烯－丙烯共聚物（乙丙橡胶丙烯单体单元的含量大于乙烯单体单元）
	初级形状的乙烯－丙烯共聚物（乙丙橡胶丙烯单体单元的含量大于乙烯单体单元）
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	 
	 
	 

	39 
	39 

	39023090 
	39023090 

	初级形状的其它丙烯共聚物
	初级形状的其它丙烯共聚物
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	 
	 
	 

	40 
	40 

	39199010 
	39199010 

	其它胶囊型反光膜
	其它胶囊型反光膜
	 


	(1)  
	(1)  
	从橡胶或塑料制造。主要制造工序为模塑；或

	(2)  
	从塑料／粒料或塑料片制造。主要制造工序为压制及切割。



	 
	 
	 

	41 
	41 

	39199090 
	39199090 

	其它自黏塑料板、片、膜等材料
	其它自黏塑料板、片、膜等材料
	 


	(1)  
	(1)  
	从橡胶或塑料制造。主要制造工序为模塑；或

	(2)  
	从塑料／粒料或塑料片制造。主要制造工序为压制及切割。



	 
	 
	 

	42 
	42 

	39211290 
	39211290 

	泡沬聚氯乙烯板、片、带、箔及扁条
	泡沬聚氯乙烯板、片、带、箔及扁条
	 


	(1)  
	(1)  
	从橡胶或塑料制造。主要制造工序为模塑；或

	(2)  
	从塑料／粒料或塑料片制造。主要制造工序为压制及切割。



	 
	 
	 

	43 
	43 

	39249000 
	39249000 

	塑料制其它家庭用具及盥洗用具
	塑料制其它家庭用具及盥洗用具
	 


	(1)  
	(1)  
	从橡胶或塑料制造。主要制造工序为模塑；或

	(2)  
	从塑料／粒料或塑料片制造。主要制造工序为压制及切割。



	 
	 
	 

	44 
	44 

	52083100 
	52083100 

	染色的轻质全棉平纹布
	染色的轻质全棉平纹布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	 
	(a)
	(b)
	(c)
	 (
	)
	(d)
	 



	 
	 
	 

	编号 
	编号 
	 


	内地年税则号列
	内地年税则号列
	2005
	 


	货物名称
	货物名称
	 


	原产地标准
	原产地标准
	 



	 
	 
	 

	45 
	45 

	52085100 
	52085100 

	印花的轻全棉平纹布
	印花的轻全棉平纹布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	 
	(a)
	(b)
	(c)
	 (
	)
	(d)
	 



	 
	 
	 

	46 
	46 

	52085200 
	52085200 

	印花的较轻全棉平纹布
	印花的较轻全棉平纹布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和 印花或染色包括光白漂染；和 以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和 印花或染色包括光白漂染；和 以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	 
	 (a) 
	 (b) 
	(c) 
	 (
	)
	(d)
	 



	 
	 
	 

	47 
	47 

	52085300 
	52085300 

	印花的轻质全棉三、四线斜纹布
	印花的轻质全棉三、四线斜纹布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和 印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和 印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	 
	 (a) 
	 (b) 
	(c) 
	 (
	)
	(d) 
	 



	 
	 
	 

	48 
	48 

	52095100 
	52095100 

	印花的重质全棉平纹布
	印花的重质全棉平纹布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和 印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和 印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	 
	 (a) 
	 (b) 
	(c) 
	 (
	)
	 (d) 
	 



	 
	 
	 

	49 
	49 

	52095200 
	52095200 

	印花的重质全棉三、四线斜纹布
	印花的重质全棉三、四线斜纹布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和 印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和 印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	 
	 (a) 
	 (b) 
	(c) 
	 (
	)
	 (d) 
	 



	 
	 
	 

	50 
	50 

	52095900 
	52095900 

	印花的重质其它全棉机织物
	印花的重质其它全棉机织物
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和 印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和 印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	 
	 (a) 
	 (b) 
	(c) 
	 (
	)
	(d) 
	 



	 
	 
	 

	51 
	51 

	54078200 
	54078200 

	染色的与棉混纺合成纤维长丝布
	染色的与棉混纺合成纤维长丝布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为 煮炼；和 漂白或丝光处理；和 印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为 煮炼；和 漂白或丝光处理；和 印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	 
	(a)
	(b)
	(c)
	 (
	)
	 (d) 
	 



	 
	 
	 

	52 
	52 

	54082210 
	54082210 

	纯黏胶长丝制染色机织物
	纯黏胶长丝制染色机织物
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为 煮炼；和 漂白或丝光处理；和 印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为 煮炼；和 漂白或丝光处理；和 印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	 
	(a)
	(b)
	(c)
	 (
	)
	 (d) 
	 



	 
	 
	 

	53 
	53 

	54082220 
	54082220 

	纯醋酸长丝制染色机织物
	纯醋酸长丝制染色机织物
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为 煮炼；和 漂白或丝光处理；和 印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为 煮炼；和 漂白或丝光处理；和 印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	 
	(a)
	(b)
	(c)
	 (
	)
	 (d) 
	 



	 
	 
	 

	编号 
	编号 
	 


	内地年税则号列
	内地年税则号列
	2005
	 


	货物名称
	货物名称
	 


	原产地标准
	原产地标准
	 



	 
	 
	 

	54 
	54 

	54082290 
	54082290 

	纯其它人造长丝制染色机织物
	纯其它人造长丝制染色机织物
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为 煮炼；和 漂白或丝光处理；和 印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为 煮炼；和 漂白或丝光处理；和 印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	 
	(a)
	(b)
	(c)
	 (
	)
	 (d) 
	 



	 
	 
	 

	55 
	55 

	54082410 
	54082410 

	纯黏胶长丝制印花机织物
	纯黏胶长丝制印花机织物
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和 漂白或丝光处理；和 印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和 漂白或丝光处理；和 印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	 
	 (a) 
	(b) 
	(c) 
	 (
	)
	 (d) 
	 



	 
	 
	 

	56 
	56 

	54082420 
	54082420 

	纯醋酸长丝制印花机织物
	纯醋酸长丝制印花机织物
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和 漂白或丝光处理；和 印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和 漂白或丝光处理；和 印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	 
	 (a) 
	(b) 
	(c) 
	 (
	)
	 (d) 
	 



	 
	 
	 

	57 
	57 

	54082490 
	54082490 

	纯其它人造长丝制印花机织物
	纯其它人造长丝制印花机织物
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和 漂白或丝光处理；和 印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和 漂白或丝光处理；和 印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	 
	 (a) 
	(b) 
	(c) 
	 (
	)
	 (d) 
	 



	 
	 
	 

	58 
	58 

	55161400 
	55161400 

	印花的纯人造纤维短纤布
	印花的纯人造纤维短纤布
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和 印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和 印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	 
	 (a) 
	 (b) 
	(c) 
	 (
	)
	 (d) 
	 



	 
	 
	 

	59 
	59 

	56031210 
	56031210 

	25g<<70g 
	25g<<70g 
	每平米
	浸渍化纤长丝无纺织物


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	  



	 
	 
	 

	60 
	60 

	56031290 
	56031290 

	25g<<70g 
	25g<<70g 
	每平米
	其它化纤长丝无纺织物


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	  



	 
	 
	 

	61 
	61 

	58012500 
	58012500 

	割绒的棉制经起绒织物
	割绒的棉制经起绒织物
	 


	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	由纱线制造。主要制造工序为纺织或针织；或整理进口或本地制造的坯布。主要制造工序为煮炼；和漂白或丝光处理；和印花或染色包括光白漂染；和以下任何一种工序：树脂整理、预缩、刮布、刷毛、上光、电光处理、织上云纹、压印永久浮雕花纹。
	 
	 (a) 
	 (b) 
	 (c) 
	 (
	)
	 (d) 
	 



	 
	 
	 

	编号 
	编号 
	 


	内地年税则号列
	内地年税则号列
	2005
	 


	货物名称
	货物名称
	 


	原产地标准
	原产地标准
	 



	 
	 
	 

	62 
	62 

	61031100 
	61031100 

	毛制针织或钩编男式西服套装
	毛制针织或钩编男式西服套装
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	63 
	63 

	61031200 
	61031200 

	合纤制针织或钩编男西服套装
	合纤制针织或钩编男西服套装
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	64 
	64 

	61031900 
	61031900 

	其它纺织材料制针织或钩编男式西服套装
	其它纺织材料制针织或钩编男式西服套装
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	65 
	65 

	61032100 
	61032100 

	毛制针织或钩编男式便服套装
	毛制针织或钩编男式便服套装
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	编号 
	编号 
	 


	内地年税则号列
	内地年税则号列
	2005
	 


	货物名称
	货物名称
	 


	原产地标准
	原产地标准
	 



	 
	 
	 

	66 
	66 

	61032200 
	61032200 

	棉制针织或钩编男式便服套装
	棉制针织或钩编男式便服套装
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	67 
	67 

	61032300 
	61032300 

	合纤制针织或钩编男便服套装
	合纤制针织或钩编男便服套装
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	68 
	68 

	61034100 
	61034100 

	毛制针织或钩编男长裤、工装裤等
	毛制针织或钩编男长裤、工装裤等
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	69 
	69 

	61034200 
	61034200 

	棉制针织或钩编男长裤、工装裤等
	棉制针织或钩编男长裤、工装裤等
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	编号 
	编号 
	 


	内地年税则号列
	内地年税则号列
	2005
	 


	货物名称
	货物名称
	 


	原产地标准
	原产地标准
	 



	 
	 
	 

	70 
	70 

	61034300 
	61034300 

	合纤制针织或钩编男长裤等
	合纤制针织或钩编男长裤等
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	71 
	71 

	61034900 
	61034900 

	其它纺织材料制针织或钩编男长裤等
	其它纺织材料制针织或钩编男长裤等
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	72 
	72 

	61041100 
	61041100 

	毛制针织或钩编女式西服套装
	毛制针织或钩编女式西服套装
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	73 
	73 

	61041200 
	61041200 

	棉制针织或钩编女式西服套装
	棉制针织或钩编女式西服套装
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	编号 
	编号 
	 


	内地年税则号列
	内地年税则号列
	2005
	 


	货物名称
	货物名称
	 


	原产地标准
	原产地标准
	 



	 
	 
	 

	74 
	74 

	61041300 
	61041300 

	合纤制针织或钩编女西服套装
	合纤制针织或钩编女西服套装
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	75 
	75 

	61041900 
	61041900 

	其它纺织材料制针织或钩编女式西服套装
	其它纺织材料制针织或钩编女式西服套装
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	76 
	76 

	61042100 
	61042100 

	毛制针织或钩编女式便服套装
	毛制针织或钩编女式便服套装
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	77 
	77 

	61042200 
	61042200 

	棉制针织或钩编女式便服套装
	棉制针织或钩编女式便服套装
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	编号 
	编号 
	 


	内地年税则号列
	内地年税则号列
	2005
	 


	货物名称
	货物名称
	 


	原产地标准
	原产地标准
	 



	 
	 
	 

	78 
	78 

	61042300 
	61042300 

	合纤制针织或钩编女便服套装
	合纤制针织或钩编女便服套装
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	79 
	79 

	61042900 
	61042900 

	其它纺织材料制针织或钩编女式便服套装
	其它纺织材料制针织或钩编女式便服套装
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	80 
	80 

	61044400 
	61044400 

	人纤制针织或钩编连衣裙
	人纤制针织或钩编连衣裙
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	81 
	81 

	61046100 
	61046100 

	毛制针织或钩编女长裤、工装裤等
	毛制针织或钩编女长裤、工装裤等
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	编号 
	编号 
	 


	内地年税则号列
	内地年税则号列
	2005
	 


	货物名称
	货物名称
	 


	原产地标准
	原产地标准
	 



	 
	 
	 

	82 
	82 

	61046300 
	61046300 

	合纤制针织或钩编女长裤等
	合纤制针织或钩编女长裤等
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	83 
	83 

	61046900 
	61046900 

	其它纺织材料制针织或钩编女长裤等
	其它纺织材料制针织或钩编女长裤等
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	84 
	84 

	61071200 
	61071200 

	化纤制针织或钩编男内裤及三角裤
	化纤制针织或钩编男内裤及三角裤
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	85 
	85 

	61071910 
	61071910 

	丝及绢丝制针织或钩编男内裤及三角裤
	丝及绢丝制针织或钩编男内裤及三角裤
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	编号 
	编号 
	 


	内地年税则号列
	内地年税则号列
	2005
	 


	货物名称
	货物名称
	 


	原产地标准
	原产地标准
	 



	 
	 
	 

	86 
	86 

	61071990 
	61071990 

	其它纺织材料制针织或钩编男内裤及三角裤
	其它纺织材料制针织或钩编男内裤及三角裤
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	87 
	87 

	61072100 
	61072100 

	棉制针织或钩编男长睡衣及睡衣裤
	棉制针织或钩编男长睡衣及睡衣裤
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	88 
	88 

	61072200 
	61072200 

	化纤制针织或钩编男睡衣裤
	化纤制针织或钩编男睡衣裤
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	89 
	89 

	61072910 
	61072910 

	丝及绢丝制针织或钩编男长睡衣及睡衣裤
	丝及绢丝制针织或钩编男长睡衣及睡衣裤
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	编号 
	编号 
	 


	内地年税则号列
	内地年税则号列
	2005
	 


	货物名称
	货物名称
	 


	原产地标准
	原产地标准
	 



	 
	 
	 

	90 
	90 

	61072990 
	61072990 

	其它纺织材料制针织或钩编男长睡衣及睡衣裤
	其它纺织材料制针织或钩编男长睡衣及睡衣裤
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	91 
	91 

	61079100 
	61079100 

	棉制针织或钩编男浴衣、晨衣
	棉制针织或钩编男浴衣、晨衣
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	92 
	92 

	61079200 
	61079200 

	化纤制针织或钩编男浴衣、晨衣
	化纤制针织或钩编男浴衣、晨衣
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	93 
	93 

	61081100 
	61081100 

	化纤制针织或钩编长衬裙及衬裙
	化纤制针织或钩编长衬裙及衬裙
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	编号 
	编号 
	 


	内地年税则号列
	内地年税则号列
	2005
	 


	货物名称
	货物名称
	 


	原产地标准
	原产地标准
	 



	 
	 
	 

	94 
	94 

	61081910 
	61081910 

	棉制针织或钩编女式长衬裙及衬裙
	棉制针织或钩编女式长衬裙及衬裙
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	95 
	95 

	61081920 
	61081920 

	丝及绢丝制针织或钩编女式长衬裙及衬裙
	丝及绢丝制针织或钩编女式长衬裙及衬裙
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	96 
	96 

	61081990 
	61081990 

	其它纺织材料制针织或钩编女式长衬裙及衬裙
	其它纺织材料制针织或钩编女式长衬裙及衬裙
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	97 
	97 

	61082910 
	61082910 

	丝及绢丝制针织或钩编女三角裤及短衬裤
	丝及绢丝制针织或钩编女三角裤及短衬裤
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	编号 
	编号 
	 


	内地年税则号列
	内地年税则号列
	2005
	 


	货物名称
	货物名称
	 


	原产地标准
	原产地标准
	 



	 
	 
	 

	98 
	98 

	61082990 
	61082990 

	其它纺织材料制针织或钩编女三角裤及短衬裤
	其它纺织材料制针织或钩编女三角裤及短衬裤
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	99 
	99 

	61083910 
	61083910 

	丝及绢丝制针织或钩编女睡衣及睡衣裤
	丝及绢丝制针织或钩编女睡衣及睡衣裤
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	100 
	100 

	61083990 
	61083990 

	其它纺织材料制针织或钩编女睡衣及睡衣裤
	其它纺织材料制针织或钩编女睡衣及睡衣裤
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	101 
	101 

	61089100 
	61089100 

	棉制针织或钩编女浴衣、晨衣
	棉制针织或钩编女浴衣、晨衣
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	编号 
	编号 
	 


	内地年税则号列
	内地年税则号列
	2005
	 


	货物名称
	货物名称
	 


	原产地标准
	原产地标准
	 



	 
	 
	 

	102 
	102 

	61089200 
	61089200 

	化纤制针织或钩编女浴衣、晨衣
	化纤制针织或钩编女浴衣、晨衣
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	103 
	103 

	61089900 
	61089900 

	其它纺织材料制针织或钩编女浴衣、晨衣
	其它纺织材料制针织或钩编女浴衣、晨衣
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	104 
	104 

	61099010 
	61099010 

	丝及绢丝制针织或钩编恤衫、汗衫等
	丝及绢丝制针织或钩编恤衫、汗衫等
	T
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	105 
	105 

	61111000 
	61111000 

	毛制针织或钩编婴儿服装及附件
	毛制针织或钩编婴儿服装及附件
	 


	  
	  
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。

	 
	婴儿衣服配件

	(1)  
	车缝部件为衣服部件。主要制造工序为将裁片缝成衣服部件；或

	(2)  
	从纱制造。主要制造工序为针织。



	 
	 
	 

	编号 
	编号 
	 


	内地年税则号列
	内地年税则号列
	2005
	 


	货物名称
	货物名称
	 


	原产地标准
	原产地标准
	 



	 
	 
	 

	106 
	106 

	61113000 
	61113000 

	合纤制针织婴儿服装及附件
	合纤制针织婴儿服装及附件
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。

	 
	婴儿衣服配件

	(1)  
	车缝部件为衣服部件。主要制造工序为将裁片缝成衣服部件；或

	(2)  
	从纱制造。主要制造工序为针织。



	 
	 
	 

	107 
	107 

	61119000 
	61119000 

	其它纺织材料制针织或钩编婴儿服装及附件
	其它纺织材料制针织或钩编婴儿服装及附件
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	108 
	108 

	61121100 
	61121100 

	棉制针织或钩编运动服
	棉制针织或钩编运动服
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	109 
	109 

	61121200 
	61121200 

	合纤制针织或钩编运动服
	合纤制针织或钩编运动服
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	编号 
	编号 
	 


	内地年税则号列
	内地年税则号列
	2005
	 


	货物名称
	货物名称
	 


	原产地标准
	原产地标准
	 



	 
	 
	 

	110 
	110 

	61121900 
	61121900 

	其它纺织材料制针织或钩编运动服
	其它纺织材料制针织或钩编运动服
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	111 
	111 

	61123900 
	61123900 

	其它纺织材料制针织或钩编男式游泳服
	其它纺织材料制针织或钩编男式游泳服
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	112 
	112 

	61124900 
	61124900 

	其它纺织材料制针织或钩编女式游泳服
	其它纺织材料制针织或钩编女式游泳服
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	113 
	113 

	61130000 
	61130000 

	涂层经处理针织或钩编织物制服装
	涂层经处理针织或钩编织物制服装
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	编号 
	编号 
	 


	内地年税则号列
	内地年税则号列
	2005
	 


	货物名称
	货物名称
	 


	原产地标准
	原产地标准
	 



	 
	 
	 

	114 
	114 

	61141000 
	61141000 

	毛制针织或钩编的其它服装
	毛制针织或钩编的其它服装
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	115 
	115 

	61142000 
	61142000 

	棉制针织或钩编的其它服装
	棉制针织或钩编的其它服装
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	116 
	116 

	61143000 
	61143000 

	化纤制针织或钩编的其它服装
	化纤制针织或钩编的其它服装
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	117 
	117 

	61149000 
	61149000 

	其它纺织材料制针织或钩编的其它服装
	其它纺织材料制针织或钩编的其它服装
	 


	 
	 
	裁剪及车缝类
	从车缝部件制造。主要制造工序为将部件车缝，制成成衣。如制造工序中涉及连接及／或挑撞工序，则连接及／或挑撞工序亦须在香港进行。
	 

	 
	成形织片类

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为将纱线编织为成形针织衫片；或

	(2)  
	从成形针织衫片制造。主要制造工序为将成形针织衫片连接，制成成衣。如制造工序涉及挑撞工序，则挑撞工序亦须在香港进行。



	 
	 
	 

	118 
	118 

	61151100 
	61151100 

	单丝分特合纤制连裤袜等
	单丝分特合纤制连裤袜等
	<67
	 


	从纱制造。主要制造工序为针织、纺织及车缝。
	从纱制造。主要制造工序为针织、纺织及车缝。
	  



	 
	 
	 

	119 
	119 

	61159100 
	61159100 

	毛制针织或钩编短袜及其它袜类
	毛制针织或钩编短袜及其它袜类
	 


	从纱制造。主要制造工序为纺织或针织。
	从纱制造。主要制造工序为纺织或针织。
	 



	 
	 
	 

	编号 
	编号 
	 


	内地年税则号列
	内地年税则号列
	2005
	 


	货物名称
	货物名称
	 


	原产地标准
	原产地标准
	 



	 
	 
	 

	120 
	120 

	61159200 
	61159200 

	棉制针织或钩编短袜及其它袜类
	棉制针织或钩编短袜及其它袜类
	 


	从纱制造。主要制造工序为纺织或针织。
	从纱制造。主要制造工序为纺织或针织。
	 



	 
	 
	 

	121 
	121 

	61159300 
	61159300 

	合纤制针织或钩编短袜及其它袜类
	合纤制针织或钩编短袜及其它袜类
	 


	从纱制造。主要制造工序为纺织或针织。
	从纱制造。主要制造工序为纺织或针织。
	 



	 
	 
	 

	122 
	122 

	61159900 
	61159900 

	其它纺织材料制针织或钩编短袜及其它袜类
	其它纺织材料制针织或钩编短袜及其它袜类
	 


	从纱制造。主要制造工序为纺织或针织。
	从纱制造。主要制造工序为纺织或针织。
	 



	 
	 
	 

	123 
	123 

	61161000 
	61161000 

	塑料或橡胶浸渍的针织或钩编手套
	塑料或橡胶浸渍的针织或钩编手套
	 


	车缝部件为成品。主要制造工序为将裁片及部件缝制成手套及连指手套。
	车缝部件为成品。主要制造工序为将裁片及部件缝制成手套及连指手套。
	 



	 
	 
	 

	124 
	124 

	61169100 
	61169100 

	毛制其它针织或钩编手套
	毛制其它针织或钩编手套
	 


	车缝部件为成品。主要制造工序为将裁片及部件缝制成手套及连指手套。
	车缝部件为成品。主要制造工序为将裁片及部件缝制成手套及连指手套。
	 



	 
	 
	 

	125 
	125 

	61169200 
	61169200 

	棉制其它针织或钩编手套
	棉制其它针织或钩编手套
	 


	车缝部件为成品。主要制造工序为将裁片及部件缝制成手套及连指手套。
	车缝部件为成品。主要制造工序为将裁片及部件缝制成手套及连指手套。
	 



	 
	 
	 

	126 
	126 

	61169300 
	61169300 

	合纤制其它针织或钩编手套
	合纤制其它针织或钩编手套
	 


	车缝部件为成品。主要制造工序为将裁片及部件缝制成手套及连指手套。
	车缝部件为成品。主要制造工序为将裁片及部件缝制成手套及连指手套。
	 



	 
	 
	 

	127 
	127 

	61169900 
	61169900 

	其它纺织材料制针织或钩编手套
	其它纺织材料制针织或钩编手套
	 


	车缝部件为成品。主要制造工序为将裁片及部件缝制成手套及连指手套。
	车缝部件为成品。主要制造工序为将裁片及部件缝制成手套及连指手套。
	 



	 
	 
	 

	128 
	128 

	61171000 
	61171000 

	针织或钩编披巾、头巾等
	针织或钩编披巾、头巾等
	 


	(1)  
	(1)  
	车缝部件为衣服部件。主要制造工序为将裁片缝成衣服部件；或

	(2)  
	从纱制造。主要制造工序为针织。



	 
	 
	 

	129 
	129 

	61172000 
	61172000 

	针织或钩编领带及领结
	针织或钩编领带及领结
	 


	(1)  
	(1)  
	车缝部件为衣服部件。主要制造工序为将裁片缝成衣服部件；或

	(2)  
	从纱制造。主要制造工序为针织。



	 
	 
	 

	130 
	130 

	61178000 
	61178000 

	针织或钩编其它衣着附件
	针织或钩编其它衣着附件
	 


	(1)  
	(1)  
	车缝部件为衣服部件。主要制造工序为将裁片缝成衣服部件；或

	(2)  
	从纱制造。主要制造工序为针织。



	 
	 
	 

	131 
	131 

	62021210 
	62021210 

	棉制女式羽绒服
	棉制女式羽绒服
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	132 
	132 

	62021290 
	62021290 

	棉制女式大衣、斗蓬及类似品等
	棉制女式大衣、斗蓬及类似品等
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	133 
	133 

	62021900 
	62021900 

	其它纺织材料制女式大衣、斗蓬及类似品
	其它纺织材料制女式大衣、斗蓬及类似品
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	134 
	134 

	62032100 
	62032100 

	毛制男式便服套装
	毛制男式便服套装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	135 
	135 

	62032200 
	62032200 

	棉制男式便服套装
	棉制男式便服套装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	136 
	136 

	62032300 
	62032300 

	合纤制男式便服套装
	合纤制男式便服套装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	编号 
	编号 
	 


	内地年税则号列
	内地年税则号列
	2005
	 


	货物名称
	货物名称
	 


	原产地标准
	原产地标准
	 



	 
	 
	 

	137 
	137 

	62032990 
	62032990 

	其它纺织材料制男式便服套装
	其它纺织材料制男式便服套装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	138 
	138 

	62041100 
	62041100 

	毛制女式西服套装
	毛制女式西服套装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	139 
	139 

	62041200 
	62041200 

	棉制女式西服套装
	棉制女式西服套装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	140 
	140 

	62041300 
	62041300 

	合纤制女式西服套装
	合纤制女式西服套装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	141 
	141 

	62041910 
	62041910 

	丝及绢丝制女式西服套装
	丝及绢丝制女式西服套装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	142 
	142 

	62041990 
	62041990 

	其它纺织材料制女式西服套装
	其它纺织材料制女式西服套装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	143 
	143 

	62042100 
	62042100 

	毛制女式便服套装
	毛制女式便服套装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	144 
	144 

	62042200 
	62042200 

	棉制女式便服套装
	棉制女式便服套装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	145 
	145 

	62042300 
	62042300 

	合纤制女式便服套装
	合纤制女式便服套装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	146 
	146 

	62042990 
	62042990 

	其它纺织材料制女式便服套装
	其它纺织材料制女式便服套装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	147 
	147 

	62044100 
	62044100 

	毛制连衣裙
	毛制连衣裙
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	148 
	148 

	62044200 
	62044200 

	棉制连衣裙
	棉制连衣裙
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	149 
	149 

	62044400 
	62044400 

	人纤制女式连衣裙
	人纤制女式连衣裙
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	150 
	150 

	62044910 
	62044910 

	丝及绢丝制连衣裙
	丝及绢丝制连衣裙
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	151 
	151 

	62045910 
	62045910 

	丝及绢丝制裙子及裙裤
	丝及绢丝制裙子及裙裤
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	152 
	152 

	62051000 
	62051000 

	毛制男衬衫
	毛制男衬衫
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	153 
	153 

	62059010 
	62059010 

	丝及绢丝制男衬衫
	丝及绢丝制男衬衫
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	154 
	154 

	62061000 
	62061000 

	丝及绢丝制女式衬衫
	丝及绢丝制女式衬衫
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	155 
	155 

	62062000 
	62062000 

	毛制女衬衫
	毛制女衬衫
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	156 
	156 

	62071100 
	62071100 

	棉制男式内裤及三角裤
	棉制男式内裤及三角裤
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	157 
	157 

	62071910 
	62071910 

	丝制男式内裤及三角裤
	丝制男式内裤及三角裤
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	编号 
	编号 
	 


	内地年税则号列
	内地年税则号列
	2005
	 


	货物名称
	货物名称
	 


	原产地标准
	原产地标准
	 



	 
	 
	 

	158 
	158 

	62071920 
	62071920 

	化纤制男式内裤及三角裤
	化纤制男式内裤及三角裤
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	159 
	159 

	62071990 
	62071990 

	其它纺织材料制男式内裤及三角裤
	其它纺织材料制男式内裤及三角裤
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	160 
	160 

	62072100 
	62072100 

	棉制男式长睡衣及睡衣裤
	棉制男式长睡衣及睡衣裤
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	161 
	161 

	62072200 
	62072200 

	化纤制男式长睡衣及睡衣裤
	化纤制男式长睡衣及睡衣裤
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	162 
	162 

	62079200 
	62079200 

	化纤制男浴衣、晨衣及类似品
	化纤制男浴衣、晨衣及类似品
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	163 
	163 

	62081100 
	62081100 

	化纤制长衬裙及衬裙
	化纤制长衬裙及衬裙
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	164 
	164 

	62081910 
	62081910 

	丝及绢丝制长衬裙及衬裙
	丝及绢丝制长衬裙及衬裙
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	165 
	165 

	62081920 
	62081920 

	棉制长衬裙及衬裙
	棉制长衬裙及衬裙
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	166 
	166 

	62081990 
	62081990 

	其它纺织材料制长衬裙及衬裙
	其它纺织材料制长衬裙及衬裙
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	167 
	167 

	62082100 
	62082100 

	棉制女式睡衣及睡衣裤
	棉制女式睡衣及睡衣裤
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	168 
	168 

	62082910 
	62082910 

	丝及绢丝制女式睡衣及睡衣裤
	丝及绢丝制女式睡衣及睡衣裤
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	169 
	169 

	62082990 
	62082990 

	其它纺织材料制女式睡衣及睡衣裤
	其它纺织材料制女式睡衣及睡衣裤
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	170 
	170 

	62089100 
	62089100 

	棉制女式背心、内衣、浴衣及类似品
	棉制女式背心、内衣、浴衣及类似品
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	171 
	171 

	62089200 
	62089200 

	化纤制女式背心、内衣及类似品
	化纤制女式背心、内衣及类似品
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	172 
	172 

	62089910 
	62089910 

	丝制女式背心、内衣及类似品
	丝制女式背心、内衣及类似品
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	173 
	173 

	62089990 
	62089990 

	其它纺织材料制女式背心、内衣及类似品
	其它纺织材料制女式背心、内衣及类似品
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	174 
	174 

	62091000 
	62091000 

	毛制婴儿服装及衣着附件
	毛制婴儿服装及衣着附件
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	编号 
	编号 
	 


	内地年税则号列
	内地年税则号列
	2005
	 


	货物名称
	货物名称
	 


	原产地标准
	原产地标准
	 



	 
	 
	 

	175 
	175 

	62092090 
	62092090 

	棉制婴儿服装及衣着附件
	棉制婴儿服装及衣着附件
	 


	 
	 
	衣服类

	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 

	 
	婴儿衣服配件

	(1)  
	(1)  
	(1)  
	车缝部件为衣服部件。主要制造工序为将裁片缝成衣服部件；或



	(2)  
	从纱制造。主要制造工序为梭织。



	 
	 
	 

	176 
	176 

	62093000 
	62093000 

	合纤制婴儿服装及衣着附件
	合纤制婴儿服装及衣着附件
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	177 
	177 

	62099000 
	62099000 

	其它纺织材料制婴儿服装及衣着附件
	其它纺织材料制婴儿服装及衣着附件
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	178 
	178 

	62101010 
	62101010 

	毛制毡呢或无纺织物服装
	毛制毡呢或无纺织物服装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	179 
	179 

	62101020 
	62101020 

	棉或麻制毡呢或无纺织物服装
	棉或麻制毡呢或无纺织物服装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	180 
	180 

	62101030 
	62101030 

	化纤制毡呢或无纺织物服装
	化纤制毡呢或无纺织物服装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	181 
	181 

	62101090 
	62101090 

	其它纺织材料制毡呢或无纺织物服装
	其它纺织材料制毡呢或无纺织物服装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	182 
	182 

	62102000 
	62102000 

	用塑料、橡胶等处理的织物制男大衣等
	用塑料、橡胶等处理的织物制男大衣等
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	183 
	183 

	62103000 
	62103000 

	用塑料、橡胶等处理的织物制女大衣等
	用塑料、橡胶等处理的织物制女大衣等
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	184 
	184 

	62104000 
	62104000 

	用塑料、橡胶等处理的织物制的其它男式服装
	用塑料、橡胶等处理的织物制的其它男式服装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	185 
	185 

	62105000 
	62105000 

	用塑料、橡胶等处理的织物制的其它女式服装
	用塑料、橡胶等处理的织物制的其它女式服装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	186 
	186 

	62111100 
	62111100 

	男式游泳服
	男式游泳服
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	187 
	187 

	62111200 
	62111200 

	女式游泳服
	女式游泳服
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	188 
	188 

	62112010 
	62112010 

	棉制滑雪服
	棉制滑雪服
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	189 
	189 

	62112090 
	62112090 

	其它纺织材料制滑雪服
	其它纺织材料制滑雪服
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	190 
	190 

	62113100 
	62113100 

	毛制男式运动服及其它服装
	毛制男式运动服及其它服装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	编号 
	编号 
	 


	内地年税则号列
	内地年税则号列
	2005
	 


	货物名称
	货物名称
	 


	原产地标准
	原产地标准
	 



	 
	 
	 

	191 
	191 

	62113910 
	62113910 

	丝及绢丝制男式运动服及其它服装
	丝及绢丝制男式运动服及其它服装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	192 
	192 

	62113990 
	62113990 

	其它纺织材料制男式运动服及其它服装
	其它纺织材料制男式运动服及其它服装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	193 
	193 

	62114100 
	62114100 

	毛制女式运动服及其它服装
	毛制女式运动服及其它服装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	194 
	194 

	62114200 
	62114200 

	棉制女式运动服及其它服装
	棉制女式运动服及其它服装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	195 
	195 

	62114300 
	62114300 

	化纤制女式运动服及其它服装
	化纤制女式运动服及其它服装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	196 
	196 

	62114910 
	62114910 

	丝及绢丝制女式运动服及其它服装
	丝及绢丝制女式运动服及其它服装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	197 
	197 

	62114990 
	62114990 

	其它纺织材料制女式运动服及其它服装
	其它纺织材料制女式运动服及其它服装
	 


	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	车缝部件为成衣。主要制造工序为以车缝工序将部件制成成衣。
	 



	 
	 
	 

	198 
	198 

	62132010 
	62132010 

	棉制刺绣手帕
	棉制刺绣手帕
	 


	(1)  
	(1)  
	车缝部件为衣服部件。主要制造工序为将裁片缝成衣服部件；或

	(2)  
	从纱制造。主要制造工序为梭织。



	 
	 
	 

	199 
	199 

	62132090 
	62132090 

	其它棉制手帕
	其它棉制手帕
	 


	(1)  
	(1)  
	车缝部件为衣服部件。主要制造工序为将裁片缝成衣服部件；或

	(2)  
	从纱制造。主要制造工序为梭织。



	 
	 
	 

	200 
	200 

	62139090 
	62139090 

	其它纺织材料制手帕
	其它纺织材料制手帕
	 


	(1)  
	(1)  
	车缝部件为衣服部件。主要制造工序为将裁片缝成衣服部件；或

	(2)  
	从纱制造。主要制造工序为梭织。



	 
	 
	 

	201 
	201 

	62141000 
	62141000 

	丝制披巾、头巾、围巾及类似品
	丝制披巾、头巾、围巾及类似品
	 


	(1)  
	(1)  
	车缝部件为衣服部件。主要制造工序为将裁片缝成衣服部件；或

	(2)  
	从纱制造。主要制造工序为梭织。



	 
	 
	 

	202 
	202 

	62142000 
	62142000 

	毛制披巾、头巾、围巾及类似品
	毛制披巾、头巾、围巾及类似品
	 


	(1)  
	(1)  
	车缝部件为衣服部件。主要制造工序为将裁片缝成衣服部件；或

	(2)  
	从纱制造。主要制造工序为梭织。



	 
	 
	 

	203 
	203 

	62143000 
	62143000 

	合纤制披巾、头巾及类似品
	合纤制披巾、头巾及类似品
	 


	(1)  
	(1)  
	车缝部件为衣服部件。主要制造工序为将裁片缝成衣服部件；或

	(2)  
	从纱制造。主要制造工序为梭织。



	 
	 
	 

	204 
	204 

	62144000 
	62144000 

	人纤制披巾、头巾及类似品
	人纤制披巾、头巾及类似品
	 


	(1)  
	(1)  
	车缝部件为衣服部件。主要制造工序为将裁片缝成衣服部件；或

	(2)  
	从纱制造。主要制造工序为梭织。



	 
	 
	 

	编号 
	编号 
	 


	内地年税则号列
	内地年税则号列
	2005
	 


	货物名称
	货物名称
	 


	原产地标准
	原产地标准
	 



	 
	 
	 

	205 
	205 

	62149000 
	62149000 

	其它纺织材料制披巾、头巾及类似品
	其它纺织材料制披巾、头巾及类似品
	 


	(1)  
	(1)  
	车缝部件为衣服部件。主要制造工序为将裁片缝成衣服部件；或

	(2)  
	从纱制造。主要制造工序为梭织。



	 
	 
	 

	206 
	206 

	62151000 
	62151000 

	丝及绢丝制领带及领结
	丝及绢丝制领带及领结
	 


	(1)  
	(1)  
	车缝部件为衣服部件。主要制造工序为将裁片缝成衣服部件；或

	(2)  
	从纱制造。主要制造工序为梭织。



	 
	 
	 

	207 
	207 

	62152000 
	62152000 

	化纤制领带及领结
	化纤制领带及领结
	 


	(1)  
	(1)  
	车缝部件为衣服部件。主要制造工序为将裁片缝成衣服部件；或

	(2)  
	从纱制造。主要制造工序为梭织。



	 
	 
	 

	208 
	208 

	62159000 
	62159000 

	其它纺织材料制领带及领结
	其它纺织材料制领带及领结
	 


	(1)  
	(1)  
	车缝部件为衣服部件。主要制造工序为将裁片缝成衣服部件；或

	(2)  
	从纱制造。主要制造工序为梭织。



	 
	 
	 

	209 
	209 

	62160000 
	62160000 

	非针织非钩编手套
	非针织非钩编手套
	 


	车缝部件为成品。主要制造工序为将裁片及部件缝制成手套及连指手套。
	车缝部件为成品。主要制造工序为将裁片及部件缝制成手套及连指手套。
	 



	 
	 
	 

	210 
	210 

	62171020 
	62171020 

	非针织非钩编和服腰带
	非针织非钩编和服腰带
	 


	(1)  
	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为梭织及缝制；或

	(2)  
	车缝部件为成品。主要制造工序为将裁片缝制成产品。



	 
	 
	 

	211 
	211 

	62171090 
	62171090 

	非针织非钩编服装或衣着附件
	非针织非钩编服装或衣着附件
	 


	腰带
	腰带
	 

	(1)  
	从纱制造。主要制造工序为梭织及缝制；或

	(2)  
	车缝部件为成品。主要制造工序为将裁片缝制成产品。

	衣服配件
	 

	(1)  
	车缝部件为衣服部件。主要制造工序为将裁片缝成衣服部件；或

	(2)  
	从纱制造。主要制造工序为梭织。



	 
	 
	 

	212 
	212 

	63063100 
	63063100 

	合纤制风帆
	合纤制风帆
	 


	从纱制造。主要制造工序为梭织或针织；或从布匹制造。主要制造工序为裁剪布匹，并将布片缝制成产品。
	从纱制造。主要制造工序为梭织或针织；或从布匹制造。主要制造工序为裁剪布匹，并将布片缝制成产品。
	 



	 
	 
	 

	213 
	213 

	63079000 
	63079000 

	其它纺织材料制成品
	其它纺织材料制成品
	 


	从布匹制造。主要制造工序为裁剪布匹，并将布片缝制成产品；或从纱制造。主要制造工序为梭织或针织。
	从布匹制造。主要制造工序为裁剪布匹，并将布片缝制成产品；或从纱制造。主要制造工序为梭织或针织。
	 



	 
	 
	 

	214 
	214 

	73072200 
	73072200 

	不锈钢制螺纹肘管、弯管、管套
	不锈钢制螺纹肘管、弯管、管套
	 


	从金属制造。主要制造工序为塑形。如制造过程中涉及打孔及／或冲切，则打孔及／或冲切亦须在香港进行。
	从金属制造。主要制造工序为塑形。如制造过程中涉及打孔及／或冲切，则打孔及／或冲切亦须在香港进行。
	 



	 
	 
	 

	215 
	215 

	73072900 
	73072900 

	不锈钢制其它管子附件
	不锈钢制其它管子附件
	 


	从金属制造。主要制造工序为塑形。如制造过程中涉及打孔及／或冲切，则打孔及／或冲切亦须在香港进行。
	从金属制造。主要制造工序为塑形。如制造过程中涉及打孔及／或冲切，则打孔及／或冲切亦须在香港进行。
	 



	 
	 
	 

	216 
	216 

	73110010 
	73110010 

	装压缩或液化气的钢铁容器
	装压缩或液化气的钢铁容器
	 


	从金属制造。主要制造工序为塑形。如制造工序中涉及打孔及／或冲切，则打孔及／或冲切亦须在香港进行。
	从金属制造。主要制造工序为塑形。如制造工序中涉及打孔及／或冲切，则打孔及／或冲切亦须在香港进行。
	 



	 
	 
	 

	217 
	217 

	73110090 
	73110090 

	其它装压缩或液化气的容器
	其它装压缩或液化气的容器
	 


	从金属制造。主要制造工序为塑形。如制造工序中涉及打孔及／或冲切，则打孔及／或冲切亦须在香港进行。
	从金属制造。主要制造工序为塑形。如制造工序中涉及打孔及／或冲切，则打孔及／或冲切亦须在香港进行。
	 



	 
	 
	 

	218 
	218 

	80011000 
	80011000 

	未锻轧非合金锡
	未锻轧非合金锡
	 


	 (1)  
	 (1)  
	从锡石或锡废碎料制造。主要制造工序为提选、煅烧、化学处理、精炼、切割及塑形；或

	(2)  
	从其它任何章节改变到该子目。



	 
	 
	 

	编号 
	编号 
	 


	内地年税则号列
	内地年税则号列
	2005
	 


	货物名称
	货物名称
	 


	原产地标准
	原产地标准
	 



	 
	 
	 

	219 
	219 

	80012010 
	80012010 

	锡基巴毕脱合金
	锡基巴毕脱合金
	 


	 (1)  
	 (1)  
	从锡石或锡废碎料制造。主要制造工序为提选、煅烧、化学处理、精炼、切割及塑形；或

	(2)  
	从其它任何子目改变到该子目。



	 
	 
	 

	220 
	220 

	80012020 
	80012020 

	焊锡
	焊锡
	 


	 (1)  
	 (1)  
	从锡石或锡废碎料制造。主要制造工序为提选、煅烧、化学处理、精炼、切割及塑形；或

	(2)  
	从其它任何子目改变到该子目。



	 
	 
	 

	221 
	221 

	80012090 
	80012090 

	其它锡合金
	其它锡合金
	 


	(1)  
	(1)  
	从锡石或锡废碎料制造。主要制造工序为提选、煅烧、化学处理、精炼、切割及塑形；或

	(2)  
	从其它任何子目改变到该子目。



	 
	 
	 

	222 
	222 

	80020000 
	80020000 

	锡废碎料
	锡废碎料
	 


	(1)  
	(1)  
	在香港收集的在香港消费过程中产生的仅适于原材料回收的废旧物品；或

	(2)  
	在香港加工制造过程中产生的仅适于原材料回收废碎料。



	 
	 
	 

	223 
	223 

	80070010 
	80070010 

	工业用锡制品
	工业用锡制品
	 


	 (1)  
	 (1)  
	从锡石或锡废碎料制造。主要制造工序为提选、煅烧、化学处理、精炼、切割及塑形；或

	(2)  
	从其它任何子目改变到该子目。



	 
	 
	 

	224 
	224 

	80070090 
	80070090 

	非工业用锡制品
	非工业用锡制品
	 


	 (1)  
	 (1)  
	从锡石或锡废碎料制造。主要制造工序为提选、煅烧、化学处理、精炼、切割及塑形；或

	(2)  
	从其它任何子目改变到该子目。



	 
	 
	 

	225 
	225 

	82075010 
	82075010 

	带超硬材料部件的钻孔工具
	带超硬材料部件的钻孔工具
	 


	从金属制作。主要制造工序为切割、按压及测试。
	从金属制作。主要制造工序为切割、按压及测试。
	 



	 
	 
	 

	226 
	226 

	82075090 
	82075090 

	带其它材料工作部件的钻孔工具
	带其它材料工作部件的钻孔工具
	 


	从金属制作。主要制造工序为切割、按压及测试。
	从金属制作。主要制造工序为切割、按压及测试。
	 



	 
	 
	 

	227 
	227 

	82079010 
	82079010 

	带超硬材料部件的其它可互换工具
	带超硬材料部件的其它可互换工具
	 


	从金属制作。主要制造工序为切割、按压及测试。
	从金属制作。主要制造工序为切割、按压及测试。
	 



	 
	 
	 

	228 
	228 

	82079090 
	82079090 

	其它可互换工具
	其它可互换工具
	 


	从金属制作。主要制造工序为切割、按压及测试。
	从金属制作。主要制造工序为切割、按压及测试。
	 



	 
	 
	 

	229 
	229 

	83111000 
	83111000 

	焊剂涂面的贱金属电极、电弧焊用
	焊剂涂面的贱金属电极、电弧焊用
	 


	从金属制造。主要制造工序为涂层及塑形。如制造工序中涉及辊轧，则辊轧亦须于香港完成。
	从金属制造。主要制造工序为涂层及塑形。如制造工序中涉及辊轧，则辊轧亦须于香港完成。
	 



	 
	 
	 

	230 
	230 

	83112000 
	83112000 

	以焊剂为芯的贱金属制焊丝
	以焊剂为芯的贱金属制焊丝
	 


	从金属制造。主要制造工序为填充及塑形。如制造工序中涉及辊轧，则辊轧亦须于香港完成。
	从金属制造。主要制造工序为填充及塑形。如制造工序中涉及辊轧，则辊轧亦须于香港完成。
	  



	 
	 
	 

	231 
	231 

	83113000 
	83113000 

	以焊剂涂面或作芯的贱金属条或丝
	以焊剂涂面或作芯的贱金属条或丝
	 


	从金属制造。主要制造工序为涂层或填充、及塑形。如制造工序中涉及辊轧，则辊轧亦须于香港完成。
	从金属制造。主要制造工序为涂层或填充、及塑形。如制造工序中涉及辊轧，则辊轧亦须于香港完成。
	 



	 
	 
	 

	232 
	232 

	83119000 
	83119000 

	贱金属黏聚成的丝或条
	贱金属黏聚成的丝或条
	 


	从金属制造。主要制造工序为切割、塑形、碾磨及／或按压。如制造工序中涉及打孔及／或冲切、辊轧，则打孔及／或冲切、辊轧亦须于香港进行。
	从金属制造。主要制造工序为切割、塑形、碾磨及／或按压。如制造工序中涉及打孔及／或冲切、辊轧，则打孔及／或冲切、辊轧亦须于香港进行。
	 



	 
	 
	 

	233 
	233 

	84212110 
	84212110 

	家用型过滤或净化水的机器及装置
	家用型过滤或净化水的机器及装置
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	 
	 
	 

	编号 
	编号 
	 


	内地年税则号列
	内地年税则号列
	2005
	 


	货物名称
	货物名称
	 


	原产地标准
	原产地标准
	 



	 
	 
	 

	234 
	234 

	84212190 
	84212190 

	其它过滤或凈化水的装置
	其它过滤或凈化水的装置
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	 
	 
	 

	235 
	235 

	84283200 
	84283200 

	其它斗式连续运货升降、输送机
	其它斗式连续运货升降、输送机
	 


	(a) () 
	(a) () 
	在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为金属切割、冲压、烧焊、装配及测试；及

	(b)  
	从价百分比标准。



	 
	 
	 

	236 
	236 

	84283910 
	84283910 

	链式连续运送货物的升降机及输送机
	链式连续运送货物的升降机及输送机
	 


	(a) () 
	(a) () 
	在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为金属切割、冲压、烧焊、装配及测试；及

	(b)  
	从价百分比标准。



	 
	 
	 

	237 
	237 

	84283920 
	84283920 

	辊式连续运送货物的升降机及输送机
	辊式连续运送货物的升降机及输送机
	 


	(a) () 
	(a) () 
	在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为金属切割、冲压、烧焊、装配及测试；及

	(b)  
	从价百分比标准。



	 
	 
	 

	238 
	238 

	84283990 
	84283990 

	其它未列名连续运货升降、输送机
	其它未列名连续运货升降、输送机
	 


	(a) () 
	(a) () 
	在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为金属切割、冲压、烧焊、装配及测试；及

	(b)  
	从价百分比标准。



	 
	 
	 

	239 
	239 

	84289000 
	84289000 

	其它升降、搬运、装卸机械
	其它升降、搬运、装卸机械
	 


	(a) () 
	(a) () 
	在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为金属切割、冲压、烧焊、装配及测试；及

	(b)  
	从价百分比标准。



	 
	 
	 

	240 
	240 

	84313900 
	84313900 

	税号所列其它机械的零件
	税号所列其它机械的零件
	84.28
	 


	税号改变标准
	税号改变标准
	 



	 
	 
	 

	241 
	241 

	84314910 
	84314910 

	矿用电铲用零件
	矿用电铲用零件
	 


	税号改变标准
	税号改变标准
	 



	 
	 
	 

	242 
	242 

	84314990 
	84314990 

	税号的其它零件
	税号的其它零件
	84.26, 82.29, 84.30
	 


	税号改变标准
	税号改变标准
	 



	 
	 
	 

	243 
	243 

	84485900 
	84485900 

	税号机器用的其它零附件
	税号机器用的其它零附件
	84.47
	 


	在香港进行金属制作对进口组合零件进行的金属制作工序也适用及装配；且符合从价百分比标准。
	在香港进行金属制作对进口组合零件进行的金属制作工序也适用及装配；且符合从价百分比标准。
	(
	)
	 



	 
	 
	 

	244 
	244 

	84672100 
	84672100 

	电动钻
	电动钻
	 


	(a) () 
	(a) () 
	在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为切割、焊接、装配及测试；及

	(b)  
	从价百份比标准。



	 
	 
	 

	245 
	245 

	84672210 
	84672210 

	电动链锯
	电动链锯
	 


	(a) () 
	(a) () 
	在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为切割、焊接、装配及测试；及

	(b)   
	从价百份比标准。



	 
	 
	 

	246 
	246 

	84672290 
	84672290 

	其它电动锯
	其它电动锯
	 


	(a) () 
	(a) () 
	在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为切割、焊接、装配及测试；及

	(b)  
	从价百份比标准。



	 
	 
	 

	编号 
	编号 
	 


	内地年税则号列
	内地年税则号列
	2005
	 


	货物名称
	货物名称
	 


	原产地标准
	原产地标准
	 



	 
	 
	 

	247 
	247 

	85091000 
	85091000 

	真空吸尘器；包括干式及湿式
	真空吸尘器；包括干式及湿式
	 


	(a) () 
	(a) () 
	在香港进行金属制作
	对进口组合零件进行的金属制作工序亦适用
	及装配。主要制造工序为切割、焊接、装配及测试；及

	(b)  
	从价百份比标准。



	 
	 
	 

	248 
	248 

	87082920 
	87082920 

	机动车辆的安全气囊装置
	机动车辆的安全气囊装置
	 


	（）税号改变标准；及（）从价百分比标准。
	（）税号改变标准；及（）从价百分比标准。
	a
	b
	 



	 
	 
	 

	249 
	249 

	87082930 
	87082930 

	车窗玻璃升降器
	车窗玻璃升降器
	 


	（）税号改变标准；及（）从价百分比标准。
	（）税号改变标准；及（）从价百分比标准。
	a
	b
	 



	 
	 
	 

	250 
	250 

	*87082990 
	*87082990 

	汽车天窗
	汽车天窗
	 


	（）税号改变标准；及（）从价百分比标准。
	（）税号改变标准；及（）从价百分比标准。
	a
	b
	 



	 
	 
	 

	251 
	251 

	90014010 
	90014010 

	玻璃制变色镜片
	玻璃制变色镜片
	 


	从玻璃镜片制造。主要制造工序为防紫外线涂层。如制造过程中涉及层压及／或切割成形，则层压及／或切割成形亦须于香港进行。
	从玻璃镜片制造。主要制造工序为防紫外线涂层。如制造过程中涉及层压及／或切割成形，则层压及／或切割成形亦须于香港进行。
	 



	 
	 
	 

	252 
	252 

	90014091 
	90014091 

	玻璃制太阳镜片
	玻璃制太阳镜片
	 


	从玻璃镜片制造。主要制造工序为防紫外线涂层。如制造过程中涉及层压及／或切割成形，则层压及／或切割成形亦须于香港进行。
	从玻璃镜片制造。主要制造工序为防紫外线涂层。如制造过程中涉及层压及／或切割成形，则层压及／或切割成形亦须于香港进行。
	 



	 
	 
	 

	253 
	253 

	90014099 
	90014099 

	玻璃制其它眼镜片
	玻璃制其它眼镜片
	 


	从玻璃镜片制造。主要制造工序为防紫外线涂层。如制造过程中涉及层压及／或切割成形，则层压及／或切割成形亦须于香港进行。
	从玻璃镜片制造。主要制造工序为防紫外线涂层。如制造过程中涉及层压及／或切割成形，则层压及／或切割成形亦须于香港进行。
	 



	 
	 
	 

	254 
	254 

	90031100 
	90031100 

	塑料制眼镜架
	塑料制眼镜架
	 


	(1)  
	(1)  
	主要制造工序为切割、焊接及绕圈；或

	(2)  
	在香港装配，且符合从价百分比标准。



	 
	 
	 

	255 
	255 

	90031900 
	90031900 

	非塑料材料制眼镜架
	非塑料材料制眼镜架
	 


	(1)  
	(1)  
	主要制造工序为切割、焊接及绕圈；或

	(2)  
	在香港装配，且符合从价百分比标准。



	 
	 
	 

	256 
	256 

	90039000 
	90039000 

	眼镜架零件
	眼镜架零件
	 


	税号改变标准。
	税号改变标准。
	 



	 
	 
	 

	257 
	257 

	90041000 
	90041000 

	太阳镜
	太阳镜
	 


	(1)  
	(1)  
	主要制造工序为切割、焊接及绕圈；或

	(2) 
	在香港装配，且符合从价百分比标准。



	 
	 
	 

	258 
	258 

	90049010 
	90049010 

	变色镜
	变色镜
	 


	(1)  
	(1)  
	主要制造工序为切割、焊接及绕圈；或

	(2) 
	在香港装配，且符合从价百分比标准。



	 
	 
	 

	259 
	259 

	90049090 
	90049090 

	其它眼镜
	其它眼镜
	 


	(1)  
	(1)  
	主要制造工序为切割、焊接及绕圈；或

	(2) 
	在香港装配，且符合从价百分比标准。



	 
	 
	 

	260 
	260 

	94056000 
	94056000 

	发光标志、发光铭牌及类似品
	发光标志、发光铭牌及类似品
	 


	从零件、电线及电灯泡制造。主要制造工序为切割零件及装配成产品。
	从零件、电线及电灯泡制造。主要制造工序为切割零件及装配成产品。
	 



	 
	 
	 

	261 
	261 

	95062900 
	95062900 

	其它水上运动用具
	其它水上运动用具
	 


	从塑料／金属／木／纸板制造。主要制造工序为模塑及装配。
	从塑料／金属／木／纸板制造。主要制造工序为模塑及装配。
	 







