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（以下附錄節錄自中華人民共和國國家衛生健康委員會的網站，全文可參閱 

http://www.nhc.gov.cn/sps/s7891/202011/26b2fafc696b48e3b2dab5cdb2fd50d9.shtml） 

 

附錄 

 

关于印发进口冷链食品预防性全面消毒工作方案的通知 

联防联控机制综发〔2020〕255 号 

 

各省、自治区、直辖市及新疆生产建设兵团应对新冠肺炎疫情联防联控机制（领导小组、指挥

部）： 

    为切实加强常态化疫情防控工作，有效防范新冠肺炎疫情通过进口冷链食品输

入风险，海关总署会同交通运输部、卫生健康委、市场监管总局等部门研究制定了《进口冷链

食品预防性全面消毒工作方案》，已经国务院应对新型冠状病毒肺炎疫情联防联控机制同意。

现印发给你们，请认真贯彻执行。 

  

                      国务院应对新型冠状病毒肺炎 

疫情联防联控机制综合组 

2020 年 11 月 8 日 

 

 

附件  

 

进口冷链食品预防性全面消毒工作方案 

  

一、目标和原则 

（一）工作目标。 

扎实推进新冠肺炎疫情防控工作，在做好进口冷链食品新冠病毒检测工作的基础上，充

分发挥消毒对新冠病毒的杀灭作用，有效防范新冠肺炎疫情通过进口冷链食品（含食用农产品，

下同）输入风险，实现“安全、有效、快速、经济”目标，在确保进口冷链食品安全的同时，

提升口岸通关效率，避免货物积压滞港，保障产业链供应链稳定。 

（二）实施依据。 

《中华人民共和国传染病防治法》及其实施办法、《中华人民共和国国境卫生检疫法》及

其实施细则、《中华人民共和国食品安全法》及其实施条例等法律法规，国务院联防联控机制

综合组《关于全面精准开展环境卫生和消毒工作的通知》（联防联控机制综发〔2020〕195 号）、

《关于加强冷链食品新冠病毒核酸检测等工作的紧急通知》（联防联控机制综发〔2020〕220 号）、

《关于印发新型冠状病毒肺炎防控方案（第七版）的通知》（联防联控机制综发〔2020〕229 号）、

《关于印发冷链食品生产经营新冠病毒防控技术指南和冷链食品生产经营过程新冠病毒防控

消毒技术指南的通知》（联防联控机制综发〔2020〕245 号）等有关规定及技术规范。 

http://www.nhc.gov.cn/sps/s7891/202011/26b2fafc696b48e3b2dab5cdb2fd50d9.shtml
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（三）消毒范围。 

本方案适用于进口冷链食品的装载运输工具、产品内外包装的消毒。 

（四）有关原则。 

全面消杀，严防输入；政府牵头，部门协作；依法依规，各司其职；科学规范，安全有

效；节约成本，快速经济。 

二、工作分工 

国务院相关部门按职责分工加强进口冷链食品预防性全面消毒工作的指导监督和协作配

合，地方人民政府负责组织实施本地区预防性全面消毒工作，实现全流程闭环管控可追溯，最

大程度降低新冠病毒通过进口冷链食品输入风险。 

（一）海关部门。负责按规定开展进口冷链食品新冠病毒监测检测，组织指导进口冷链

食品进口商、海关查验场所经营单位做好口岸环节被抽中的进口冷链食品集装箱内壁和货物外

包装的预防性全面消毒处理工作。 

（二）交通运输部门。负责督促指导进口冷链食品承运单位落实运输环节的主体责任并

实施相应消毒处理措施，在国内运输段严格查验进口冷链食品海关通关单证，落实进口冷链食

品运输工具消毒、一线工作人员个人防护等措施，配合检查进口冷链食品倒箱过车（从进口集

装箱换装至国内运输车辆）过程中的消毒处理措施的落实情况。 

（三）卫生健康部门。负责汇总分析进口冷链食品新冠病毒核酸检测结果，对进口冷链

食品新冠病毒传播风险进行研判，开展对预防性全面消毒措施的指导评估和检查。 

（四）市场监管部门。负责做好现场检查和索票索证工作，督促市场开办者、食品生产

经营者索取消毒单位出具的进口冷链食品货物业经消毒的证明，凡是不能提供消毒证明的，一

律不能上市销售。强化对食品生产经营企业进口冷链食品的追溯管理，对来源不明的进口冷链

食品依法进行查处。与有关部门共同监督市场经营单位做好市场环境消毒工作。 

（五）地方人民政府。负责落实本地区进口冷链食品新冠病毒检测和预防性全面消毒工

作属地责任，根据本地区实际情况，组织相关部门和企业采取切实有效措施做好预防性全面消

毒工作，明确相关部门职责分工，加强督促检查，确保进口冷链食品消毒工作责任和措施落实

到位。 

（六）相关生产经营单位。生产、加工、储存、销售等生产经营单位组织或委托有资质

的消毒单位实施消毒。承运单位负责组织或委托有资质的消毒单位，对装运前后的进口冷链食

品装载运输工具组织实施消毒。消毒单位按照有关消毒技术规范开展具体的消毒作业，确保消

毒效果。进口企业负责如实申报进口产品信息，配合各生产经营单位开展消毒工作，并做好进

口冷链食品的销售记录和流向记录。 

三、工作内容 

（一）基本要求。 

总结进口冷链食品新冠病毒检测、消毒处理工作好的经验和做法，在不改变各地现有总

体防控安排的前提下，根据进口冷链食品的物流特点，在按要求完成新冠病毒检测采样工作后，

分别在口岸查验、交通运输、掏箱入库、批发零售等环节，在进口冷链食品首次与我境内人员

接触前实施预防性全面消毒处理。加强部门协同配合，对进口冷链食品装载运输工具和包装原

则上只进行一次预防性全面消毒，避免重复消毒，防止专为消毒作业实施掏箱、装箱，避免增
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加不必要的作业环节和成本，影响物流和市场供应。消毒实施单位应详细记录消毒工作情况，

包括消毒日期、人员、地点、消毒对象、消毒剂名称、浓度及作用时间等内容，相关资料和记

录应至少留存 2 年。 

（二）工作流程。 

1.口岸环节。进口企业如实申报进口冷链食品的相关信息，海关部门根据制定的风险监测

计划，加强对进口冷链食品的检测工作。检测结果为阳性的，按规定作退运或销毁处理。检测

结果为阴性的，海关部门组织指导督促查验场地经营者或进口企业，对进口冷链食品的集装箱

内壁、货物外包装实施消毒。消毒完成后，消毒单位出具该批货物业经消毒的证明。未在口岸

环节消毒的进口冷链食品按规定放行后，在后续环节予以消毒。 

2.冷链运输和出入库环节。进口冷链食品在从集装箱卸货换装至国内运输工具时，货主或

其代理人对货物包装实施消毒。进口冷链食品运输过程中，承运企业不得开箱，在国内运输段

交通运输管理部门要督促指导冷链物流企业严格查验海关通关单证，落实运输车辆船舶等装载

运输装备消毒、一线工作人员个人防护等措施。冷库接受进口冷链食品时，应如实记录并核对

集装箱号及铅封号，做好货物的出入库记录，相关资料和记录应至少留存 2 年。 

3.流通环节。对从口岸放行的进口冷链食品，在社会冷库或企业冷库倒箱过车、入库存储

前，相关生产经营单位查验货物所附的消毒证明，如未消毒，则在掏箱卸货时，对该批货物的

集装箱内壁、货物外包装实施消毒。消毒完成后，消毒单位出具该批货物业经消毒的证明。生

产经营单位对需打开外包装的货物的内包装实施消毒。 

4.市场环节。进口冷链食品销售市场要加强管理，规范市场卫生环境，做好销售场所的日

常消毒工作。要严格落实防控要求，加强进口冷链食品是否消毒的相关证明查验工作，防止未

经过预防性全面消毒处理的进口冷链食品进入市场。进一步完善追溯管理，做到所有进入市场

的进口冷链食品来源可查、去向可追。 

四、消毒方式 

进口冷链食品的口岸消毒方式方法由海关确定，进口冷链食品入境后的消毒方式方法由

地方人民政府按照《冷链食品生产经营过程新冠病毒防控消毒技术指南》及有关规定确定。 

 
 


