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（以下附錄節錄自中華人民共和國廣東省市場監督管理局（知識產權局）的網站，全文可參閱 

http://gdamr.gdgs.gov.cn/gdscjg/07/201903/5520b201236f4d078cfc324995517237.shtml）

附錄 

广东省市场监督管理局 

关于印发《广东省食品相关产品后置现场审查工作程序（试行）》的通知 

各地级以上市市场监管部门（质监部门）： 

根据《国务院关于进一步压减工业产品生产许可证管理目录和简化审批程序的决定》（国

发〔2018〕33 号）、《市场监管总局关于公布工业产品生产许可证实施通则及实施细则的公告》

〔2018 年 第 26 号〕及《广东省食品相关产品生产许可告知承诺工作方案（试行）》的规定，省

局制定了《广东省食品相关产品后置现场审查工作程序（试行）》，请遵照执行。 

广东省市场监督管理局 

2019 年 1 月 16 日 

广东省食品相关产品后置现场审查 

工作程序（试行） 

一、适用范围 

本程序适用于食品相关产品生产许可证后置现场审查工作，后置现场审查属证后监管，

各地市市场监管部门（质监部门）应当在许可部门作出准予许可决定之日起 30 日内会同省审

查服务中心完成对企业的后置现场审查，并对审查工作负责。 

二、审查程序 

(一）启动审查计划 

后置现场审查组由 2 名以上行政执法人员和 2 名以上审查员组成，省生产许可证审查服

务中心（以下简称省审查中心）配合各市市场监管部门（质监部门）安排审查员、落实现场检

查计划。企业所在地市市场监管部门（质监部门）选派行政执法人员，向企业发放后置场审查

通知书（附件 1），实施现场审查工作，协调后置现场审查有关事宜。 

审查组依据生产许可法定条件对企业履行承诺情况、申报材料一致性进行监督检查（审

查细则见附件 4-8），企业应当予以配合。审查组对后置现场审查结论负责。 

（二）现场审查

审查现场按以下程序进行： 

审查环节 记录形式 具体要求 

进厂 录像 
对工厂地理位置、周边环境以及审查基本情况进行录像记录

（记录审查时间、企业地址及检查人员）。 
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审查开始 文字、录像 
执法人员向企业负责人出示执法证件，介绍审查目的及要求，

告知企业对审查事项、人员有申请回避的权利等。 

现场审查 录像、拍照 

1.审核企业相关证件及管理制度。核查企业质量保证体系是

否完善及有效运行。（核查并记录企业营业执照、生产许可证、

主要技术文件等主要证件，并进行拍照）。 

2.审查生产环境、关键生产设备。对企业生产设备设施、关

键生产环节进行录像、拍照（对生产区域全景进行拍摄，对

关键设备进行近景拍摄）。 

3.审查检验环境、关键检验设备。对工厂检验环境、关键检

验设备进行录像、拍照（对检验区域进行全景拍摄，拍摄时

说明进入检验区域；对关键设备进行近景拍摄）。 

审查结果反馈 录像、拍照 审查组向企业反馈检查情况、结论及整改要求。 

送达、签收 文字、录像 
检查结论及整改项等文件由企业签名确认，向企业送达相关

文书。 

（三）材料上报

企业所在地市市场监管部门（质监部门）按照《后置现场审查材料上报清单》（附件 10）

收齐审查材料，对审查材料原件及音像材料进行建档保存，并在后置现场审查完成后 15 天内

将检查材料彩色扫描 PDF 版及音像材料发送至省许可证审查中心（省许可证审查中心电子邮箱：

sczxxgcp@126.com）。省审查服务中心负责汇总整理归档材料。对审查不合格的企业，企业所在

地市市场监管部门（质监部门）应当依法向省局许可部门提出撤销生产许可证建议。 

三、后处理 

企业符合产品实施细则要求的，后置现场审查结论为合格，企业任一获证产品不符合产

品实施细则要求的，后置现场审查结论为不合格。对审查不合格的企业，省局许可部门按规定

作出撤销证书决定，委托各地市场监管部门（质监部门）向企业送达和执行《撤销生产许可决

定书》，收回企业生产许可证纸质原件，并办理注销手续。 

附件 1：食品相关产品后置现场审查通知书 

附件 2：现场审查记录 

附件 3：食品相关产品后置现场审查结果通知书 

附件 4：食品用塑料包装容器工具等制品告知承诺获证企业后置现场审查表 

附件 5：食品用纸包装、容器等制品告知承诺获证企业后置现场审查表 

附件 6：食品用洗涤剂告知承诺获证企业后置现场审查表 

附件 7：电热食品加工设备告知承诺获证企业后置现场审查表 

附件 8：压力锅产品告知承诺许可获证企业后置现场审查表 

附件 9：企业后置现场审查不符合和建议整改条款汇总表 

附件 10：后置现场审查材料上报清单 

http://gdamr.gdgs.gov.cn/gdscjg/07/201903/5520b201236f4d078cfc324995517237/files/8e3bfc449480479ca9c1ceeb1772de3f.doc
http://gdamr.gdgs.gov.cn/gdscjg/07/201903/5520b201236f4d078cfc324995517237/files/4894b46a7b8941e28c1d75fe4f28a6c9.doc
http://gdamr.gdgs.gov.cn/gdscjg/07/201903/5520b201236f4d078cfc324995517237/files/9b123317b6474e6bb20b1c33e3cfcaaa.doc
http://gdamr.gdgs.gov.cn/gdscjg/07/201903/5520b201236f4d078cfc324995517237/files/0e2177fd355945aab88c8b17dbd06252.doc
http://gdamr.gdgs.gov.cn/gdscjg/07/201903/5520b201236f4d078cfc324995517237/files/9702a87b8f1d46239201ed38a80eb570.doc
http://gdamr.gdgs.gov.cn/gdscjg/07/201903/5520b201236f4d078cfc324995517237/files/0f3d41076e784440b655c22f1398dee3.doc
http://gdamr.gdgs.gov.cn/gdscjg/07/201903/5520b201236f4d078cfc324995517237/files/b4327d30b00f45a5aa0db159211981dc.doc
http://gdamr.gdgs.gov.cn/gdscjg/07/201903/5520b201236f4d078cfc324995517237/files/903e7868e71041d1a8a5583fae6ca559.doc
http://gdamr.gdgs.gov.cn/gdscjg/07/201903/5520b201236f4d078cfc324995517237/files/ce447501e0e3450bb195df8803e68e3e.doc
http://gdamr.gdgs.gov.cn/gdscjg/07/201903/5520b201236f4d078cfc324995517237/files/c361fc67dc5f43db996a560bf221e5cc.doc


附件 1 

食品相关产品后置现场审查通知书

XXX ：(企 企 企 企 ) 

    根据《工业产品生产许可证管理条例》(国务院令第 440

号)、《国务院关于进一步压减工业产品生产许可证管理目录

和简化审批程序的决定》（国发〔2018〕33 号）、《市场监管

总局关于公布工业产品生产许可证实施通则及实施细则的

公告》〔2018 年 第 26 号〕等法律法规制度的要求，我局于

XXXX 年 XX 月 XX 日对你（单位）进行后置现场审查（审

查所对应的许可证书编号为             ，产品明细

为            ），请予以配合。 

（  市市场监管部门印章） 

  年  月   日 

附： 
企 企 企 ：    企 企 ：

审查组成

员名单
姓名 性别

执法证或

审查员编号
所在单位 联系电话

执法人员

执法人员

审查人员

审查人员
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附件 2 

现场审查记录 

审查时间：     年   月   日   时   分至   日   时  分 

审查地点：   

审查内容：   

一、被审查对象基本情况 

被审查单位名称：     

住所：          统一社会信用代码：     法定代表人（负责人）：  

联系电话：   

现 场 负 责 人 （ 可 选 ）：                身 份 证 号 码 ：  

工作岗位：                        在场人（可选）：  

工作岗位：   

二、告知事项 

   问：你好！我们是     的执法人员       、     ，

执法证号分别是       、        ，这是我们的执法证件（出示执

法证件），请你确认。请配合我单位开展后置现场审查，并如实回答

有关问题。如果你认为我们与本次审查有利害关系从而影响到本次审

查的公正办理，可以申请我们回避，你是否申请回避？ 

答：   

三、审查有关情况 
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被审查人（现场负责人）应当逐页签字确认 

  （以下是笔录尾页）  

被审查人（现场负责人）阅核后签注“笔录上述内容，情况属实。”  

被审查人（现场负责人）：签名或盖章、日期（拒绝签字的，注明拒

签事由）   

在场人（可选）：签名或盖章、日期 

见证人（可选）：签名或盖章、日期 

审查人：签名、日期  签名、日期  

记录人：签名、日期 

  第  页  共 页 
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附件 3 

食品相关产品后置现场审查

结果通知书  

XXX ：(企业名称) 

    根据《工业产品生产许可证管理条例》(国务字令第 440

号)、《国务院关于进一步压减工业产品生产许可证管理目录

和简化审批程序的决定》（国发〔2018〕33 号）、《市场监管

总局关于公布工业产品生产许可证实施通则及实施细则的

公告》〔2018 年 第 26 号〕等法律法规制度的要求，我局已

于 XXXX 年 XX 月 XX 日对你（单位）进行了后置现场审查

（审查所对应的许可证书编号为            ，产品明细

为   ）。 

经综合评价，检查结论为： □合格   □不合格 

   （ 市市场监管部门印章） 

    年  月   日 

说明：本通知书一式三份，一份送达申请企业，一份送达省生产

许可证审查服务中心，一份存档。
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附件4 

 

食品用塑料包装容器工具等制品告知承 

诺获证企业后置现场审查表 
 

       

      企业名称： 

 

生产地址： 

 

产品单元： 

 

产品品种： 

 

生产许可证编号： 

 

发证日期： 
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广东省市场监督管理局 

应用说明 

 

1. 本办法审查内容分为 5 大部分 23 条 30 款，应逐条款进行审查，并根据其满足程度和相关条

款“备注”栏中给出的认定原则分别作出符合、建议改进、不符合。 

2. 每款审查内容逐个判断，并在对应的“是”或“否”的选项框中打“√”，凡在“否”的选

项框中打“√”的，均须填写详细的不符合事实。 

3. 审查结论的确定原则：建议整改项超过 6 款，或者发现任一项不符合的，审查结论为不合格；

建议整改项不超过(含)6 款，无不符合项的，审查结论为合格。 

4. 审查组依据本办法对企业实地核查后，填写《告知承诺获证企业后置现场审查报告》。 
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序号 
审查 

项目 
审查内容和要点 审查情况 结论 备注 

1 申请材料 

1.1 

生 产

许 可

证、营

业 执

照等 

1）营业执照住所、实际生产地址与生产许可

证是否一致； 
 是； 否： 

 符合 

 

 不符合 

1.经营范围是广义的

概念，可按行业或大类

分，只要覆盖申请许可

证产品即可； 

2. 1）～2）款，若为

填写、打印错误允许勘

误，此类情况不作为不

符合依据。 1）～3）

款任一条款为否的，均

判为不符合。 

2）实际生产产品信息（产品单元、产品品种、

接触食品层材质、工序）与生产许可证是否一

致； 

 是； 否： 

3）经营范围是否覆盖申请许可证产品。  是； 否： 

1.2 
检验

报告 

 

4）产品检验报告是否为具有资质检验机构出

具的 1 年内检验合格报告，产品检验报告应为

型式检验报告、委托产品检验报告或省级及以

上政府监督检验报告，其中型式检验报告及委

托产品检验报告中的检验项目应覆盖细则规

定的产品检验项目。 

 是； 否： 

 符合 

 

 不符合 

不同产品品种、不同材

质提交相应的产品检

验报告。 
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1.3 
产业

政策 

 

5）国家产业政策要求的建设项目的有效审批

文件、核准文件或符合产业政策要求承诺书与

企业实际情况是否一致，不存在国家明令淘汰

的生产设备、生产工艺和产品。 

 

 

 是； 否；  

 不适用： 

 符合 

 

 不符合 

如果产品不涉及产业

政策，此为不适用。 

 

 

2 技术文件 

2.1 

安全

控制

体系

文件 

6）是否有安全控制体系文件，包括健全的组

织架构、明确安全要求与职责、完整的安全管

理制度。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整

改 

 不符合 

应至少满足 GB 31603

中对管理制度体系文

件的要求。 

2.2 
工艺

文件 

7）是否具备生产过程中所需的各种规程、作

业指导书等工艺文件，工艺文件是否正确、完

整、统一，工艺参数是否明确。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整

改 

 不符合 

 

2.3 
记录

文件 

8）是否按照各项制度文件、工艺文件要求进

行记录，记录是否完整，与文件要求一致。 
 是； 否： 

 符合 

 建议整

改 

 不符合 
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2.4 
标准

文件 

9）是否有相关标准文件（产品所对应食品安

全国家标准、法律法规、产品质量标准、相关

规定等）。产品执行标准为现行有效。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整

改 

 不符合 

 

3 人员要求 

3.1 

食品

安全

管理

人员 

10）现场核查是否有专人负责与食品安全相关

的工作，是否具有产品安全管理要求的知识和

经验，有能力对产品生产过程中出现的食品安

全问题进行处理。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 
 

3.2 
技术

人员 

11）技术人员是否熟悉所申请的产品相关标

准，具有相关产品专业知识。 
 是； 否： 

 符合 

 

 不符合 

 

3.3 
检验

人员 

12）检验人员是否熟悉产品检验规定，具有与

工作相适应的质量安全知识、技能和相应的资

格，是否能够熟练操作检验，并作出准确判断。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整

改 

 不符合 

检验人员完全不懂检

验规定及操作的判为

不符合。 

3.4 
操作

工人 

13）现场核查每一关键工序、质量控制点、特

殊过程实际生产操作情况，工人是否能熟练的

操作，其操作是否符合技术工艺文件的规定。 

 是； 否： 

 符合 

 

 不符合 

 

4 生产和检验设施设备 
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4.1 厂区 

14）企业的生产、行政、生活和辅助区的总体

布局是否合理，生活区、厕所是否与生产区相

互隔离且不对生产区造成污染。 

 是； 否： 

 符合 

 

 不符合 

 

4.2 厂房 
15）是否按生产工艺流程及卫生要求进行合理

布局，厂房面积是否与生产能力相匹配。 
 是； 否： 

 符合 

 

 不符合 

 

4.3 车间 

16）是否按需建立人员通道和物流通道，并保

持通道畅通，无杂物堆积。车间入口是否设有

与产品相适应的更衣、换鞋、洗手、消毒、除

尘设施，物流通道是否设有除尘消毒设施。 

 

 是； 否： 

 符合 

 建议整

改 

 不符合 

不经清洁直接接触食

品的生产车间入口需

设有风淋室，其他产

品可使用风幕。无人

员、物流通道判为不

符合。 

17）车间布局是否合理，同一生产车间内以及

相邻生产车间之间的生产操作不应造成交叉

污染。不同卫生要求的产品在同一生产区域内

生产时，应保证各产品自身的卫生性能。车间

是否清洁卫生，墙壁地面是否光滑平整，便于

清洁。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整

改 

 不符合 

车间布局不合理，存

在交叉污染的判为不

符合。 
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18）车间是否具备与生产能力及卫生要求相匹

配的清洗、消毒、防尘、防鼠、防腐、通风、

污染处理等设施，并维护完好。 

 是； 否： 

 符合 

 

 不符合 

不经清洁直接接触食

品 的 产 品 应 密 闭 生

产，同时具备与封闭

生产相适应的通风防

尘设施。 

4.4 库房 

19）是否整洁卫生，地面平整，存放的物品是

否离地、离墙及做好防护，避免在贮存或搬运

过程中出现污染、损伤等。原辅料是否分类存

放并明确标识。有毒有害物品是否单独存放、

标识明确。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整

改 

 不符合 

 

4.5 
检验

室 

20）企业是否具备相应检验场所及设施,满足

出厂检验项目的要求，如有委托检验的，应委

托有资质的第三方机构进行检验。 

 是； 否： 

 符合 

 

 不符合 

 

4.6 
生产

设备 

21）企业是否具有《细则》表 A.2 规定、与其

生产产品、生产工艺及生产方式相适应的生产

设备，并运行正常。 

 是； 否： 

 符合 

 

 不符合 

 

4.7 
检验

设备 

22）企业是否具有《细则》表 A.3 规定的、与

其生产产品、生产工艺及生产方式相适应的检

验仪器设备，并运行正常。 

 是； 否： 

 符合 

 

 不符合 
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23）检验仪器设备性能、精准度是否满足检验

要求，定期检定/校准，并有明显的合格标志。 
 是； 否： 

 符合 

 建议整

改 

 不符合 

5 生产过程控制 

5.1 
采购

控制 

24）原辅材料是否具备合格检验证明或报告，

是否为食品用原辅材料，不得使用外购回收料

及受污染的原料，其中直接与食品接触的原料

应符合食品安全国家标准要求。 

 

 是； 否： 

 符合 

 

 不符合 

 

25）是否从经评价的合格供应商进行采购，保

存供应商评价记录、采购文件，并按规定对原

辅材料进行来料验收，保存完整记录。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整

改 

 不符合 

 

5.2 
工艺

管理 

26）企业是否制定原辅材料使用台帐，对原辅

料的使用进行详细的记录。生产过程添加剂的

使用是否符合 GB 9685 的要求。 

 是； 否： 

 符合 

 

 不符合 

 

27）是否对关键工序、质量控制点、特殊过程

进行如实的记录。 
 是； 否： 

 符合 

 建议整

改 

 不符合 

未对关键工序、质量

控制点、特殊过程进

行记录的，判为不符

合。 
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5.3 
出厂

检验 

28）成品出厂前是否按相关标准进行出厂检

验，检验记录应完整、规范并符合相关标准的

规定。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整

改 

 不符合 

未按要求进行出厂检

验的，判为不符合。 

5.4 

不合

格品

控制 

29）是否对不合格品的控制和处置作出明确规

定并有效执行。 
 是； 否： 

 符合 

 建议整

改 

 不符合 

 

5.5 
包装

标识 

30）产品是否具有合格证、产品说明书或产品

标签，标识内容是否齐全，并符合相关法律法

规及标准的要求。是否注明“食品接触用”、“食

品包装用”或类似用语，或者加印、加贴调羹

筷子标志。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 
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告知承诺获证企业后置现场审查报告 
企业名称： 生产地址： 邮编： 

产品名称：  联系人： 电话： 传真： 

生产许可证编号： 发证日期： 

获证产品单元、品种（产品证书明细内容）： 

审查 

结论 

审查组根据《工业产品生产许可证实施细则通则、食品用塑料包装容器工具等制品生产许可实施细则》，于    年    

月        日至       年     月    日对该企业进行了后置现场审查，共计审查出：符合    款、建议整改    

款、不符合    款。 

其他情况说明： 

经综合评价，本审查组对该企业的后置现场审查结论是：       。（注：结论填写：合格或不合格） 

执法人员 

姓名（签字） 单    位 职务 证件编号 

    

    

审查组成员 

姓名（签字） 单    位 职务(组长、组员) 核查分工（条款） 审查员证书编号 

     

     

     

     

企业负责人签字  企业（盖章）                     年    月    日 

 

                   审查组织单位(章)：                      年    月    日   

注：“其他情况说明”栏中填写的内容为：企业存在不符合法律法规等有关规定，且不能体现在现场审查记录中的情况，如企业存在因非不可抗力原因拖
延或拒绝核查的情况等。 
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附件 5 

 

食品用纸包装、容器等制品告知承诺 

获证企业后置现场审查表 

 
 

 

 

企业名称： 

 

生产地址： 

 

产品单元： 

 

产品品种： 

 

生产许可证编号： 

 

发证日期： 
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                    广东省市场监督管理局 

应用说明 

 

1. 本办法审查内容分为 5 大部分 23 条 30 款，应逐条款进行审查，并根据其满足程度和相关条

款“备注”栏中给出的认定原则分别作出符合、建议整改、不符合。 

2. 每款审查内容逐个判断，并在对应的“是”或“否”的选项框中打“√”，凡在“否”的选

项框中打“√”的，均须填写详细的不符合事实。 

3.审查结论的确定原则：建议整改项超过 6 款，或者发现任一项不符合的，审查结论为不合格；

建议整改项不超过（含）6 款，无不符合项的，审查结论为合格。 

4. 审查组依据本办法对企业实地核查后，填写《告知承诺获证企业后置现场审查报告》。 
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1 申请材料 

1.1 

生 产

许 可

证、营

业 执

照等 

1）营业执照住所、实际生产地址与生产许可

证是否一致； 
 是； 否： 

 符合 

 不符合 

1.经营范围是广义的

概念，可按行业或大类

分，只要覆盖申请许可

证产品即可； 

2. 1）～2）款，若为

填写、打印错误允许勘

误，此类情况不作为不

符合依据。1）～3）款

任一条款为否的，均判

为不符合。 
 

2）实际生产产品信息（产品单元、产品品种、

接触食品层材质、工序）与生产许可证是否一

致； 

 是； 否： 

3）经营范围是否覆盖申请许可证产品。  是； 否： 

1.2 
检验

报告 

4）产品检验报告是否为具有资质的检验机构

出具的 1 年内检验合格报告，产品检验报告应

为型式检验报告、委托产品检验报告或省级及

以上政府监督检验报告，其中型式检验报告及

委托产品检验报告中的检验项目应覆盖细则

规定的产品检验项目。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 

按照不同产品品种提

交相应的产品检验报

告。 
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1.3 
产业

政策 

 

5）国家产业政策要求的建设项目的有效审批

文件、核准文件或符合产业政策要求承诺书与

企业实际情况是否一致，不存在国家明令淘汰

的生产设备、生产工艺和产品。 

 

 

 

 是； 否；   

 不适用： 

 符合 

 不符合 

如果产品不涉及产业

政策，此为不适用。 

 

 

2 技术文件 

2.1 

安全

控制

体系

文件 

6）是否有安全控制体系文件，包括健全的组

织架构、明确安全要求与职责、完整的安全管

理制度。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

应至少满足 GB 31603

中对管理制度体系文

件的要求。 

2.2 
工艺

文件 

7）是否具备生产过程中所需的各种规程、作

业指导书等工艺文件，工艺文件是否正确、完

整、统一，工艺参数是否明确。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

 

2.3 
记录

文件 

8）是否按照各制度文件、工艺文件要求进行

记录，记录是否完整，与文件要求一致。 
 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 
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2.4 
标准

文件 

9）是否有相关标准文件（产品所相应食品安

全国家标准、法律法规、产品质量标准、相关

规定等）。企业按现行有效标准组织生产。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

 

3 人员要求 

3.1 

食品

安全

管理

人员 

10）现场核查是否有专人负责与食品安全相关

的工作，是否具有与产品安全管理的知识和经

验，有能力对产品生产过程中出现的食品安全

问题进行处理。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 
 

3.2 
技术

人员 

11）是否熟悉所申请的产品相关标准；是否具

有相关产品专业技术知识。 
 是； 否： 

 符合 

 

 不符合 

 

3.3 
检验

人员 

12）检验人员是否熟悉产品检验规定，具有与

工作相适应的质量安全知识、技能和相应的资

格，是否能够熟练操作检验，并作出准确判断。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

检验人员完全不懂检

验规定及操作的判为

不符合。 

3.4 
操作

工人 

13）现场核查每一关键工序、质量控制点、特

殊过程实际生产操作情况，工人是否能熟练的

操作，其操作是否符合技术工艺文件的规定。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 
 

4 生产和检验设备设施 
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4.1 厂区 

14）企业的生产、行政、生活和辅助区的总体

布局是否合理，生活区、厕所是否与生产区相

互隔离且不对生产区造成污染。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 
 

4.2 厂房 
15）是否按生产工艺流程及卫生要求进行合理

布局，厂房面积是否与生产能力相匹配。 
 是； 否： 

 符合 

 不符合 
 

4.3 车间 

16）是否按需建立人员通道和物流通道，并保

持通道畅通，无杂物堆积。车间入口是否设有

更衣、换鞋、洗手、消毒、除尘设施，物流通

道是否设有除尘消毒设施。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

无人员、物流通道判为

不符合。 

17）车间布局是否合理，同一生产车间内以及

相邻生产车间之间的生产操作不应造成交叉

污染。不同卫生要求的产品在同一生产区域内

生产时，应保证各产品自身的卫生性能。车间

是否清洁卫生，墙壁地面是否光滑平整，便于

清洁。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

车间布局不合理，存在

交叉污染的判为不符

合。 

18）车间是否具备与生产能力及卫生要求相匹

配的清洗、消毒、防尘、防鼠、防腐、通风、

污染处理等设施，并维护完好。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 

生产加工车间应安装

紫外线或者臭氧等消

毒杀菌设施。 
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4.4 库房 

19）是否整洁卫生，地面平整，存放的物品是

否离地、离墙及做好防护，避免在贮存或搬运

过程中出现污染、损伤等。原辅料是否分类存

放并明确标识。有毒有害物品是否单独存放、

标识明确。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

 

4.5 
检验

室 

20）企业是否具备相应检验场所及设施,满足

出厂检验项目的要求，如有委托检验的，应委

托有资质的第三方机构进行检验。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 
 

4.6 
生产

设备 

21）企业是否具有《细则》表 2-1 规定、与其

生产产品、生产工艺及生产方式相适应的生产

设备，并运行正常。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 
 

4.7 
检验

设备 

22）企业是否具有《细则》表 2-2A、2-2B 规

定的、与其生产产品、生产工艺及生产方式相

适应的检验仪器设备，并运行正常。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 

 

23）检验仪器设备性能、精准度是否满足检验

要求，定期检定/校准，并有明显的合格标志。 
 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 
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5 生产过程控制 

5.1 
采购

控制 

24）原辅材料是否具备合格检验证明或报告，

是否为食品用原辅材料，其中直接与食品接触

的原料应符合食品安全国家标准要求。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 
 

25）是否从经评价的合格供应商进行采购，保

存供应商评价记录、采购文件，并按规定对原

辅材料进行来料验收，保存完整记录。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

 

5.2 
工艺

管理 

26）企业是否制定原辅材料使用台帐，原材料

不得使用回收料、工业原料及受污染的原料。

是否对生产过程中原辅材料的使用进行监控，

添加剂的使用是否符合 GB 9685 的要求。油墨、

颜料不得印刷在接触食品面，生产过程中不得

使用荧光增白剂，不得使用含汞、卤族元素、

磷等元素的防腐剂，不得使用“中水”及其他

有害物质超标水作为生产用水。(城市污水经

处理设施深度净化处理后的水统称“中水”) 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 
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27）是否对关键工序、质量控制点、特殊过程

进行如实的记录。 
 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

未对关键工序、质量控

制点、特殊过程进行记

录的，判为不符合。 

5.3 
出厂

检验 

28）成品出厂前是否按相关标准进行出厂检

验，检验记录应完整、规范并符合相关标准的

规定。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

未按要求进行出厂检

验的，判为不符合。 

5.4 

不合

格品

控制 

29）是否对不合格品的控制和处置作出明确规

定并有效执行。 
 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

 

5.5 
包装

标识 

30）产品是否具有合格证、产品说明书或产品

标签，标识内容是否齐全，并符合相关法律法

规及标准的要求。是否注明“食品接触用”、“食

品包装用”或类似用语，或者加印、加贴调羹

筷子标志。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 
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告知承诺获证企业后置现场审查报告 

企业名称： 生产地址： 邮编： 

产品名称：  联系人： 电话： 传真： 

生产许可证编号： 发证日期： 

获证产品单元、品种（产品证书明细内容） 

审查 

结论 

审查组根据《工业产品生产许可证实施细则通则、食品用纸包装、容器等制品生产许可实施细则》，于     年    月         

日至       年     月    日对该企业进行了后置现场审查，共计审查出：符合    款、建议整改    款、不符合    款。 
其他情况说明： 

经综合评价，本审查组对该企业的后置现场审查结论是：        。（注：结论填写：合格或不合格） 

执法人员 

姓名（签字） 单    位 职务 证件编号 

    

    

审查组成员 

姓名（签字） 单    位 职务(组长、组员) 核查分工（条款） 审查员证书编号 

     

     

     

     

企业负责人签字  企业（盖章）                     年    月    日 
 

                   审查组织单位(章)：                      年    月    日   

注：“其他情况说明”栏中填写的内容为：企业存在不符合法律法规等有关规定，且不能体现在现场审查记录中的情况，如企业存在因非不可抗力原因拖
延或拒绝核查的情况等 
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附件 6 

 

食品用洗涤剂告知承诺获证企业 

后置现场审查表 
 

 

      企业名称： 

 

生产地址： 

 

产品单元： 

 

产品品种： 

 

生产许可证编号： 

 

发证日期： 
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                  广东省市场监督管理局 

应用说明 

 

1. 本办法审查内容分为 5 大部分 23 条 30 款，应逐条款进行审查，并根据其满足程度和相关条

款“备注”栏中给出的认定原则分别作出符合、建议整改、不符合。 

2. 每款审查内容逐个判断，并在对应的“是”或“否”的选项框中打“√”，凡在“否”的选

项框中打“√”的，均须填写详细的不符合事实。 

3. 审查结论的确定原则：建议整改项超过 6 款，或者发现任一项不符合的，审查结论为不合

格；建议整改项不超过（含）6 款，无不符合项的，审查结论为合格。 

4. 审查组依据本办法对企业实地核查后，填写《告知承诺获证企业后置现场审查报告》。 
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1 申请材料 

1.1 

 

生 产

许 可

证、营

业 执

照等 

 

1）营业执照住所、实际生产地址与生产许可

证是否一致； 
 是； 否： 

 符合 

 

 不符合 

1.经营范围是广义的概

念，可按行业或大类分，

只要覆盖申请许可证产

品即可； 

2. 1）～2）款，若为填

写、打印错误允许勘误，

此类情况不作为不符合

依据。 1）～3）款任一

条款为否的，均判为不

符合。 

 

2）实际生产产品信息（产品单元、产品品种）

与生产许可证是否一致； 
 是； 否： 

 符合 

 

 不符合 

3）经营范围是否覆盖申请许可证产品。  是； 否： 

 符合 

 

 不符合 
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1.2 
检验

报告 

 

4）产品检验报告是否为具有资质的检验机构

出具的 1 年内检验合格报告，产品检验报告应

为型式检验报告、委托产品检验报告或省级及

以上政府监督检验报告，其中型式检验报告及

委托产品检验报告中的检验项目应覆盖细则

规定的产品检验项目。 

 是； 否： 

 符合 

 

 不符合 

按照不同产品品种提交

相应的产品检验报告。 

1.3 
产业

政策 

 

5）国家产业政策要求的建设项目的有效审批

文件、核准文件或符合产业政策要求承诺书与

企业实际情况是否一致，不存在国家明令淘汰

的生产设备、生产工艺和产品。 

 

 

 

 是； 否；   

 不适用： 

 符合 

 

 不符合 

如果产品不涉及产业政

策，此为不适用。 

 

 

2 文件要求 

2.1 

安全

控制

体系

文件 

6）是否有安全控制体系文件，包括健全的组

织架构、明确安全要求与职责、完整的安全管

理制度。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 
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2.2 
工艺

文件 

7）是否具备生产过程中所需的各种规程、作

业指导书等工艺文件，工艺文件是否正确、完

整、统一，工艺参数是否明确。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

 

2.3 
记录

文件 

8）是否按照各制度文件、工艺文件要求进行

记录，记录是否完整，与文件要求一致。 
 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

 

2.4 
标准

文件 

9）是否有相关标准文件（产品所对应食品安

全国家标准、法律法规、产品质量标准、相关

规定等）。企业按现行有效标准组织生产。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

 

3 人员 

3.1 

食品

安全

管理

人员 

10）现场核查是否有专人负责与食品安全相关

的工作，是否具有与产品安全管理的知识和经

验，有能力对产品生产过程中出现的食品安全

问题进行处理。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 
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3.2 
技术

人员 

11）是否熟悉所申请的产品相关标准；是否具

有相关产品专业技术知识。 
 是； 否： 

 符合 

 

 不符合 

 

3.3 
检验

人员 

12）检验人员是否熟悉产品检验规定，具有与

工作相适应的质量安全知识、技能和相应的资

格，是否能够熟练操作检验，并作出准确判断。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整

改 

 不符合 

检验人员完全不懂检验

规定及操作的判为不符

合。 

3.4 
操作

人员 

13）现场核查每一关键工序、质量控制点、特

殊过程实际生产操作情况，操作人员是否能熟

练操作，其操作是否符合技术工艺文件的规

定。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 
 

4 生产和检验设备设施 

4.1 厂区 

14）企业的生产、行政、生活和辅助区的总体

布局是否合理，生活区、厕所是否与生产区相

互隔离且不对生产区造成污染。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 
 

4.2 厂房 

15）是否按《细则》表 2-1 规定、生产工艺流

程及卫生要求进行合理布局，厂房面积是否与

生产能力相匹配。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 
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4.3 车间 

16）是否按需建立人员通道和物流通道，并保

持通道畅通，无杂物堆积。车间入口是否设有

更衣、换鞋、洗手、消毒、除尘设施，物流通

道是否设有除尘消毒设施。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整

改 

 不符合 

无人员、物流通道判为

不符合。 

17）配料间、搅拌间、灌装间等车间布局是否

合理，同一生产车间内以及相邻生产车间之间

的生产操作不应造成交叉污染。不同卫生要求

的产品在同一生产区域内生产时，应保证各产

品自身的卫生性能。车间是否清洁卫生。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整

改 

 不符合 

车间布局不合理，存在

交 叉 污 染 的 判 为 不 符

合。 

18）车间是否具备与生产能力及卫生要求相匹

配的清洗、消毒、防尘、防鼠、防腐、通风、

污染处理等设施，并维护完好。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 

配料间、搅拌间、灌装

间应安装紫外线或者臭

氧等消毒杀菌设施。 

4.4 库房 

19）是否整洁卫生，地面平整，存放的物品是

否离地、离墙及做好防护，避免在贮存或搬运

过程中出现污染、损伤等。原辅料是否分类存

放并明确标识。有毒有害物品是否单独存放、

标识明确。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整

改 

 不符合 
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4.5 
检验

室 

20）企业是否具备相应检验场所及设施,满足

出厂检验项目的要求，如有委托检验的，应委

托有资质的第三方机构进行检验。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 
 

4.6 
生产

设备 

21）企业是否具有《细则》表 2-2 规定、与其

生产产品、生产工艺及生产方式相适应的生产

设备，并运行正常。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 
 

4.7 
检验

设备 

22）企业是否具有《细则》表 2-3 规定、与其

生产产品、生产工艺及生产方式相适应的检验

仪器设备，并运行正常。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 

 

23）检验仪器设备性能、精准度是否满足检验

要求，定期检定/校准，并有明显的合格标志。 
 是； 否： 

 符合 

 建议整

改 

 不符合 

5 生产过程控制 

5.1 
采购

控制 

24）所使用的原辅材料是否具备合格检验证明

或报告，并符合 GB14930.1 中对原料的要求。 
 是； 否： 

 符合 

 不符合 
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25）是否从经评价的合格供应商进行采购，保

存供应商评价记录、采购文件，并按规定对原

辅材料进行验收，保存完整记录。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整

改 

 不符合 

 

5.2 
工艺

管理 

26）企业是否制定原辅材料使用台帐，不得使

用受污染的原料。是否对生产过程中原辅材料

的使用进行监控，防止因原辅材料使用不当造

成有毒、有害物质污染产品；不得使用“中水”

及其他有害物质超标水作为生产用水。(城市污

水经处理设施深度净化处理后的水统称“中

水”) 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 

 

27）是否对关键工序、质量控制点、特殊过程

进行如实的记录。 
 是； 否： 

 符合 

 建议整

改 

 不符合 

未对关键工序、质量控

制点、特殊过程进行记

录的，判为不符合。 

5.3 
出厂

检验 

28）成品出厂前是否按相关标准进行出厂检

验，检验记录应完整、规范并符合相关标准的

规定。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整

改 

 不符合 

未按要求进行出厂检验

的，判为不符合。 
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5.4 

不合

格品

控制 

29）是否对不合格品的控制和处置作出明确规

定并有效执行。 
 是； 否： 

 符合 

 建议整

改 

 不符合 

 

5.5 
包装

标识 

30）产品标签标识内容是否齐全，并符合相关

法律法规及标准的要求。 
 是； 否： 

 符合 

 

 不符合 
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                              告知承诺获证企业后置现场审查报告 

企业名称： 生产地址： 邮编： 

产品名称：  联系人： 电话： 传真： 

生产许可证编号： 发证日期： 

获证产品单元、品种（产品证书明细内容）： 

审查 

结论 

审查组根据《工业产品生产许可证实施细则通则、食品用洗涤剂生产许可实施细则》，于       年    月     日     

至       年     月    日对该企业进行了后置现场审查，共计审查出：符合    款、建议整改    款、不符合    款。 
其他情况说明： 

经综合评价，本审查组对该企业的后置现场审查结论是：        。（注：结论填写：合格或不合格） 

执法人员 

姓名（签字） 单    位 职务 证件编号 

    

    

审查组成员 

姓名（签字） 单    位 职务(组长、组员) 核查分工（条款） 审查员证书编号 

     

     

     

     

企业负责人签字  企业（盖章）                     年    月    日 
 

                   审查组织单位(章)：                      年    月    日   

注：“其他情况说明”栏中填写的内容为：企业存在不符合法律法规等有关规定，且不能体现在现场审查记录中的情况，如企业存在因非不可抗力原因拖
延或拒绝核查的情况等。 



 — 1 — 

附件 7 

 

电热食品加工设备告知承诺获证企业 

后置现场审查表 
 

     企业名称： 

 

生产地址： 

 

产品单元： 

 

产品品种： 

 

生产许可证编号： 

 

发证日期： 
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                 广东省市场监督管理局 

                      应用说明 

 

1. 本办法审查内容分为 5 大部分 19 条 23 款，应逐条款进行审查，并根据其满足程度和相关条

款“备注”栏中给出的认定原则分别作出符合、建议整改、不符合。 

2. 每款审查内容逐个判断，并在对应的“是”或“否”的选项框中打“√”，凡在“否”的选

项框中打“√”的，均须填写详细的不符合事实。 

3.审查结论的确定原则：建议整改项超过 5 款，或者发现任一项不符合的，审查结论为不合格；

建议整改项不超过(含)5 款，无不符合项的，审查结论为合格。 

4. 审查组依据本办法对企业实地核查后，填写《告知承诺获证企业后置现场审查报告》。 
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1 申请材料 

1.1 

生 产

许 可

证、营

业 执

照等 

1）营业执照住所、实际生产地址与生产许可

证是否一致； 
 是； 否： 

 符合 

 不符合 

1.经营范围是广

义的概念，可按行

业或大类分，只要

覆盖申请许可证

产品即可； 

2. 1）～2）款，

若为填写、打印错

误允许勘误，此类

情况不作为不符

合依据。1）～3）

款任一条款为否

的，均判为不符

合。 

2）实际生产产品信息（产品单元、产品品种、

接触食品材质）与生产许可证是否一致； 
 是； 否： 

3）经营范围是否覆盖申请许可证产品。  是； 否： 

1.2 
检验

报告 

4）产品检验报告是否为具有资质的检验机构

出具的 1 年内检验合格报告，产品检验报告应

为型式检验报告、委托产品检验报告或省级及

以上政府监督检验报告，其中型式检验报告及

委托产品检验报告中的检验项目应覆盖细则

规定的产品检验项目。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 

按照不同产品品

种提交相应的产

品检验报告。 
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1.3 
产业

政策 

5）国家产业政策要求的建设项目的有效审批

文件、核准文件或符合产业政策要求承诺书与

企业实际情况是否一致，不存在国家明令淘汰

的生产设备、生产工艺和产品。 

 是； 否；  不适用： 
 符合 

 不符合 

如果产品不涉及

产业政策，此为不

适用。 

2 技术文件 

2.1 

安全

控制

体系

文件 

6）是否有安全控制体系文件，包括健全的组

织架构、明确安全要求与职责、完整的安全管

理制度。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

 

2.2 
工艺

文件 

7）是否具备生产过程中所需的各种规程、作

业指导书等工艺文件，工艺文件是否正确、完

整、统一，工艺参数是否明确。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

 

2.3 
记录

文件 

8）是否按照各制度文件、工艺文件要求进行

记录，记录是否完整，与文件要求一致。 
 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

 

2.4 
标准

文件 

9）是否有相关标准文件（产品所对应食品安

全国家标准、法律法规、产品质量标准、相关

规定等）。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 
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3 人员要求 

3.1 

食品

安全

管理

人员 

10）现场核查是否有专人负责与食品安全相关

的工作，是否具有与产品安全管理的知识和经

验，有能力对产品生产过程中出现的食品安全

问题进行处理。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 
 

3.2 
技术

人员 

11）是否熟悉所申请的产品相关标准，是否具

有相关产品专业技术知识。 
 是； 否： 

 符合 

 

 不符合 

 

3.3 
检验

人员 

12）检验人员是否熟悉产品检验规定，具有与

工作相适应的质量安全知识、技能和相应的资

格，是否能够熟练操作检验，并作出准确判断。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

检验人员完全不

懂检验规定及操

作的判为不符合。 

3.4 
操作

工人 

13）现场核查每一关键工序、质量控制点、特

殊过程实际生产操作情况，工人是否能熟练的

操作，其操作是否符合技术工艺文件的规定。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 
 

4 生产和检验设施设备 

4.1 
基础

设施 

14）企业是否具有《细则》表 2-1 规定、具

备满足其生产、检验所需的工作场所和设施，

并运行正常。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 
 



 

 — 6 — 

4.2 
生产

设备 

15）企业是否具有《细则》表 2-2 规定、与其

生产产品、生产工艺及生产方式相适应的生产

设备，并运行正常。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 
 

4.3 
检验

设备 

16）企业是否具有《细则》表 2-3 规定、与其

生产产品、生产工艺及生产方式相适应的检验

仪器设备，并运行正常。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 

 

17）检验仪器设备性能、精准度是否满足检验

要求，定期检定/校准，并有明显的合格标志。 
 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

5 生产过程控制 

5.1 
采购

控制 

18）是否从经评价的合格供应商进行采购，保

存供应商评价记录、采购合同。 
 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

 

19）是否按规定对原材料进行检验，检验记录

应完整、规范并符合食品安全相关标准的规

定，并保存相关记录。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

未能提供原材料

符合食品安全国

家标准合格证明

的，判为不符合。 
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5.2 
生产

记录 

20）是否制定关键工序、质量控制点、特殊过

程等工艺文件, 是否对关键工序、质量控制

点、特殊过程进行如实的记录。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

未对关键工序、质

量控制点、特殊过

程进行记录的，判

为不符合。 

5.3 
出厂

检验 

21）成品出厂前是否按相关标准进行出厂检

验，检验记录应完整、规范并符合相关标准的

规定。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 

未按要求进行出

厂检验的，判为不

符合。 

5.4 

不合

格品

控制 

22）是否对不合格品的控制和处置作出明确规

定并有效执行。 
 是； 否： 

 符合 

 不符合 
 

5.5 
包装

标识 

23）经检验合格的成品是否具有合格证、产品

说明书或产品标签，标识内容是否齐全并符合

相关法律法规以及标准的要求。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 
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                                      告知承诺获证企业后置现场审查报告 

企业名称： 生产地址： 邮编： 

产品名称： 联系人： 电话： 传真： 

生产许可证编号： 发证日期： 

获证产品单元、品种（产品证书明细内容）： 

审查 

结论 

审查组根据《工业产品生产许可证实施细则通则、电热食品加工设备生产许可实施细则》，于      年    月    日   

至      年     月    日对该企业进行了后置现场审查，共计审查出：符合    款、建议整改    款、不符合    款。 

其他情况说明： 

经综合评价，本审查组对该企业的后置现场审查结论是：       。（注：结论填写：合格或不合格） 

执法人员 

姓名（签字） 单    位 职务 证件编号 

    

    

    

审查组成员 

姓名（签字） 单    位 职务(组长、组员) 核查分工（条款） 审查员证书编号 

     

     

     

企业负责人签字  企业（盖章）                     年    月    日 

                                                                              审查组织单位(章)：                      年    月    日   

注：“其他情况说明”栏中填写的内容为：企业存在不符合法律法规等有关规定，且不能体现在现场审查记录中的情况，如企业存在因非不可抗力原因拖
延或拒绝核查的情况等。 
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附件 8 

 

压力锅产品告知承诺许可获证企业 

后置现场审查表 

           
 

企业名称：  

 

    生产地址： 

 

    产品单元： 

 

    产品规格： 

 

          生产许可证编号： 

 

    发证日期： 

 



 2 

 

广东省市场监督管理局 

应用说明 

 

1. 本办法审查内容分为 5 大部分 19 条 23 款，应逐条款进行审查，并根据其满足程度和相关条

款“备注”栏中给出的认定原则分别作出符合、建议整改、不符合。 

2. 每款审查内容逐个判断，并在对应的“是”或“否”的选项框中打“√”，凡在“否”的选

项框中打“√”的，均须填写详细的不符合事实。 

3. 审查结论的确定原则：建议整改项超过 5 款，或者发现任一项不符合的，审查结论为不合

格；建议整改项不超过(含)5 款，无不符合项的，审查结论为合格。 

4. 审查组依据本办法对企业实地审查后，填写《告知承诺获证企业后置现场审查报告》。 
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1 申请材料 

1.1 

生 产

许 可

证、营

业 执

照等 

1）营业执照住所、实际生产地址与生产许可

证是否一致； 
 是； 否： 

 符合 

 不符合 

1.经营范围是广义的

概念，可按行业或大类

分，只要覆盖申请许可

证产品即可； 

2. 1）～2）款，若为

填写、打印错误允许勘

误，此类情况不作为不

符合依据。1）～3）款

任一条款为否的，均判

为不符合。 

2）实际生产产品信息（产品单元、产品规格）

与生产许可证是否一致； 
 是； 否： 

3）经营范围是否覆盖申请许可证产品。  是； 否： 

1.2 
检验

报告 

4）产品检验报告是否为具有资质的检验机构

出具的 1 年内检验合格报告，产品检验报告应

为型式检验报告、委托产品检验报告或省级及

以上政府监督检验报告，其中型式检验报告及

委托产品检验报告中的检验项目应覆盖细则

规定的产品检验项目。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 

 

1.3 
产业

政策 

5）国家产业政策要求的建设项目的有效审批

文件、核准文件或符合产业政策要求承诺书与

企业实际情况是否一致，不存在国家明令淘汰

的生产设备、生产工艺和产品。 

 是； 否；  不适用： 
 符合 

 不符合 

如果产品不涉及产业

政策，此为不适用。 

2 技术文件 
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2.1 

安全

控制

体系

文件 

6）是否有安全控制体系文件，包括健全的组

织架构、明确安全要求与职责、完整的安全管

理制度。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

 

2.2 
工艺

文件 

7）是否具备生产过程中所需的各种规程、作

业指导书等工艺文件，工艺文件是否正确、完

整、统一，工艺参数是否明确。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

 

2.3 
记录

文件 

8）是否按照各制度文件、工艺文件要求进行

记录，记录是否完整，与文件要求一致。 
 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

 

2.4 
标准

文件 

9）是否有相关标准文件（产品所对应食品安

全国家标准、法律法规、产品质量标准、相关

规定等）。企业是否制定并执行密封圈、手柄、

限压阀、安全阀的企业内控标准。企业按现行

有效标准组织生产。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

 

3 人员要求 
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3.1 

食品

安全

管理

人员 

10）现场核查是否有专人负责与食品安全相关

的工作，是否具有与产品安全管理的知识和经

验，有能力对产品生产过程中出现的食品安全

问题进行处理。 

 是； 否 
 符合 

 不符合 
 

3.2 
技术

人员 

11）是否熟悉所申请的产品标准，是否具有相

关产品专业技术知识。 
 是； 否： 

 符合 

 

 不符合 

 

3.3 
检验

人员 

12）检验人员是否熟悉产品检验规定，具有与

工作相适应的质量安全知识、技能和相应的资

格，是否能够熟练操作检验，并作出准确判

断。。 

 是； 否 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

检验人员不懂检验规

范，操作不正确，则判

为不符合。 

3.4 
操作

工人 

13）现场核查每一关键工序、质量控制点、特

殊过程实际生产操作情况，工人是否能熟练的

操作，其操作是否符合技术工艺文件的规定。 

 是； 否 
 符合 

 不符合 
 

4 生产和检验设施设备 

4.1 
基础

设施 

14）企业是否具备满足其生产、检验所需的工

作场所和设施，并运行正常。 
 是； 否： 

 符合 

 不符合 
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4.2 
生产

设备 

15）企业是否具有《细则》表 2-1 规定、与其

生产产品、生产工艺及生产方式相适应的生产

设备，并运行正常。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 
 

4.3 
检验

设备 

16）企业是否具有《细则》表 2-2 规定、与其

生产产品、生产工艺及生产方式相适应的检验

仪器设备，并运行正常。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 

 

17）检验仪器设备性能、精准度是否满足检验

要求，定期检定/校准，并有明显的合格标志。 
 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

5 生产过程控制 

5.1 
采购

控制 

18）是否从经评价的合格供应商进行采购，保

存供应商评价记录、采购合同。 
 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

 

19）是否按规定对原材料进行检验，检验记录

应完整、规范并符合食品安全相关标准的规

定，并保存相关记录。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

未能提供原材料符合

食品安全国家标准合

格证明的，判为不符

合。 
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5.2 
生产

记录 

20）是否对关键工序、质量控制点、特殊过程

进行如实的记录。 
 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

未对关键工序、质量控

制点、特殊过程进行记

录的，判为不符合。 

5.3 
出厂

检验 

21）成品出厂前是否按相关标准进行出厂检

验，检验记录应完整、规范并符合相关标准的

规定。 

 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

未按要求进行出厂检

验的，判为不符合。 

5.4 

不合

格品

控制 

22）是否对不合格品的控制和处置作出明确规

定并有效执行。 
 是； 否： 

 符合 

 建议整改 

 不符合 

 

5.5 
包装

标识 

23）产品是否具有合格证和产品标签，标识内

容是否齐全，并符合相关法律法规及标准的要

求。申证产品应在产品明显位置上标有永久性

警示性标识：使用前请阅读说明书。 

 是； 否： 
 符合 

 不符合 
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                     压力锅产品生产许可证获证企业后置现场审查报告 

企业名称： 生产地址： 邮编： 

产品名称：  联系人： 电话： 传真： 

生产许可证编号： 发证日期： 

获证产品单元及规格（产品证书明细内容）： 

审查 

结论 

审查组根据《工业产品生产许可证实施细则通则、压力锅生产许可实施细则》，于      年    月    日   

至      年     月    日对该企业进行了后置现场审查，共计审查出：符合     款、建议整改     款、不符合     款。

其他情况说明： 

经综合评价，本审查组对该企业的后置现场审查结论是：        。（注：结论填写：合格或不合格） 

执法人员 

姓名（签字） 单    位 职务 证件编号 

    

    

审查组成员 

姓名（签字） 单    位 职务(组长、组员) 审查分工（条款） 审查员证书编号 

     

     

     

企业负责人签字  企业（盖章）                     年    月    日 
 

审查组织单位(章)：                      年    月    日   

注：“其他情况说明”栏中填写的内容为：企业存在不符合法律法规等有关规定，且不能体现在现场审查记录中的情况，如企业存在因非不可抗力原因拖
延或拒绝审查的情况等。 



附件 9 

企业后置现场审查不符合和建议 
整改条款汇总表 

 

企业名称：                                     生产许可证编号： 

产品名称：                                     产品单元： 

序号 条款号 

不符合程度 

事实描述及改进建议 

在选框中打“√” 

  
 不符合 

 建议整改 
 

  
 不符合 

 建议整改 
 

  
 不符合 

 建议整改 
 

  
 不符合 

 建议整改 
 

  
 不符合 

 建议整改 
 

  
 不符合 

 建议整改 
 

  
 不符合 

 建议整改 
 

  
 不符合 

 建议整改 
 

审查组成员 (签字)：                    

 

 

 

 

年   月   日 

 

执法人员(签字)：                    

 

 

 

 

年   月   日 

 

企业负责人签字： 

 

 

            企业公章 

年   月    日 

 



附件 10 

后置现场审查材料上报清单        
 

企业名称：                             审查编号：               

发证情况：新发证  延续 范围变更 审查结果：合格 不合格 

序号 内容 件数 备注 

1 申请单   

2 承诺书 1 与申请时保持一致 

3 企业营业执照 1  

4 生产许可证复印件（含明细页） 1  

5 法人身份证复印件 1  

6 企业授权书及被委托人身份证复印件  有授权需提供 

7 管理制度清单   

8 产品说明书   

9 企业标准  执行企标需提供 

10 产品检验报告   

11 主要生产设备、工艺装备明细确认表 1  

12 主要检测仪器、设备明细确认表 1  

13 主要原、辅材料产品明细和供应方目录确

认表 

1  

14 后置现场审查通知书 1  

15 首、末次会议签到表 1  

16 现场审查记录 1  

17 告知承诺获证企业后置现场审查表 1  

18 告知承诺获证企业后置现场审查报告 1  

19 不符合和建议整改条款汇总表  ？ 

20 后置现场审查结果通知书 1  

21 车间布局图、周边环境布局图等   

22 其他 1  
注：1.移交清单上信息需填写完整；2.以上材料收齐完整后需以 PDF 格式合并扫描，发送给省许可证审查
中心归档上报，文件命名“审查编号+企业简称+检查日期”。如果材料太多可分为两份，在上述命名的基础
上后面增加“-1”或“-2” 
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