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(A Sk e BRI B A H 2% (2023 4RRi ) )

F | BARE XA R EFERARIGHR i& FSEE
= ATR
JrR %
RATT R 8
KEEA: ARHHERATITEREHEE
B %é&E:JK%MW%HMn | T
BRI LEHAE: <500 7 mh; #0 . k.
AR | S8 RA<cogm’; HOo S Bd
1 . AR T
P 28 <20mg/m?; % 4 [H 7<200Pa, %% # kb T
BAR e (T UM A S8 R 2 3 AR 4 5
T), EAHEAHED 10% ~ 15%. & #FEA
>10%. % % & EEAE>10%.
XI5 3By
RERA: ETRIFAH A TAB A | T 8®IT KK
Bk E AR EARE A EIAEK. &tk T,
2 | F WA R | BRHAR: #0538 TN: 15mg/L ~50mg/L; | Mk T T
% 058 TN<L.Smg/L, RN &M A S | b & K # R
<3.6kgN/ (m*d). IR RAA




F | BARER
= LR R E BRI ERE
= R
REBOR: 1 N B Th M P AR K R 7 AR 25
T RE R
AR 2T 5 bR B B R R R e —_—
7 J7l: J
R EZF| & GRREFT-EEeERT
o \ 1t % & A ,
Bt e B L RNARK. .
AVA W 38
AN K | AR #AKFK: COD: 100mg/L ~ % 5 4 1
3 | KB & 7 | 2x10*mg/L; SS<350mg/L; HKKF: COD: < ;;
N 2] N
#8 % 25 W | 50mg/L ~ 200mg/L; 2 COD<30mg/L ( 54 K 5 B
HAT Y
BARKE | WIZHmEeBEAT); FEE: 10min~ | % %
30min; it RMEF KR 3g/L ~5g/L; A o
\ e ff Tk &
AKH: 0.5: 1; COD kKkZ (xth#AK COD .
7|
WD) 50% ~ 99%.
XBEAR: BAEENSEFITRNIE
P EALEE THA T BN R L. L
o W 7T KA
BAFEA: #AKF: CODe<500mg/L; w4 %
NH3<50mg/L; TN<60mg/L; TP<8mg/L; i ‘
& 6 dn 24 KT H R
4 A K : CODe<50mg/L; NH3<5.0mg/L;
R A \ j = B BRBEA
TN<I5mg/L ({L-F B Ar{+1.5mg/L = J& ); W
H =7 N
TP<0.5mg/L (i F E ##{H+0.15mg/L Z [ );
met ne b4 s )

R A>0.5mg/L ({LF HAF{E+0.3mg/L Z ] ),
E A8 7T .
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RBEPAR: RBBE K — RSP EA; £
[B] 5 W ] 38 e T UL 8 77 B 4 ok JE A A

2| IRRHEER.

AR £oLEE: 850t/d ~ 1000t/d;
WP R R <2%; & It L {E>2600K cal/kg;
WA Y eS8 K4 <S5Smg/NmP; HCI<
5mg/Nm? ; SO, < 10mg/Nm? ; NOx <
50mg/Nm?; —FE3 <0.1ng-TEQ/Nm?.

= P E B &
EEMAE

AR Iy e
W ok % R
B &
WK%

KBEEA: EFWWETHRAKNR ALK
BN, 3 % KB K & A RAOK R o AL 3
BN

BARER: RAEA <80kW/I; LRARE
AFE; AR SH: 22 REAEE
<300t/d ; # 4 < 10mg/Nm’ ; SO, <
35mg/Nm?; NOx < 50mg/Nm?*; HCI<10mg/m?;
HF<Img/m?; Hg<0.03mg/m?; & #F M1t ¥
-, B B 4% 1R >40%,

Wk KR
ML E %
W E E &
#

EIRE QA
R B K
i B AL 22
Ko fa
AR AR
K&

XKBEAR: AT ZLZSHI LR = KRGk
B

TARER: FERELEE: 5410 ~
1x10%a; KRB RG] > 50%; B hiEE
>1200°C; % Z X0 EE HE B A
>16MPa; — K # i E T AEATEASE

I A B
& & 8 LA
A

3




F | #fAREE
= LRBAR R EERALEAT & s
=1 R
<D%; 7 H4E<0.3mg/L. 4<0.03mg/L, I
HMEARETZHARELE CRREWMELE
B 1A & M1 3R IE(GB 30760-2014)) B2 ;
He ARk B KA 08 B R B 7T Je 45 B An & (GB
18485 -2014 )y E k.
REBEAR: BEWBHEEA; BN
B 4 e
N BARHR: LEZ#>2.50h; ERE: B
MoE fE B JE H 42 W
‘ (EERRMEK) >98%; #H>96%; 46>95%; | . .
8 | IR 1t F| A ‘ = 18 P IR A
g% [T B (B UK K )>98%; 47>98%;
¥R K% £
4 £8>98%; &t #<B3mg/m?; 4 <Ilmg/m’;
S0,<120mg/m?; = W& 3 <0.1ng-TEQ/m? ;
VOCs<30mg/m?,
RERAR: Bt R BAER.
BARFEHF: A FEJE 7= A 8 SRF MK (ERE
WOREL ) kB 850kW-h/t ~ 950kW-h/t;
W2 B K| BEAERKLEE: 280kW-h/t ~ 350kW-h/t.

. WA A A | B AR R A ESTS%. B A SRR AR | A E ER
KWK B[ >25%; HEAEH OEE: 60°C ~ 80°C; ke | ik AL HE
X% EEHEE . 200°C ~ 220°C:; ¥ & HEak H

H3E . 130°C ~ 150°C; K < 0.0025mg/m?;

4 <3.3 x 10°mg/m’; 4% < 6 % 10 mg/m?; HCI
<3mg/m’; —FE3X<0.1ng-TEQ/Nm’.
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i i 2 1
R R
% B
Bk %

REGAR: 7 LHHFRER &N —RMAE
i ZARBBEAREMBEREFRAR
TR EFRIRE 2 G E R AR
A
BARFEF: BB E>5x10%h; Bk &
A B HLAE b ae AL T R >40%; B 4 HE K

<10mg/m>.

Ve k. BEM
SR E
&R &

11

NG
o R
B & % IR
b % & A
A AR K
k&

RBEA: ARABEBFEBRATN T LR
A
BARERF: BEFHAE: 1.5¢10° ~
2x10%t/a; 7FRALFEE: 1.5x105 ~ 2x10%t/a;
#FREFELLEE: 3x10%~ 5x10%a; &
HEEREMIERF: P0s<0.1%. K &EH
F<0.01%. ¥ /KBB4 2 E>90% . pH &
>7.2. B >60%. Hi#E>3MPa; 2h 371
JE 7 E>6MPa; %4 T 4% 38 £ >12MPa; 58 /%
W % <5%.

R TAE .
KA T %
G E E R
kA

PRI M & AR R




T BARE XEFARREEZRARIEHR i&AEE
=5 R
REEAR: ZAEL-TRSENEA; AIS
E2 RSy - SR
FHARFAR: HNM4 4 SO NO. NO,. CO»;
ks o 78 B <lkm (EF2 ); M EF2: SO 0~ | 1 A
o 1000ppb. CO2: 0 ~ 1000ppm. NO: 0 ~ | & & 3k,
12 7‘5 %ﬁﬁ 2000ppb. NO2: 0~ 1000ppb. MKid#RE8: | A% A0 N 35
’;f;:]% 0~ 1.0%. WEBEE: 0~5% BBIR: | 55 A
SO2: 1lppb. CO2: 2ppm. NO: Ippb. NO.: | BEA ¥l
3ppb. MAEB B 0.25 ;L B [E] <455
(500m StA2 ) 2w AL B 8] <5s ( 100m JEAZ );
BY (XA, 88) <2%F.S/7d.
KEEA: %#)i%ﬂ:—*‘s?ﬁ%ﬂéz%i%é’wﬁ%
Z AR AR B T S AR
ﬁ%%&#ﬁﬁ@é%iﬁk%ﬁ ARENBRFEA.
HF RAR | AR WEERE: CO:: 0~1x10°ppm.
JE ¥4 %% % | CHa: 0~ 5 ppm. CO: 0~ 10ppm. N,O: 0~ y—
KB | Sppm; EE M CO2<0.05ppm. CH4<0.5ppb. B T
13 | 3% 3% & 4 | CO<0.2ppb . N,O<0.2ppb ; #& & M : | .
‘ SR E
B E A | C02<0.025ppm. CH4<0.2ppb. CO<0.2ppb. -
A & | N2O<0.2ppb; ¥E £ : CO,<0.1ppm. CH4<1ppb.
g2 CO< 0.2ppb. N,O<0.1ppb; " [ F} [&]<40s;
2 M : CO2<0.1ppm. CH4<Ippb. CO<lppb.
N2O<Ippb ; ' # X CO»<0.1ppm .

CH4<0.2ppb. CO<0.5ppb. N,O<0.2ppb; 7K
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KEFAR R EZFARIEFR

AL IE : CO»<0.1ppm. CHs<1ppb. CO<Ippb.
N2O<lIppb.

14

REEA: LB BEHCEE 20 BRI
BN, IE A B 2R B RO ik
RF; ETHNENR O FEES HEd s
AR B

AT B AL H <48 N B & E<2min/
A BERRAZEE: 10 H ~100 H; TAEE
F: 0.05g ~20g; BUREAG B <£5%; MEMRE:
1 x 104g; A NFe4r: pHE. Kk ARER
R ARGRBT . B TRBE. M.
AR R . RHEEA. RS
HEE. AV EREEE. BEA. A
WAk . BRE . BAWE. HOREE.
Rk AR R R AR
HKA. AR A, A, L. A%,
AAE. B A, A4, 2. 2. &
B4k KR, BAr. R, B, B4
B4, HEE: K5 (HERE KX,
A, RN E BT ROLE (GB/T
22105.2-2008 ) » o (£ 3E AT H A AN
(F M) BER; NEERE L ME=90%;
B B CNFT 8 LA R KRB AR )
1d~3d; mAAEHEE: 1500 4847/d.

IRE W
M T R F
CTE- g 309
G- PR AR
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T BARE KB ARREERARIGHR i& FASE
= B
KEBAR: LT E BN E % EEITB
RIETA; BRMIENERMEA; KEH
] % R TR RER ;B RACKRAR By F &
EHA.
2R PR R ELBAE RN E A 6h. 12h. | 3R IFE K 4T
s W % A K | 240 TP BAEARAR( A& ): 1.8mL.3.5mL. | M. ## A
E % W | 64mL; FAAZBAHAEMR: 20m3. 40m’. | AV oK
xE 3m’; EoBEdE AT EELS (02 HO. | N

CO,) TEMRE >99.95%; AR E R
B iR A% 131mXe. 133mXe. 133Xe.
135Xe; WAREMELE: 1% ~ 80%; 24h

B <0.1%; MNEIEZE<t5%.

T R m R A EWMS

16

H,
]

wh Ok

REEA: Bthkor | AR E, =5
RS AR, BN A-E R R E
WIt#HARB I ILIRF, D B R 4
Ji e Fik ve 1] IE % T AF B v

BAR#FF: T1EE S 0.1MPa~0.6MPa; T
YEIRE: -40°C ~ 120°C (‘§ iR ) . -25°C ~
230°C( & ik 16 ); 4 i & Ay B 3% (0.4MPa
AT ) >45kPa/ms; A - Bk R E £

<70ms.

B KR
v TH AT




F | BARER \ R e
e - KBERHAREETHARIER i& FASE
% 5 R
KEEAR: ZHEBEEREA, HhgFEs”
X JEHE FEOR, 729 5 IR LAY AR
WFEF, RS EHEE.
BARFE R HFERFETENR T HRAE —
= % JF | MTBAE>2dB (A) ; RERAT: HAEZR Ty, B
17 | % [/ £ 20 [FETENEFT (100Hz ~ 1600Hz ) H FAH e
BRES | BENEEESE (A) . ERIEFETE|
B0 8 Ak M E230B (A) ; #AD |
fifie: 2B THEE>5dB (A) ; £3%
7T R ME T EEERER (15 N K
YRR )
ITRES
RATG R #
AR FFEABEANIEIHR; CO< zi%ii
o A AR | 25mg/m® (3% 5 Ak ); Bk P %) koo '] -
B FATP T t>4:1; H X NOL < 30mg/m® (3% S
AN ), HHURBREE > 70%.
/&




F | #RER » . S N
_ i ERFARRETERARIERR EREE
= 2R
BARKFE: HEFEIRE rD B 058
YH A8 B . 340°C ~ 350°C; JE 4t 1500Pa ~
1800Pa; It yE+E /& 0.8m/min ~ 1.2m/min; &
MR E R REE 0 S8k AR 100°C ~
150°C; NOyx: 200mg/Nm?® ~ 3 x 10°mg/Nm?;
fib $% 4 % | 547 300Pa ~ 800Pa; A% W BE[d: 35~ Ss;
\ o \ Wk, H .
o % 4 | ERGE: 0.1m/s ~0.5m/s; HH 5% B e
19 | — 1K 4k & | <10mg/Nm? : SOx<35mg/Nm? : _llé*\ﬁ;;;):‘
M % | %
& #E 7 # | HCI<5Smg/Nm? 3 NO<50mg/Nm?; 4 3k % .
‘L/
REE4E | <Bppm; ZFBEXK<0.1ngTEQ/Nm?; AL ZE ’
>99.99%; LA M E>90%; JHEE AR >90%;
T R IR R >99%; EAHE K FRWME
>09.99%; E 4 B4R ERME>85%; HA
AR E R E>80%; HEAA B (A ER
A 5 Be P | AR (GB 18485-2014)) B k.
BRI FRGEH L EHF<1400m?; 3T
A E 2£<1.5kPa; 5500 RALTH £ <55kW; B
% 7 % , o R R
WRJE #7: 0.4MPa~ 0.45MPa; 3t 0 %% R
A B B é < R ke A
—\ fE’Z =S / ) @ﬁ/@*}ﬁ %@
20 | E<2x10*'m/h; #L K E<80g/m’; i 1 S ¥
iR AR N ‘ o YA R Rk
N RE B 4R E <Sopg/m® . i & R R
S ET-3 RE A

>99.975%; &3 T JL T # 4 R Z<10pg/m3.
IR 2 >99.995%.
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BARE®
AR

KEFAR R EZFARIEFR

&3

\':l:
2l

o A7 AR

BARKAR: BN E<7.5kW; B EE R
<120m?; # B 5. #HO EAL<300mm; B
0S4k F AKX E <5000mih; A4
<4mg/m3; R4 FE>99.99%.

B4 L.
e . # 2%
ST IR

22

FAMF: #0548 K AL<200mg/Nm?;
NO<400mg/Nm® ; H B % # : &K 2
<S5mg/Nm?; NO<50mg/Nm?; Mt & % £
>90%; A% <S5ppm; R LA <8°C,

KRE.
WE. AR
HEFHR
S

23

I
R R R
T A
AR A

BAAF: LEEAE: 22%x10Nm¥/h~2.5
x 10°Nm¥h; %t 5l # KO A

6.1x10* ~ 6.9x10*'Nm¥h (MR I A & & i
) WMA#AFRBEHRNEZ: 160°C ~
180°C; # 0 &% #7 <100mg/Nm?; SO
<150mg/Nm*; # B &4 #4 < 10mg/Nm’;
SO, < 35mg/Nm3°

REN . &
. Tk
R % F
B4 e KR
KA HE

24

=
&
i

P
e
S

RE R T
E E ®m H

5

>
7

A=)
AL =4
% 5

pe.
=
\

Ak

*
=~
b

BARA: RS2 EF: T1ERZ<450°C;
FL42: 0.5um ~ 50um; JE AR5 FE>100MPa;
T AARTE R E . SO2>20% (viv)
HoS>5% (viv) 5 #8580 K4 <10g/Nm?,
S0,<400mg/Nm?3, NO,<400mg/Nm?; H 1 54
A <10mg/Nm® ; SO0,<35mg/Nm’ ;
NO<50mg/Nm?; & # 3% <3ppm; & %W
P 7= 2R K B T R (3.3x10°kVA T a5
P TERALFEI ) >6x103kW.

H
S
S

B
oM
=
o

pE W 3
&
i
=
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FF | BRES
KEFARREERARIEHR i& e
5 B
BARFER: KA E>5x10°NmYh; £ 7 N
By A AT
K <SkPa; HHFRAMEEE>90%; MG | ‘
25 | #F AR o WA A
Kk WA, B 5o B <1 5mg/m?; ﬁ%%ﬁ%ﬂma%ﬁ}$@
]/~\\7lj
8 535 B 5 4 A 35 T T >90%.
X5 3l 8
BARIEK: #HAKFK: CODe: 100mg/L ~
500mg/L; & M# & 2T & > 1x10°Da; # 7 | Hl2h. K.
At B B | BANDTEIIRERE: 92%~99.8%, | b T% T
26 | M E W JE AN RBESINEREE: 2%~ |EHRXFAKE
WHREL | 28%; HAAKB: CODc: 20mg/L ~45mg/L; | K4t 5 %
Z BB AR E KRR >90%; RAKE R < 10%; | FEAY
A AL B B AL 3 K < 50%.
BAKHF: RIMJES: 25MPa~40MPa, &
jﬁ%ﬁ%ﬁﬁﬂ; 400°C ~ 650°C; 5 ¥ B ]a] < 1 B2 K
W i /3 ° ° S H min,
27 |4 & & @;;WWO o cope s o | AR
%% Ve mg/L.; Cr WK = ﬂkﬁﬂﬁﬁfﬁ'@_
1.2x10°mg/L, CODc; % %% > 99%.,
HAHMAF: RBLIEE: 130°C ~170°C; R |
N EZ. LI,
& & 38 X | E4: 0.3MPa~0.7MPa; /K BIC#®R&EZE > | | .
B ETL
28 | 1& b & ¢taﬁ;ﬁmﬁﬁ:am<xm@m;mmﬁvlﬁﬁk%
\ > 7 N
BAEL | : COD<50mg/L; TOC<IOmg/L (5} % -
RELER ) .

12




F | BREE " s e N
_ i KR AR EEHAIERR & FAsEE
= ZFR
Xz 5K BT K
AR #AAKF: SS<Ix10*mg/L,
4 IR ‘ Tk K
29 | TP<50mg/L, i Z<2x10°NTU; HKKJ: o
7ok A B2 o RAT &£ V8T
. SS<10mg/L, TP<0.3mg/L, #Z<2NTU.
B A KA
BAFAR: A EE f7>400m3/d; KK
COD<300mg/L ;  BOD<I50mg/L
£ & H 4 |NH:-N<25mg/L; TN<40mg/L; TP<Smg/L; |At4L. FE1&
30 | & # % 1k | SS<300mg/L; KK FT: NH3-N<8mg/L; | X %547 375
i TP<Img/L; TN<20mg/L; SS<20mg/L; H K | K4 2
K B KRR TT AL EE ) 7T 24 HE R (GB
18918-2002)) AR E K.
BAER: FRERL: 100% ~200%;
A RET L 200% ~ 400%; 3RS T5 R K
& : 2000mgMLSS/L ~ 4000mgMLSS/L; MBR
| B4t E: 12L/m*h~ 18L/m2-h. #AK
ol -]
\ | Ui CODc<145mg/L , BODs<75mg/L , o
K ik HE K A4 A TE T
31 SS<75mg/L, NH3-N<50mg/L, TN<50mg/L,
E Y AR A AL FE
" TP<4mg/L; H /K/KJi: CODc<22mg/L;

BODs<6mg/L; SS<7mg/L; NH3;-N<2mg/L,
TN<8mg/L, TP<0.4mg/L; AL %| (4L
mORAE T m R R Rk (GB
18918-2002)) —& A HKEXK.
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BARE®
AR

KEFAR R EZFARIEFR

% FoE
G (AT
Ak %

BRI EAHE >80%; KR :
180°C ~ 250°C; R ALJE fj: 3MPa~ 7MPa.

A : 1%wt ~ 40%wt; COD >
3x10*mg/L ~ 2x10°mg/L; H/AKKF: COD
FHE>70%.

Hhag. |

afh. B,
AR 24 S A

th B K
A HLE A
A

33

# 5 &k
A 75 K &
Ok %
%

BAREAR: TFRKE: 5gL~10gL; KK
FWEFA: 1.5m% (m*h) ~2.5m% (m?>h);
A A B : COD<250mg/L; BODs<120mg/L;
SS<150mg/L; NH3-N<30mg/L; TN<40mg/L;
TP<d4mg/L, HAKKF: k5| 45K
T~ 95 e He AR Y (GB 18918-2002) — %
AFFEE R, shAKEHE: 012 kWh ~
0.14kW-h.

N BT 3
1 77 K 2L
R R
Kk

34

ALK K
A b 4
K &l %%
R E %
%

AR AHL AT 20kg(COD )/(m3-d) ~
25kg(COD)/(m?-d ); 7BA " £ 3 FE >440m/t
(COD); BAFKEE >81%; BAKXHE
2.5kW-h/m?® ~ 3kW-h/m? ; # &K K i :
COD>1.5x10*mg/L; B/C>0.3; KK :
COD< 120mg/L; COD #*I&®E >85%; #HK
K B KA 7T AR AT 75 B HE AR (GB
18918-2002)) = FAFHEE K,

B EE.
R FAT
K IR KX
B A AL
K B g BE

14
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35

B O @
;oS " M
W B>
RIS i

BAERF: #HAKR: CODe<350mg/L;
BODs<130mg/L ; SS<250mg/L ;
NH3-N<50mg/L; TN<70mg/L; TP<6mg/L;
H KK R : CODe<50mg/L; BODs<10mg/L;
SS<10mg/L; NH;-N<5mg/L (i > 12°C ).
NH;-N<8mg/L ( AKiE<12°C); TN<15mg/L;
TP<0.5mg/L; & F F&>15a; NALXE <
SkPa.

B 1 B T
BX. ME
T
KA HE

36

J6 AR AT b
e A K K
# IR b A
A Rk E %
&

BARER: HAAR: BB F: 1000mg/L ~
1500mg/L; pH: 1~2; HWAKF: & T <
50mg/L; BE T ERZFE >90%; SS <50mg/L;
pH: 6 ~8; A4S &K~ E>1.5kg/m® (K );
BALAE FARAE T > 00%; HEKEF| IFALE
EHHR AT (GB 8978-1996 )Y — K77 #e 4y
SRER. (BRI IT R HKAAE (GB
30484-2013)) K ['H b B 3t AT M A HEBE K .

R F 7
®. AT,
B3 | e
TR K
A AL HE

37

e 8B E K
oI A
Fe |l Wik
&

BRI HAKE: pH>3; BFTRE
<3x10°mg/L; HAKFT: K4 REE TRE
>60g/L; 45y [E K Z>99.9%.

HT . B4,
FEAEF
AR
A AL HE

15
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38

MoK e E
B E T E
A & A
AR
%

FARIAF: £ & LA 50m¥/d ~ 300m*/d;
24 K B AR E T2 S0nm ~ 100nm; 0.1um
T AT E>95%; fEiE & >25LMH; R4
A FEAREE > 1x10'mg/L; Hak A 2|

CBEJY HLAG K75 3 9 # s & (GB
18466-2005 )) E K.

Elk. T4
Bi. 57 R
& 3 B K K
A 72

39

g
e

B A

AN
-

EnoE b
Az
A

BARR: ¥ 5 RAKALE E<2.5%10*m%/d;
& 5B R E>1.1x10%; Ze ik R < 5%;
Atk s « Tk (GB/T 5462-2015)) —
R B

WAL T A3
E KA E K
FEIRAL

40

— K
A A #E iz
%

BARER: #HAKFE: CODe < 500mg/L,
BODs < 200mg/L, NH3-N <40mg/L, TN <
50mg/L, SS<200mg/L, TP<5mg/L; K
AJE: CODe<50mg/L, BODs< 10mg/L,
NH;3-N < 5Smg/L, TN < 15mg/L, SS < 10mg/L,
TP<0.5mg/L; HAKMR &R BT CIRE
TR T R R E (GB
18918-2002) » — &K A fFFEFERK.

2 RRAT
& E T K
B R KERA
i

41

AT
& & K
il %o 5
oA F
NE &

BRI @B HZE>99.99%; # 5% %
>99.99%; ¥ & A FEE . 12m’/h ~ 16m/h;
o B 5% A F 2h U7 E>7.0MPa; o & iR
& F T 4% % E>60MPa.

ARAT I &
hE KA HE
&P

16




T

Jdi

BARE®

KEFAR R EZFARIEFR

EHER

AR B E AR H<I0vd; FHAKT:
COD > 1x10*mg/L; & 70g/L; AKX
COD < 5x10°mg/L; % <20mg/L; & KH ik
K E| KM TTARAIE 758 H A (GB
18918-2002)% —H A Ek; F#: T #E
%>99%. R FEEWE>95%. B E L E|
«T A E (QB2021-1994)) E k.

EZ. K2,
a b A 4
b, T 470 3
B & A AL
Y &8 R K
A FE KR
.

43

Bk W
=5 R B
e WAL H
R

HAREAR: #HAKK COD<5x10'mg/L; H
AT KB A& B IR IEIE 7T 45 i An vk
( GB 16889-2008 )) B 3% 4875 K H AAT
(GB 18918-2002 )» #k, REKE. AR
S, BATRY BT S EAET.

o E E
% B F
#ak .
R %Y
FT 6y 7% €
(K% )
A FE

44

e

& P &
4

%‘@’F

A S
g =

TAMEF: TR AL E
<1x10°kg/h; JREHEHEENAS 6 ; % £
WAZAT4 B 20 B A

<50nm;

Tk im .
& AL EE

) S

45

A AL B &
W& T 1k
4
AfhE4

AR HRBLAKE<80%; ZARFZE >
80%:; HiEAAKE <10%; HiEHEIEE <
5%; KR JE <20mg/m?’.

T BB
EH. A
3895 T &
#

17




T BARE XEFARREEZRARIEHR i& e
=5 R
BAMAF: AFEE>I00d; % F M E:
915MHz+50MHz; 4 TEIE & <600°C; 1%
WK <SmW/ecm?;, M NE LAV EE:
A 10%~30%ii 7&%?%: 10%~‘50%;“¢§mﬁt
6 | &5 am HEL (BTARIEE 20K EZER): | HHNYE
s COD<100mg/L; ¥ ik 2| K1E 37 BTtk | 2h 4038
AR A T A AR EY (GB 10436-89); #i b &
A% (T ) (GB/T 5462-2015) #& 4 —
PAREER;, RAHMLE CEREHHER
75 R AR (GB 18484-2001) E k.,
BARMT: EERENLHER S 100d~1
HHE F[10%0d; A HE R AE<2kW-ht; KBERE: |
\ ‘ IR IT R
Y175 (% $T~%T;%ﬁﬁﬁ%%;%@ﬁﬁ§¢/%%ﬁﬁ%
47 E)%&%,iﬁﬁﬂﬁﬁﬁwmmﬂi7nwm;Fﬁ/ﬁmﬁﬁw
fiﬁ%%:%ﬁﬂ«ﬂﬁﬁ%ﬁ%%ﬁ%ﬁ@(gz%%mﬂm
A 4284-2018 )Y B A HLAEFHNY/T 525-2021))
TR, CO B E>1.47t0t (AHEFN ).
BAR%EF: EERELEEN: 1x10°m® ~
3x105m3; HrFOERE K E: 40% ~ 50%; 4, | B 3
ﬁ%é/ﬁ/z 0/ ~"10/. <E BF. o — K&O(. = A
ﬁﬁb#%_mﬂﬁ.mm ﬂA,mE.%C‘%C,fﬁEﬁﬁ%
48 %%im%ﬁﬁﬁﬁﬁzwwmmh$%WE<w& AL AL EE AL
A PG B R A KR <45%; AN | FALF o f
8% ~ 15% ; 4 ¥ f £ : SkW-h/m? ~ | LT

10kW-h/m3; 2 # & 4b &2 5 37 O X &

18




F | #fAREE - . S N
_ FERARREEERARIGHR & ATEE
= 2R
(BB KRS KE| (AEER
Wi A HA AR ER (GB/T 25179)»
AN £ 6 LI H<1500d; H#RET o
I
A LB JE | B e (R B R 3z 4T )<2h; 3BT E f1: 1.5MPa ~ N
5T I N
T s R A | 6MPa; Z4TIRE: 180°C ~250°C; WEME |
49 ‘ Y ‘ WK T R F
F IR R AN | >95%; FIRLE >95%; LELE >95%; D —
E AR 0 > 75%:; R A AR | 8
JE AV A
<15%; #ufE>4.2x10%Kcal/kg.
BRI, 26 LFE 1<5th; mHEE
>140°C; 1= & Bt ja]: 40min ~ 60min; A= 4
B 4 | EA; MEE<10% (FAeME) ; #HE | FLeE.
50 | @ & K| >97%; MR AN EEATE: 9ONm’ ~ | AALE F R
i 120Nm3; i A 5L F AL H B <9kW-h; *hA | FEAFH
LI R RFEE<0.13t; KB 0>8 448
KH iR E>110°C,
BRI B E AT />5x10%a; S
TR E>99.9%; AftaiLz Ty (GB
B 6 & | 5462-2015)) Tk TR R ER; BRBRANAR
o ‘ ‘ . ‘ Mek. b
B 4h R | BUE>99%; WAL E (LARMEY (GB o
51 e =R
A % | 6009-2014)) 1 K A4 & F3K; TOC<10ppm;
" HIEE

HE>90%; BE%XF (LKRESN (GB
6009-2014)» 1 X &K B ER; FHF4 >
10a; TOC<I10ppm.
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T BARE KB ARREERARIGHR i&FsEE
= B
BRI £ 6 A <60vd;, EEHNE
® <100kW; #4880k < 10mm; A AL
Mag: 1%~ 50%; 2/KFE<60%; T1B
BB Ik B | RE: 110°C ~200°C; ZAMBIRE: 550°C~ | H bR . 4k
B [ 700°C; R A WE 7 <3x10%Pa; R EH | #EE. K
52 | %&b /& & | $53%: 0.5r/min~ 1.5r/min; EEREH Wk | ) R &
WA <03%; B E<32kWhit; AARE<|FRANE
AL | 10mi; RAHHAR CEMfhs T bimg | AR
Y HERARE (GB 31571-2015)) Exk; g
KE CRATRTENERAAE (GB
4284-2018 )Y E k.
HFARFAR: KEIEE: 138°C~155°C; A&
&3 B #: 25min ~ 35min; IR A E>70%;
RE E>30%; KEZE >9999%; AEIEH
84 =101, BATE 470 -200Pa (HRFUE ) ;
E YK M| KB KRN EN AT T REHTE (GB
o JE ¥ & R |39707-2020) Y KENEMHEAE R mZ | BN E DL
KA ATE ARG (HT 1284-2023) » (EJY |
FARRE |(EUhFHEETFAEIRZIANL (H

228—2021) » (KENEWHHHEEEF L
B IAMAAL (HI229—2021) » KESY
EEiaZARSEETAEIREANR
(HJ276—2021) » #FEEK.
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T

Jdi

BARE®
AR

KEFAR R EZFARIEFR

2 A U w®
o
I
&

i Ao 1

P

FARFAR: BHIBSE: 1350°C ~ 1400°C; JE
BIRJE <1200°C; AHAKEZ <10°C; YR
JE #7-100Pa ~ 10Pa; — X XJE /7 <20kPa; &
BAL (—k XA E) : 500mm ~ 600mm; #F
AR (AP ET) <8%; R (b (&
B ) ) 15% ~20%; #EAER <
0.5%.

Bh. HE.
b, T 470 3
Hy B4R 4R
W L3 R
B

55

)=
R
Z 4 H A
AR AR
k&

BARBER: 25 LI 300d ~ 50t/d; Fuf
I <600°C; B Ap 48 4 4 42 4% A TB] i
>99%; 48 B >95%; 48 El K E>95%; %
JiE R >90% ;s K A HE A A <
3mg/m?; VOCs < 30mg/m?; J& A H ik 8|« T
Wb E KA T R s e (GB
9078-1996 WK KA. 77 $+ 41 47 6-He 4w B (GB
16297-1996 )) E K.

% \H 17 W,
R JE H AL
R FIEA

56

& B & E
e E K
BARE %

EAR#EAmR: 2 aLEE N 2x10%a ~
6x10*/a; W RK>20 B ( BAR AR );
JE B4R 22 B <0.03%; 4R 48 I8 <0.5%;
CO RHEE>3.4x10%t (JEIA# B AL HE ).

% \H # fg &
R R IEA

57

K EE K
1R 15
#F AT
— o
B

BARBEH: 2L (2001 & HMNAH )
<3x10° A /a; B IR KANA A 6] <Ss; A EE
M E < 200°C; MW EAMHE 15em &
VOCs<15ppm.

fi K B AL
B HK A
BB WA
BA A

21




T BARE X BERAREERAIEFR &S
=l B
BARMAR: B2 BRERTRE:
100g/L ~ 150g/L. BF A& T K : 220g/L ~
280g/L. #K B E: 1mol/L ~3mol/L. F A4
WA B T 30g/L ~ 60g/L. 4% B E
>10/10t (4 2] & /& )« v4E 3 E AR AR
<5x10°kW-h; M%) BRREETRE
2 /4% 4k | 130g/L ~ 160g/L. B A HE T IRE: 170g/L ~ | B / 7 1
W HE K| 210g/L. B pH: 7.8 ~8.6. FARMET | %], BT
58 | 7E 4 1 3R | IRE: 25g/L~35g/L. BARAETRE: | MBIk Z
A 4R 4R | 160g/L ~ 180g/L. B A pH: 9.2~9.5; 4 | 4 ih ik &L 72
R4 FIE>1.20/10t (4R %) JZ ). "R ERE R | KELIFEL
FE<4x10°kW-h; B BR-TE AR BR AN R 2 B0
B4 B TR 20g/L ~30g/L. Bk itan
B4R E: 60g/L ~ 130g/L. EFkwB kT
2% ~ 5%, B4 A B TR E: 5g/L~30g/L.
FAEBRBRIKIE : 2% ~ 5%. 414 M E>11/43t
(b & ) v 4 3 BUE RE AE<6x10°kW-h,
TR T AR EeAHEE: 60t/d~ 120td; A jj};gﬁ;
59 | B & T % | ERIFRAAKE: T5%~85%; AHEETIk e
it ERKE <40%; REZATE A > 8x10°Wa.

#
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d R

RARER
ZFR

KEFAR R EZFARIEFR

X FE
A B FE
%R
%

BRI 6 AF g H<60vh; HHdr K
FEE>RS5t, Rt 10 2.5~1: 4; p
JE LS 1.2x10%kg/m’; 38 % A4 E S F AR
BT Je 2 B AR vE (GB 18485-2014)) (4 &
bRCEE o R EE A E (GB
16889-2008 )Y « — A% T My [ {4 I 4 - 75 Fu 42
B35 e B AR (GB 18599-2020 ) K.,

B B
WA

T

LRI E- 2 S

61

R
,.:f.[i'\

R

FEAR: BNES: 60m~5%x10°m (FH
), NEMESEE: KF: 0~60m/s. FE
H: -60m/s ~ 60m/s; KEAEE<0.1m/s; R

] A5 E<1°,

62

i E A K
T % N
A5

BRIEAR: BERBFEE: COx: 0.1ppm (1s).
0.05ppm ( 5s ). 0.02ppm ( 5min ); CHa: lppb
Wi 7 B ] (T90): CO2<5s. CHa
<60s; LME>09999; EEME: CO<
0.03%. CH4<0.1%; 24 /NEEFR: FEIE
<0.12ppm. M & B IE<02ppm; AR
THME<E2%F.S; KA T 1% Z<+0.1%F.S.

( 1min );

A=A
EWNF T
AR
2 4N

63

K HE XM
ISE7 =
X A
o A
4%

BAREAR: KiEHEKEE: 400nm ~ 1 x
10°nm; 3% B 30>200 A; b1 2 3 % <3nm;
72 |6 A R <16cm@400m KATEFE; WK f
B E<Inm; BOLBOUREE L >300ps; B
Bk 4840 A9 fR<0.5mg/L, &1 0~

F . E
A A SR
& XA
A N

23




d R

BARE®
AR

KEFAR R EZFARIEFR

[ofi
H
oot
2l

18mg/L, M E iR E<+30%F.S.; @A bl
¥ % HR<0.05mg/L, £ 0~2.5mg/L,

ME R Z<430%F.S.; S8 N4 oW
<0.0lmg/L, B4 0~0.8mg/L, MEIRE
<t30%F.S.; & A W W5 4: & B K
<0.05mg/L, & 0~ 8mg/L, M Eif £
<+30%F.S.; "F4k & a M4 R
<lug/L, &£ 0~ 70ug/L, N & & £
<+30%F.S.; H F M40 4 H R<20NTU,
B/ 0~1x10NTU, MEIRZE<+30%F.S,;

MW = F B 1R Z<420%; iR 40
iR £<£20%.

TREFREE

64

B AL A AH
ek &

BARHAR: #HHE 304N ~100 4 4
/AR B 42 2.0m ~ 10.0m; I 5/404E
R<20m; JEAF/AE4R R 71 <35kPa; AfKihIE
WE: 500m’h~2x10°m*h; AHM (B £
HEIFBRE > 99%; 154 B [H]: 180d ~ 720d;
RBAKERE >98%. BAHKAR (XA
75 5 A HE T E (GB 16297-1996 )Y %
Ky BEALERR >99.9%. B AHEH K E
G 7T AR AR A Tk B AKAKR (GB/T
19923-2005)) E K.

& & A
7Yt E G

g

24




T BARE KB ARREERARIGHR i& FASE
= B
HHTFRERERAMABEER
A B 40% ~45%; AFEEH |
Bl AT,
BB E A | AE<10%; A AR PR R E K E| VTR
s B E &7 | CGhERAEREMRE (GB3838-2002) ) ey A
e B A R IVRESR . o iR BRI L 2| (5. B —
FEALA KI5 R e Ar g (GB 30770-2014) ) e
A TEH
’Eé@%@fe A FR: EPS‘%W%SMOOmg/L; Gl M E
o | P EE DNABER<ImgL; BEEWE -
Z U L% | 2B ER B RLE GhRATERE s
F 4 B % | ARk (GB3838-2002) » & 1%V EER,
=&l
S AR & IS
AR Eh<2mm/s; %5 80dB (A) ~| WEK. Tk
HERE ‘ _
67 SR 100dB ( A ) ; B #HlLIH % >75kW; i & | 5K EK
<51m3/min; JE 7<0.6bar; KA E>80%. | 4 FE
R BGE AR 26 A8 300mh ~
5 & A i 5~ | 400m¥h; RIRIZATH R 8kW ~ 55kW; i3 | K A
& K% | 4TE 5 <0.05MPa; A A IRE>99.5%; | B
% CO2 B HeE>1.6kgce/t (&, ).

25




F | #fAREE . S L
FREFEAR R EER ARG & ATEE
= R
BEAFEF: BOTHER: 1.2x10%/min ~ | W& . KHE
o o 2 5.2x10%/min; M XEAEE (ZFEH: K| AT L8 AR
= I77 K 9’32 ‘ ‘
r‘j ‘ A K ): -75kPa ~ 300kPa; AR EILE: | AR K& H K&
69 | E A& F # , e . "
25m3/min ~ 700m3/min; %45 A M E>85%; | 4. 4L A
AN o » L ‘
BEH AT R R>T5%; HERGE: 55kW~ | BTV ER
1500kW. ¥
BARER: TMAEEFE>B%; £ E
A A B | <22.5MW; #EEAME A E: NPSHa/NPSHi>1.1; | /5 K. K%
70
KB AR | EEAMAE: NPSHa/NPSHI>1.5; 54736 | B4 E
B W A ksl K F<T7%.
g A A
s | B T
Aok S| AR R BMEE<1.4x10%%; T o R
> N _ K ?)\ 7
71 | E W & | R TR E>8.7x103 /NIt S S tE R Ek > .
= e IL&L% 3 105 - 4‘5[:]5]}»»&&):1<10 /N 3 VOCs ),jt *]L
SR X K & e <10mg/Nm-.
s & : BEEE
Ji $& 71/
KA H
b K A B | BARHEAR: 4K E>1500L/m2h-bar; 5 | 3R UR K 4
72 | F AL — AR | HERAR R A5 4RHE AT < lppm, SS AR < | 1B A K AL .
N & lppm; ¥ it R AL 40% LA L. S T A&
74 i
TN AL HE
FBRITR | BRI AR TERE>T%; LGk | mitah. &
73 | BB AESE | KER| GEAKFATEY (GB3097-1997) | TiX &R i
ER%E K. st i AL

26




F | BREE i s T2 e T
_ i X EFAREERRIEFR i& FA3
= ZFR
& 5
H3h — L IS
| EAREAR: EAIORT & T R E<3s; [N
AL B o . % &AL F
74 | AT R R E <10s; 4 #FE: Odem ~ |
ot 4T 4 1B AT LA
\ 0.005cm. X
R ATAL FHEAK
e ¥iomil
PR E
I E
%o X B | WKW 5 BT R /7<200kg/h; \
‘ WHR . &
75 | R B A B H . S0:<400mg/m®; HCIS100mg/m® ; A
& B
BEZ5 NOx<500mg/m?. ‘
N
b 4L 22
BT R E A E
BAREF: BWALEE: 4x10°m¥h ~
3x10°m’/h; # B 540 4 <200mg/Nm;
SO2 < 6x10°mg/Nm?; NOx < 500mg/Nm?; =
A B R<I0pg/Nm?; H o 5. #ih<
MWk b &
10mg/Nm? ; SO < 35mg/Nm? ; NOx <
A WA \ ek Tk B
76 | 50mg/Nm®; iR % <5Smg/Nm’; & & K
AR K N 2R AR
" <3ug/Nm?; —Fg3<0.1ng-TEQ/Nm?>; JH A Y&
T 20%~35%; EHEALH: B
200°C ~ 350°C; 02>17%; CO > 3000mg/Nm3;
KA E W AH>20%; CO W HE £ >20%; CO»
BHE>T Skglt (REF ).
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T

Jdi

BARE®
AR

KEFAR R EZFARIEFR

% o Ht
it

>

&

T
i

BARIFF: WAKREZ: 30°C ~50°C; )&
A E 57 <700 Pa ( E %2 #E<500pa) ; K
Ml & /7 F£<0.2 MPa; X\ B #34 iK F <50g/m?,
A AR E <20mg/m3, IR A% 3>99.9%;
W4 K BAREEAES1g/kW-h (Ar 3 A4 A
FAEt ),

BRI 48P &
TV EWNVE
A A HE

78

Bl & K
B AR K
C Yk

EAREHF: 7 E>3x10a; #H W E
<400kW-h/t; /= 5 fERAR L >70%; [|1RAEZ
ML[(1+4)100°C]<2; BR#KH 7T E: 5%10° ~
2x10% E A e LB E>1.40t (FFHARIK
£ ); VOCs B HE 8 >2.45kg/t (= B £ KK
), BB E>0.055tce/t (FHABRKE).

B IH % s 4L
B A

79

it & AR
E B A R
' K fE %
AR s AR
K&

PR £ LEXNES EUTHREN)
<2x10°m’h ; VOCs ¥ & :
300mg/m?; EAWEZE >99.99%; 4 VOCs
FEA (ZEH#) ERE 100%; EAERHE
WEIRZE A BAEHMK.

20mg/m?® ~

Ak B A AR
# & 4R
VOCs. #22 .
R AR
ZZaA

#) %X

RATTRE

80

B Kk
AR
HE W
TR &

EARFER: ZAFHAZ: 10nm ~ 700nm
B, RIS B (m=0.8) H IR FE > 71%;
A BB kR 42 450nm ~ 700nm B, VEME
= RKEE>99.9%.
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d R

BARE®
AR

KEFAR R EZFARIEFR

&R

EHl

N\

2L W Am
WA AR R
HE AR

BARHF: HAEAES<10m3h; WS
# <20°C; EALBARE <0.5%; NOxHHE
<100mg/m? ( 8%0; ).

AT L3
e i

82

w xR A
MEBRBIAR

BRI BB E > 99.5%; Bk 4 He ik
& <20mg/m?; Ca/S <1.05; SO2<2.5mg/m?;
NO\ < 70mg/m’; E & <1 %; WA L8 L%k,

Tk & R 4R
W B,
fit 48 W
Rl s

83

cH ¢
b
I
=i

H.L

B
#
&

BARER: WALEE: 1.8x10°m°h ~
6x10°m*h; # 0 S8 8 E<20%; EE
<150°C; &R E<Ix10%g/m3; I 0 5%:
& AR E<Smg/m?; RN FE: 0.5m/min ~
5.0m/min; AAHHKE: 30th~50th, HH
VIR KD <1.5%, REXELEE; k&M
J1<1500Pa; T E<2%; IRADBFE>99%.

FEM . TR
k. g R
& T k473
= AR

IN

H’\

84

4w — 1K
%t B
%%

BTARBERF: SO IR % >95%; b MFE
>99%; NOx Jit, h 2>95%; TAEEJE: 180°C ~
450°C ; H B & # : SO0x<15mg/Nm’ ;
NO<30mg/Nm®; #3A<5Smg/Nm’; i< &If £
<20°C; MLA#fi%k: 1.2x10%Pa~3x10°Pa.

Wik, B,
3 % GOR
A AL HE

85

&AL A
EREE
T K F
R E s ®

K&

EARERF: WALEE<Ix10Nm/h; # 0
Z # . J A R E <400°C; SO» %k &
<500mg/Nm?; 3 ¥ I & J2<120mg/Nm?; H
0 % % : SOxI5Smg/Nm’; F H & & 8
<60mg/Nm?.

i (B,
Mo v T
gD AR

ANEFARRY

B H
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F | #AREE
KB AR EEFARIERR 1= AseE
= 2R
| BREAE: B AREE: 80t~300t; ALHE
* B 4 T |
. A E: 5x10*~2x10°Nm¥/h; #0580 # | RN &8
— %W A
86}$;£$; A<150g/Nm’; #0535 B A< 0mg/Nm’; | — K JE 4, 4
% HE B
by o 4 B OB A B> 110Nm?; AR 46 — ko | 22
8 S S (A1),
BAFER: WALEE: 3x10°m¥h ~ 6 x
XAk Al 103m3/h; # 0 548 NO<210mg/Nm3; ¥
ST ; ALK S
o 5 % 75 % | <35mg/Nm®; —IEH<Ing-TEQ/Nm’; & 25, —_—
. AR \
W B OB R <23x10° (B E N ); O & % @m .
PR & NO<50mg/Nm?; # 22 <Smg/Nm?; —FHE3x
<O.1ng-TEQ/Nm3 R AAR<500 ( T EH ).
BARMF: #0540 ML 300mg/Nm? ~
K % MR
500mg/Nm* ;  SO; 1x10°mg/m? ~
(B % & Ik E MR
‘ 6x10°’mg/m?; i F & #<200mg/Nm?; % 1t ‘
ke ) JE A, (k. ke
88 \ M<70mg/Nm*; H 053 #A<10mg/Nm?;
il AN %) WA e
. S0,<35mg/Nm’; i F & #h<10mg/Nm®; %, =
" 1 HE R <3mg/Nm?; He Ak 8| 48 Tk i5 %
M BERCARE (GB 25465-2010 ) E k.
BAEHF: LHENXE: 5x10°m¥h ~
6x10*m’/h; I ¥ /] I £ <0.1%; # 0S4
Tk A7 Al VOCZFW | FK, = Eﬁz*l;)\l /m> LR
S S, ) clgm’~ |
8 |EAE R 8/3$D;ﬁ vocs (4 wpa, @ | LEANS
m-; S NN
WhEs | " sz

K, ZHK) <50mg/m?; VOCs & 1% %
>99%:; # Bl YUK >96%; [E 17 [4<2.5%10°Pa.
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F | BREE
= LBEAR R E BRI &
= &M
M fh e T
;& gk BAFEF: LERNE: 4x10'mh ~ | M. BT
" r&;m T I8a0Tmh; # O A EF MG | SHHEL
l NG
5 4y “‘*;f!i 200mg/m’ ~ 2x10°mg/m?; H B 54k filfﬁﬂ%fn WA L 2
T B JE<40mg/m3, A FERR>98%. ¥
x5
BAFHFE: WA E<Tx10°m¥h; ¥ 053
UKL K L <2.Tmg/m?; R ABE > 99%; R
# R R | FRE>95%; AEEAHERL TN 2 -
‘ Tk W &
o1 B EE | ATEE R K 20%; HERGA R KKA T LY -
fh 4 R % | 2 AHHAERE (GB 16297-1996 )) (41T ;L;E 8
% A KA 7T B He AT (GB 28664-2012 )%
CELA T KA 75 &9 #HmirE (GB
28665-2012)) E k.
AR FERASH: 242MPa/600°C; |# 5. 4T
INER A A ‘ e
A KEEE: 43% ~45%; EHENAE: | FTLEL
9 | ;kﬁj 120MW ~ 150MW : H o & % : K 2 | BANEX
\ i ‘”h <Smg/Nm® NO<50mg/Nm® 5 | F| fl XA
KB AR
S0,<35mg/Nm?>. 422
AR 7: CODc: 150mg/L ~
A BARFEAR: FHAKFK c mg ‘ ——
‘ 250mg/L, BOD: 40mg/L ~ 60mg/L, & /% : \
gy \ EY. B
93 32 4%, TP: 1.7mg/L ~ 1.9mg/L, # F[HHH
Lok K B %: 0.9mg/L ~ 1.3mg/L; H KA F: COD ALLEER
X F . U.Yym ~1.0om 5 JIKTIC ) . T-
pmEs | ¢ ¢ R ek
30mg/L ~ 50mg/L., BOD: 7mg/L ~ 10mg/L,
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FF | BRES
= AR B EBRA R & R
5 B R
2 1% ~ 8 1%, TP: 0.04mg/L ~ 0.06mg/L,
TR M AN K Z: 0.3mg/L ~0.5mg/L.
BARKHF: AT A 100m¥/d ~ 1 x 10*m¥/d; | 46, T,
| AKNfEEEtE: 0.3h~1.0h; EF pH(H: 2~ | EZ. HE.
R X% A »
o4 |3 B A A 11; #AKAKF: CODe < 600mg/L; KK : | B 4 &8 4 8,
- kA
—_ CODc: * Bk % >50%; FeSO4 H & : 2.5kg/ | # £ v 14
= (kgCOD) ~3.4kg/ (kgCOD); H.0, F&: | T & A &
2.1kg/ (kgCOD) ~2.6kg/ (kgCOD). #
A T\ JE
o KA. #
oK A B | BORIAF: IR E>400A/m?; BRI R ——_
] N
95 | & A & & | 22N; FFHUKE>2N; R E>18kg (NaOH) \
( W& |/ oL BRI % e
‘ ° . A
WIS AT ) .
TS AT
BTN TR AR A LI BT[E]>49d;
AR 2 B IE]<30d; #KK BT CODG<6x10°mg/L;
HAAR: CODe<150mg/L; BODs<60mg/L;
SS<80mg/L; H A4 K HIE BARATHE(GB | 5k % 7 &
o6 B R | 50842021 )Y Bk, FIHIEK: BEAKE: | K. IR #
. %V KB BRE; KA R B E<15d; RIRR | E E R AR
0 (Z 70%) <90d: FHIANEAT 1 F | Af L HE

T KR ERE (R AFE R ETE
( GB 3838-2002)) II-IV K AMARARER, B
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F | BREE b o Tg e NS
_ N KEFARFEERARIERR & FSEE
= ZFR
SR G AR EMEAEN KT AN AT o
‘ T4 A& V575
o7 & W) %% 4| 0.005kg/ (m2-d) ~0.040kg/ (m?-d); [Tt 2
Wi T
— 4R b % | 100% ~ 300%; "R E<50dB (A); KA AE
PEE
% <0.1kW-h; {# il % r>30a,
BRI BHAREKZ: 3mm~6mm; 3
B E 1.10g/em® ~ 1.20g/em®; A S F: | |
‘ N ‘ W ETT K.
B B F& X | 0.45kgN/m’d ~ 0.80kgN/m3d; 1% & o 4
‘ Tk & A
98 | 4k Bt & | 30min ~ 50min; J&E: 3m/h~6m/h; FHAK|
o e . 3 7F K 4L
® A B BAR4E: Img/L ~4mg/L; 18 E>13.5°C; -
SS<20mg/L; HAKF: AR FRE>10
mg/L.
BRI FHAKFR: pH>2.2; #F&H
<1.2x10%us/cm COD¢:<500mg/L  ;
TN<60mg/L; NH3-N<60mg/L; TP<100mg/L;
B 42 <150mg/L ; & 4 <150mg/L; & 4
W R K ‘ \
_|<150mg/L ;R 4% <150mg/L ; N H &
P N WL & K AL
99 | <150mg/L; 7 it FE<20mg/L; SS<200mg/L; o
AL E A R
ok H KA pH {E 6.5 ~ 8.5; CODe:<30mg/L ;

TN<8mg/L; TP<0.lmg/L; #4%<0.01mg/L;

B4R <0.02mg/L; & 4% <0.0lmg/L; & %
<0.0Img/L; < 4 <0.0lmg/L; 7 i %
<0.Img/L.
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BARE®
AR

KEFAR R EZFARIEFR

[ofi
H
oot
2l

100

i & W A
& EK
Jit B & K
T B %
%

BARERF: KEBLEDBEARHEE T E <
150mg/Nm?; A3 J5 A& AKE <40%; it
R AR Rk B AR AT VT PE>95%.

BR B 4R P B,
B K AL

101

I
§ %
ik R

FEARKR: KA 7 Im¥m?d~3m3/m?d,
EATERI<PhK; HFE: 0.1kW-h/it (K) ~
0.3kW-h/t (K ); )&z A #i<7d.

RAS V&5
K L3

102

#*F 5G.
= W N Fo
= ¥ H W
5 — 1K
. 35 & 4
R A&

AR LFEAE: 10m¥/d~ 500m’/d; #
KB SS<400mg/L; pH{EH: 6~9; #HE
<200mg/L; CODc<500mg/L; M AK & -
SS<160mg/L; pH {H: 6 ~9; # & <180mg/L;
COD<50mg/L; = Hi5RAKE<TI0%; &
R EL Rt 150% ~ 450%; 75 U6 B 37 th
30% ~ 100%; TR th: 30% ~45%; H
A B| KR T A QR T i 3 e O o
(GB 18918-2002)) E K.

WA . T
B X . RA
HE T KE
o AL 2

103

JE B A &
Y R B
(MABR)
X K HE 75
#oig B H
N

HARMIF: AEAE<.5x10'mYd; #AK
Ji: CODcr: 162mg/L ~ 426mg/L; NH;-N:
21.Img/L ~ 31.6mg/L ; 27.3mg/L ~
41.9mg/L; TP: 2.58mg/L ~4.67mg/L; H 7K
K B : CODe<20mg/L ; NH;-N<Img/L ;
TN<10mg/L; TP<0.25mg/L.

TN :

WO R AT
75K A K
K IR 3E,
=L
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104

A UL R
ATt
EZ N
RN B 75
AL FE R
ERA&

BARFER: #AKKK: COD<400mg/L;
BOD<200mg/L  ; NH3-N<40mg/L ;
TN<50mg/L; SS<200mg/L; TP<5mg/L; i
KK Bt : COD<30mg/L; BOD<6mg/L ;
NH3-N<1.5mg/L; TN<10 mg/L; SS<10 mg/L;
TP<0.3mg/L.

BT K
R Tl
HTE T KK
TR R A
WL K AL HE

105

B R K
FH # A
A

FEARHAR: TDS>2x105mg/L; SS>5%10*mg/L;
K EHE .

FHHEKLZ
K 3 & K
iy 2L 3

106

Tk % K
R E A
FF R A
BN %

BARHFR: HAKF: TDS<3.5x 10°mg/L;
COD<20mg/L; BODs<mg/L; 1 AKX :
TDS<500mg/L; COD<4mg/L; BOD<Img/L;
P T BB A3 B Tk 6 KR B 4N
( GB/T 6009-2014) » #I1% —%  F K;
FAEWANALE T ¥H (GBT
5462-2015) ) HAEH T — R F kK.

T & AKE
EAE RS
 FIREAL

107

B & KK
R E B
AR E
BRI %

HARFE R AEE: 50m¥/d~3x10°m¥/d; #
KA 4 & 15mg/L ~ 300mg/L; pH: 2~
3; K E RIAE f1>dkg/em?; HAKKF: &
7 <5Smg/L (Ff A ZE Img/L LT ); Rid#E
BUR A B B 2a~ 5a; MRRGR 1B ERA H &
>99%; A7 A B E & ZIRIT S,

W% AT &
KiGHE
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108

# e R A
¥ MVR %
K ¥ B R
&

BARHAF: ALK BESKW-h; EEXK
KBk & A & B W R & K E<40th; 42
R E>95%; MERE. 4. HE4 B LEM
F>98%; A AR IE<6x10"/a; = dh4h
FE>99.5%; 7= 4 &8 K TDS<100mg/L; 7
i [E Az AT H [E]>90d.,

o IR A
RO RS
A

B RAHEALE

109

TR KL

BRI TARNE 1.8x104m?; JFHEE:
Skm/h ~ 20kmvh ; 3 #H 54 2400mm ~
2900mm; T FAH A E>5.5m; 3% FE <99%;
fENLEE 7: 5%10° ~ 1x10*m¥h; BNFH EHAZ
<100mm, % £>99%, A Tk & % %
>99%, A3k H F<0.5%.

W B T A
T, KRS .
B 37 4 493,
ERy o

110

JE %8 8 7T
ox s
O
&

BAREIF: A 7>30my/d; BBk
0.75¢/m3 ~ 0.85t/m3; 48 th>2.5: 1; K4 K
(t) <54; ByEmAEEE S 3vd~5ud. %
R HE AR B R VE B WA 3 7 e AT
# (GB 16889-2008)» ZE K.

3B R
CRC R
HIALE

111

AR K
& B R E
S

&

BAREAR: LEE>100d; FIRIIEEE:
700°C ~ 1x10°°C; HEAXEE: 80°C ~ 120°C;
HAA|H E>98%; W IEHRMIRE<3%; L7
L FE<80KkW-h; BAH AL | (A VE SR
B 7T e B AR (GB 18485-2014)) E K.,

HE. gt
%K. X
%3k % R
HTE SR AL
#
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KEFAR R EZFARIEFR

112

A I R
7R A A
B AR K
&

BRIEAR: MR X EAE<60mm; 227 KK
E>00%; W ALIE <6mm; L FEEE S >
25th; BALRAR k& <4%; ElbwE <
0.5%; RAKERFANIIERE > T75%;
WA E > 860NmYt, AR F (IF4K
HON B T K KR AR ( GB/T
31962-2015)) % 1+ BREX; A4. %
hE B E R (&R E LR E (GB
14554-93 ) Z 3k BAK BIRE A BGL
2l Ck®w T KA TR E (GB
13223-2011)» E K.

4 I B AL
BRI

113

BN R A
E R
B AL R
ERE

BARMAR: AHE S 300d~3000d; =%
£ R Z>850°C; 1% ¥ B [A>2s; KA AE
<3%; 75K EFEH; & EEATHE >
8x103h/a.

E LA
#

114

B EE#®
A
AL K
ERE

FARIAR: B E LN S0vd ~ 1x10°d;
WHEH: -3.2x10%Pa~-1.8x10%Pa; k8
JE 600°C ~ 800°C; i )E E: 600mm ~
800mm; %% ke J& & 3 TOC < 100mg/kg; ## %l
#h TOC <20mg/kg; JEAHK A Z (W&
W1 e 7T Fe s AR (GB 18484-2020)) %

Tk & 34
b2}
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115

Btk K
5 B A A
W% E T
%
B A
%4

FRFEIR: B & AR A <50vd; &R AT
40t/d ~ 60t/d, K B X EAT IR E>1350°C; #
B R E>1100°C; M A4F 8 B E>2s; A
1 B 2% IR E<70°C; —IERFHF A A
MR E 299.99%; AFLBFRE >99%; K&
B AR F>1.5a; WAHKAE (s
o & A ke 3 % m ok (GB
18484-2020 ) » E3k; KAKKE| g AK
BAMMA-IT & AAXKKE (GBT
19923-2005) » Z3k; AEJEH R E AR E K
WA LB CERE 3058 0 AT B
RER (GB/T41015-2021)) Ek; faxEiz
AT HF A > 8x10°h/a.

H7E SR
Be UK T
AMHEHR
WL fe T
Wi 4L JH
A

116

% H 2 K
W B4
H A A
& A A
TR G %
&

BARMIF: B EAEEDh; KA K [EAA
GE<0.1%; ALY EHRE>99%; EHE K
F>98%; 4. 8 E K E>98%; E X+ E
ERFTEED%; 4H. B R EQ2%;
WA R E R E A H<e5°C; K E R A
<30°C,

& H 42 W
EE &P
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% H 42
W BB

BARMAF: 6 AHEE: 14vh~2.8¢h, Wik
AKX A % <420mm; BT R <40mm

(18650 /N [ A% H, 3t B 7= i b fE <15mm )
B IR E < 45°C; IR FE: 550°C ~
600°C; RAMEIEZ>1100°C. 15 H B [a]>3s;
RAHMLE| CREE T30 75 B LTI 3
EHIBAME (RAT) (HI1186-2021) » &
K HE. BEBHREE: 96% ~ 98.5%;
AR B R >97%; B 48 E>95%; 4HIE. 4
S A E>95%.,

& 42 R,
A H KB IR
b

118

ok
g A M
RAR IR
BREUR

BRIEAT: F A o AL FE B /7>2.5%10%a;
4 4L B B 7 >2x10%a; 4 R AL EE R A
>1.4x10%a; ¥ R E < 1150°C; # #
<I180Nm’/t (4 ); MEAFE<195kg/t (4 ); BFE
<25kg/t (4 ); ZAEBHA (HFHFRKE)
<210kgee/t; M E<14%; EEH <1%; K
B 72 50t CRH)/(m2d) ~60t (H)/(m2d).

B ek
RGBT R
DN L SN
G R AL R
A

119

Y
fo 4 L&
% e 2
A %
=

BARKAR: 24 AHEE >30dt; HBMIEE:
390°C ~ 450°C; #MEH: 0~200Pa;
HIR L <680°C; A A F >90%; ALY
FRE >99%; #HmsE <03%; BAH
KB (VT VAR H R 5 A2 K B MR
P T Tk (HI 1034-2019) » Ek.

T, EZ
&5 45 3% A AL
% 7 2L B2
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120

%z B B AT
#* 5 AR
H &R A
i N
4

BARERF: 7 E > 5x100a; # @& &
<T00kW-h/t; XK # ERH<20 B;
FEXE (FAKKR (GB/T 13460-2016))
FR., ERERFTEMLE=LIU (& );
VOCs B HE E>2.3kg/t (=& ); BB H &
>0.018tce/t (/= & ).

B IH % s 4L
B RFEIRA

121

WOE W E
B A

EAREF: 25 LEE: 3x105t~ 6x10%; &
B R R T B 45th ~ 90th; % G
<50kW-h/t; B4 . B AW E R F e
>1100h; B 4 A % H45>3.3x10°mm; JE 4 F
1.7x10°mm ~ 2.24x10’mm; = H XALR
£: 2x10°m¥/h ~ 4x105m%h; # KO 4 #4 8
11 >8x10Kcal/h; ik & 40 #& 4% ¥ th %k AR
>430m?/kg.

/
1%

e Hb
A E K
R
AR R
t

122

% A g
HH L&
+ A4 #E A
7

BARMIR: £ 4 A H<1 x 10°m*/d; A7)
BB RAZ>3mm. SRR <2%; T ANE) k42
74pm ~ 3mm. 2R <5%; THIRRE
<74um. BKE <30%; &+ EHBE>90%.

J& £
g+
HEHmT
i+ A

123

R E K
B AL E
PR KA

BARIAT: 6 KAk /1<87.5¢h; H oz
P WIRREEE AL G f1<62.5th. K
P K AL EE BB A7 <25t/h; TR K A AL EE R
>99.99%,

HEREFD
( B/
IR ) A FE

40




T BARE X BERAREERAIEFR i&FsEE
=l B
. &ﬂ‘i?‘é‘ﬁ: AR AA<10mm; BAEE
120 | 3 £ KIZ: 50% ~85%; BARMBIMAE<5%; |F LEEF
ik i B HEE<460m’/h; Ui O JE }J<20MPa; 4L | K7
§ar 34 B 5] <20h,
FARMAF: # 5 AR EE 7 >480m’/d; B FE
B % R E | <50kgce/m®; BEEIEZ: 1170°C ~ 1250°C; |4 B B B
¥ EH & | REHETE12%;, MERE: 8MPa~ | K. KA.
125 | M % % & | 20MPa; 3% & : 500kg/m?® ~ 1.2x10%kg/m?; | B ¥ % K F
B E | BRE<10%; HEEE<100°C, & 8H8R | B AR E 4 &
% M, FAREE>2 kgt (BREE ), 4| EREREL
i, & <13kW-h.
A ﬁéé?ﬁ%ﬁsmova- B % %
>88%; " AEAE<TOKW-h/t () ; REF&:
ﬁi%&ﬁtiﬁ J&é%%&: RA<21%. *)foﬂl\”"/\”>35% 1 AT
126 | B & fE | K8 B=22N-m/g. WA HB=59mN-mYg. |
FIF 24 | WAFE#>1.2kPa-m¥g; 4% RKH<18%. R
AR 2 E>38%. HT7K 48 H>20N-m/g. #f
ZIEH>SmN-m¥Yg. a4 $i>1kPa-m¥/g.
BARFET: LA AT LEE: 0.5¢/(m>h ) ~ S
1.5t (m?h); JEPEAKD: 9% ~13%; EZEE .
127 % % & Al |-0.08MPa~-0.09MPa; 3R K & W LR E s
A (L 140m? A 14] ): 30m¥/h ~200m¥/h; & % £ R
W 1.1x10%kg/m? ~ 1.4x10%kg/m>; e S5 5 4 3 3

& >300d.
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F | BREE
= LRBAR R EER AR & s
= &M
R HARRAR: EME f<I0MPa; AFERMER | H k7 HER
e Jb Tk
128 | T kR 959 ~ 970%; ALEE BB A AE < | Bk BB
K & 5 \
15%. R AR
BAHAR: 2EAHEE: 50t/d ~2x10%/d;
& BRI E FE -20°C ~ 60°C; K B )2 H#: 8 ~
18d, ¥r&E B ra>7d (55°C ~ 65°C); 4
PR fE AR <65kW-h/t (7R ); RAAHEE
AN E E | <12x10°m¥ (ht (FR)); AEAKEER
120 AR E IR | >80%; HNLMIEME>50%; A KR < | HHLE E L
WA K B |40%; R TR>95%; MTRKFR | H
RERE | >80%; KBk B GRATT KA 75k
AE TR AR B (GB/T 24600 )) €3,
Wi KAL) FRAE EAREALHRR
(GB/T 23468 ) &K 75 677 Je 4 42 il Ar v
( GB 4284-2018 )» E k.
2R3 W & R Bk
LHKR: B E>10km; 2 (] 4 3 =
A /)JEF‘JE% | lﬂﬁ?)%%i S
o |=10m; @K 532nm; MEAEE: £20% (B |
ABERE o K TR
130 | VKRR Bt ES3mI; EAME>IKHz; | ‘
FE AR \ ‘ o 3 AR N Ao
EKEAE <lmrad; %48 042: 200mm; -
WA I
5 K RAEESE A 6000, ’
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#
VOCs K %
L
% ¥ &
21}

A

BARFEAR: VOCs MEERE: 0~60ppm; &
BRskMETRE: 0~2750; M HR: 1ppb;
DHEE: 1ppb; TEIEZ: £10%FS; E &
EA%: SR S8 Bl ZE 0 ~ 1ppm B : £100ppb/
4, WM 56 B £ 1 ~ 60ppm B : +1.3%FS/
s BENEBE: 0%~ 100%RH; & Z N
B0 % 0.01%RH. i &N & E : -40°C ~
125°C; gEME S HE: 0.01°C.

Tk Ak
F B R
VOCs = #
LGN

132

0T A
Bob 4
o B o %
M 2 45

BORBEHR: ABEMEP BT e (FEE
¥ Lit, A% T CI') 4 H FR<0.02ug/mL, OC.
C WAL E A B R<0.5pgC/m?, T{EEZE
<£5%, 15 % E<5%, 24h F HZE#<+0.5ugC,
24h20% B A2 E B <+2ugC, 24h80% E AL IEH
<t5pgC, WMEREM (i EMETERZ)
<%, THRERE: £2%; EHTEEN
N EFE: 0~100ug/m?, i R: ng/m? &
Al FE%E<3%, FMEIRZE<£10%, 24h &
BOEM<+lug/om?, 20%24h B2 IEfSE 1R
+2ug/em?, 80%24h & 12V % & 1% : +4pg/em?,
BRI AR ME<5%, PRIEIRE R AL B
<0.5pg/ (em?>°C), kKM (>7d) A EH
§i2ug/cm2, K (>7d) ERRIEH<tSug/em?;
H 7 i & G A B [E] <60min;  #K3E A K&
(>60 X) >90%.

W, TR R
SR K,
o I K
R R IR REAT
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F | BARER . ~
_ KRR R EERARIER i&FEE
= 2R
BARFEHFF: AKiE: 0~50°C (£0.5°C) ; pH:
2~14(£0.1); %A 0~20mg/L(£3mg/L );
% o f B BE: 0~500mS/m (£1%); WE: 0~ |
Ye fr K (5%) 5 BEBBAY: amgr~ |0 P
K | 1000NTU (£5% ) 5 & mg/L ~ ‘ \
133 S ; i X
% WM 20mg/L (£5%) ; & A: 0.lmg/L ~ Smg/L .
7 L
4% (+2%) ; H8%: 0.02mg/L ~ 2mg/L (£5%) ; N
B&: 02mg/L ~ 10mg/L (£5%) ; %%
Z&: 15mg/L ~ 100mg/L (£5%) .
BARER: MERE: 0-9999 (AL
) KRR AESUERZT EAME: M| R A. H
o R E<5%, FEEH<1%, BEREB<S%, | K. EK
KmRH L . ‘
A P fE % th: SN (P-P) 22505 AU A B | % X 38 K it
=1 I - \ .
[6]<0.5h; ¥ B0 R 5nm; TED | 48 S04 I fo
E<Ix10’W; REM<10%; Rt XA | 75 L2H R

T ZRIGH.
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T BARE X BERAREERAIEFR i&FsEE
=l B
BRI pH (H: ¥ Z: 0.1, 4% 0.01,
B KB E<ls; M BE: BHE: 0~
200mS/cm, #&E: +£0.001uS/cm, 2~FE .
0.lmS/em, #EIRICE F<5S; HEME: b
W oE K E | Bl 0~50mg/L, #E: +0.1mg/L, HEE: L. F. #.
WA W M| 0.0Img/L, FIEIRBCE F<2S; AR BE: | EHHEX
12 % & & A 0.0lmg/L ~ 10mg/L, #5 ) <1%, ;}%}%$ R &K 3R 3R,
F & 0.001mg/L, ¥ ¥FEIRICET [A]<5S; Kak: Juh: | KF N
0.0lmg/L ~ 10mg/L, #§ & <1%, %)%f?
0.003mg/L, #4EkBUE E<150s; R4 &
E: 0.025mg/L ~ 10.0mg/L, ¥ /E<1%, 4 ¥
. 0.015mg/L, #HEk BUE [E]<120s.,
TR WNE: 5] AR 8
BB BB B : 30keV ~ 1x10%eV; 3K
T, & >250keps ; F M T MR ( @\12h ) | |
<0.02Bq/L@137Cs; #4510 M Ko/ B PAK ST | A2 T b 47138
136 i; %jz EEWRE, B R: 0.5Bq/L; EBIREMR: | AR K 4 M
IBg/L; #E B ER<45%@137Cs; #4% W% | Wl
M 137Cs. 60Co. 214Bi. 40K. 208TI £ 4%
FEERE, AEnBRRELNIRED
i
TEFREE
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F | BREE
= LRBAR R EER AR & s
=1 &M
BRIEAR: EH A LEFRRRE (B
- ) F1 A % A1 38
M) <2cm, HIERAAKE 15% ~ 30%, 5
75 % £ M | 4 pH 257084 ): 5 ~ 9; 4% & Bt [91>60min; wi@rﬁ
% B /
B7ﬁ%ﬁﬁ%ﬂIﬁﬁﬁaﬁuﬂ%%wwaW@ﬁﬁﬁ)éE&ﬁm
BAEA | <SOmm; HEMRERE >05%; BEKE|
‘ o YRR I
80m’/d ~ 100m3/d; # [ % <3%; % 3 & H -
> 180d; fE JHl Z4 > 10a.
AR A f>1.7x10°ma, Ho g
FE X []: 20°C ~300°C; 7534 EKRBE>
99.99%; An P ARE E XK E X [E: 20°C ~
600°C; ZHEEE: 5m~30m; mFEE >
1 Bofr | 15m; EAEE AL E >095%:; BAMAIERE > | HHL Y E L
it % & 98%, KB K KA TT MG S HBATEY (GB | LEBE
16297-1996 ) W T 20 HHE A L R, &K
W HE >99.9%, K5 K75 KEEF
JA Tk KK (GB/T 19923-2005) A7
ER; EBEAREHR.
FARFE: TRHBE: 0~9mdh: ARG
>10t; W HI 154N ~30 ), #H42: 25mm;
% M Fh® | ) | BEMEA
o AR ARR B AR 2.0m~6.0m; RAES |
BAL Al . . BERERE
139 [Am3E HEIE: 15m; E 5T/ JE /7: 0.02MPa ~
AR 0.08MPa: P45 443 % B 200Nm3/h ~ R AT A
wEgs | VrETERE SRRy g

1000Nm¥h; AHM (BERHE) KlrE>
90%.
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K e
B E A
B R &

BARFAR: ERELFEE: 9m/h ~ 30m/h;
FIEEAE SR E . 15m¥/h ~ 30m¥h; H T
KAB-E 2. 10m2/h ~ 50m?h.

FE4E. A
VINEE/F 3=
R T K
FALE &

FETRG B ERAMAE HR

141

V=
& KA
o R
VN

BB EEES BB RE >98%; M
B > 75%; BRIE > 2lmglg; EHE:

50% ~ 60%; BH [ {H>1050mg/g; Tk 72 /%
>40.0daN ; Tit B 5% £ >97.0%; 3 B % E
570g/L~700g/L; K% <5.0%; K4 <20.0%.

Nk, AE
AT HE A
A H BB IR
b

142

IR K
A s T
AR A
i

BRI BT E>8x105 & TE (K
B ) 30% ~ 70%; FEM (FE TR
R ) <0.3%; AR HAR<0.1%; 40 R A H ]
CST<7.5s; 75JRHAKZE>93.5%.

Wi, L
75 A 75
R E K

143

AR EA K
I PP 1
(Y VR
fE LA

BRFAR: B A0A] VE M IR E>120°C; HIARTEE -
# 15 > 0.5MPa, 4L > 2.2MPa; B AR F 4 >
2.4x10%h; EALA LR EAR > 60m¥g; R i
FZ: 120°C ~300°C; % #: 2x10%h ~ 3.5x10%h.

Tk 470338
AHHE

144

BEARME: BAEMAH: FE 19gem’ ~
2.0g/cm?, lmm & AR AL = & > 25dB,
{5 IR 56 B -30°C ~ 50°C; LA H: % K
1.2g/cm?® ~ 1.6g/cm3, 20°CFELE Z ¥ 0.20 ~
0.24, A2 FALJR i 3-40°C ~ 100°C.

Buas 2 A
ALK A
% BAA F
. T &
V&SV
A
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4Ok %
W R A A
IR AR

BARET: EARMBWRES: ZEHA
>900N, %4 J7>1200N; BiZifekx:. %
[M<35%, %1E<50%; ITIHME>99.9%; [H
17 <40Pa.

B K.
PRBE T
B AL e
ANy EE

146

B E e
B KM £
= SLEER

BARERF: FRHEEE >3x10°mg/ke; BH
fif 25 & > 1x10°mg/kg; R # I & K<5Smg/kg;
fm<10mg/kg; #F<45mg/kg; #%<45mg/kg; ¥
<10mg/kg; pH: 7.5~11.0; Xz L3E 1
RUEYIN T RN ELBREELE (B
mEEEXTERR T T EMRED (GB
2762-2012) Bk A g AR HIRE A
2| (HFARIFH T ERED (GB 3838-2002)
V REXK.

KR B
BE. #EZE
& BT E
EBE

e Yok ket
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W R
T
X T ER
& B R
EH AR
&

AR HERATH EHHKE: 3.6m~
6.0m; T | FEAR 58 JE>C50; 7| 2 3 it % 3
BB Z A TR ERE R E
>16dB; FLEth 0.06 ~0.12; %% fF#k v
i @ =>50a; 5% A5 T aER LA <
+5%; FHEARZ0 A T E<4mm.

A IR AR
fiu ' 5 AR
oK B
R B

148

¥R
AL AR

[=4=

ar

FARFFR: & H M FE SHz ~ 3x10°Hz; B IR
W > 80%; LB LEF >40%, FLE th A
1%3% 5 %] 10%; & 8 -200°C ~ 200°C.

T, #HA.
Bl 2 F
K A& AR
EH
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ERETAERH
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1 SN
KA

BEARHFFF: #45 KE<100m3/min;
40Pa ~ 80Pa, MALFE: 86% ~ 89%;
>30%; " F<80dB (A).

AW

- Ak

™ A

w2 T,
B 25 % 44
75 7K AL A
50490 Y R
DL B K AL
SN SR 3
AT RS

150

BARMIF: BEAEES: 0.1th ~ 100t/h;
KB 2 > 95%; HERE >90%; 43
J& 1Bl Rl /K TDS<200mg/L; 1Bl Y& 2 & Ji 34 2|
(T B ABEES (GB/T 2006-2014 ) » 1I
RX—FHh. «(Afs T LkH (GBT
5462-2015) ) T B (L £ Bk ; 34T
Fh: 20kW ~ 65kW/t (JEK) 3 E4HL TAEXR
F<90%; £z 4T B 8] >4000h; {5 A A
>20a.

151

MVR % %
Fl & 5

| 6x10%°r/min ~

AR #HAE: 20h~50th; #H O
60°C ~ 100°C; 4@ Fni5F+: 8°C ~24°C; #%
3x10*/min; % F (LT E)

0
I

<95dB (A).

L. &,
e 2B F
A AL HE

152

> | BARAR: L E: 200m3/min ~ 4 x 10°m3/min;

B2 E. 20kPa ~ 80kPa: EAH AL E: 85% ~
90%:; FEHLIHZE: 200kW ~ 3500kW.

I T R R
AR R
FIRAA
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K R
Vi

FARIFAR: L EILE: 400m3/h ~ 9 x 10*m3/h;
BWAEEE: 1.54m ~ 19m; h X E: 7.5kW ~
1.6 x 10°%kW; HLA % =R > 83%.

WA 7T K AL
b2}

S REE ITRSY

154

BT K
FHNZ
NI AR %

BAREFF: KEEE>130°C; TIEEE
<150°C; TAEJE /7>220kPa; Fkut ik #>3 K
KW B [E]>45min; 4 % F£>0.08MPa; A%
SHEPRE>98%; B A M1 K 7 3K %>99.99%;
B A &g I <02um; TEE A
<0.3MPa; K3 (ETEHELE T RE
#F7E (GB39707-2020) » (E T & 413
FAERBZAAEEIANL (H
1284-2023) » (EFN BN FHEFSE T LHE
TREAME (HI228—2021) » (ETE
VIt H & S P AT AEFAMTE (HI 229
—2021) » KENEVEHERZAHFETL
B ITAEFEANAL (HI276—2021) » FREE
K.

ER LR
PSS
o L & A0 22

R IT R R AL B

155

b % AL 2k
(3RH]) J
AR Ak
4 T I
Wk &

BARIAR: B H: 600Pa~ 800Pa; 1 5%k
¥ <10mg/m?; BRI HE E>1.048kg/t (B4
7 ), EFRIEZEE 100%.

B & ALk
(3Bl ) M
AEARL

R AE
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K KR &
T & 3R
i QPN
[
&

BARERR: 2678 (JEK 45um 7 R£<55%
FET ) =3x10%/a; 1245 E>95%; & e ft
<14kW-h/t (II K ); % F<85dB ( T{Eik
AT).

WK F K
= B R R
A
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a '
B Bk K
e th 7 A
wE F
R AR
HA

BAREAR: BRIEE: 1200°C ~ 1450°C; %
WO KE: 0.4%~1.6%; CO<0.6%; SO
W 14% ~ 15%; JE 5B 2 AR 3£299.95%;
B R >98.5%; SO, # 11 %£>99.5%;
H2SO4 F 3 >99.95%; & HE AR 2D & : 0.36t/t
(KR ).
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BARIGFR: KR E>66t/h; JH EH B
170°C ~ 190°C; %% BR 4 EIUX & > 95%; " K
[l Fl & > 90%; SO, HE AR E<3mg/m3; NO

| HEHOR E <2 Img/m?; $4 HE AR JE <3mg/m?;

— I HE HOR F <0.1ng-TEQ/m3; W KKK
CODc<45mg/L; SS<5mg/L; BODs<5mg/L;
NH;3-N<0.75mg/L ; TN<20mg/L ;
TP<0.3mg/L; WK E| CFmfh T3
YIHEA AT (GB 31571-2015)) 455 He# R
BER; Tk E>11kgee/1.46t (JEAK); CO»
B HE B >30ke/1.46t (JE K ).

A T AT
RN
S.OER.
Bl JE 4 & 4
%
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	以下附錄節錄自中華人民共和國工業和信息化部的網站，全文可參閱 
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	附錄
	中华人民共和国工业和信息化部生态环境部公告 2023年第 33号
	为落实《环保装备制造业高质量发展行动计划（ 2022－2025年》（工信部联节〔 2021〕 237号）工作部署，加快先进环保技术装备研发和推广应用，提升环保装备制造业整体水平和供给质量，工业和信息化部、生态环境部编制了《国家鼓励发展的重大环保技术装备目录（ 2023年版）》，现予公告。《国家鼓励发展的重大环保技术装备目录》（ 2011年版、 2014年版、 2017年版、 2020年版）同时废止。
	附件：《国家鼓励发展的重大环保技术装备目录（ 2023年版）》
	工业和信息化部生态环境部 2023年 12月 11日 
	附件：
	《国家鼓励发展的重大环保技术装备目录（ 2023年版）》
	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围

	开发类
	开发类

	大气污染防治 
	大气污染防治 

	1
	1
	耦合型电除尘器
	关键技术：气流均布与粉尘预荷电系统耦合技术；多维度二次扬尘抑制技术。技术指标：处理烟气量： ≤500万 m3/h；进口参数：粉尘 ≤60g/m3；出口参数：粉尘 ≤20mg/m3；设备阻力 ≤200Pa，较常规电除尘器相比（工况烟气参数及除尘效率相近条件下），集尘面积减少 10%～ 15%、能耗降低 ≥10%、设备总重降低 ≥10%。
	火电燃煤机组、钢铁、水泥、化工等工业领域除尘

	水污染防治 
	水污染防治 

	2
	2
	污水高负荷脱氮装备
	关键技术：基于异养反硝化的污水脱氮技术；污水高负荷脱氮技术。技术指标：进口参数： TN： 15mg/L～ 50mg/L；出口参数： TN≤1.5mg/L，反应器脱氮负荷 ≤3.6kgN/（ m3·d）。
	市政污水及石油化工、煤化工等工业废水的深度脱氮处理 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	3
	3
	高盐难降解有机废水高效异相类芬顿技术装备
	关键技术：适应高盐难降解废水的异相芬顿催化剂；基于异相芬顿催化剂的高效反应器及系列装备；高效异相芬顿 -生化耦合集成工艺及应用技术。技术指标：进水水质： COD： 100mg/L～ 2×104mg/L； SS≤350mg/L；出水水质： COD： 50mg/L～ 200mg/L；或 COD≤30mg/L（与生化工艺耦合情况下）；停留时间： 10min～ 30min；流化床催化剂浓度： 3g/L～ 5g/L；气水比： 0.5： 1； COD去除率（对应进水 COD浓度）： 50%～ 99%。
	工业及园区污水深度净化及回用，应用领域主要为精细化工、制药、农药行业及园区高盐难降解工业废水 

	4
	4
	智能加药环保装备
	关键技术：具有自适应与自学习功能的动态调整处理单元药剂投加量的控制系统。技术指标：进水水质： CODCr≤500mg/L； NH3≤50mg/L； TN≤60mg/L； TP≤8mg/L；出水水质： CODCr≤50mg/L； NH3≤5.0mg/L； TN≤15mg/L（位于目标值 ±1.5mg/L之间）； TP≤0.5mg/L（位于目标值 ±0.15mg/L之间）；余氯 ≥0.5mg/L（位于目标值 ±0.3mg/L之间），目标值可调。
	城市污水处理厂、自来水厂中碳源、除磷剂、消毒剂的智能投加控制 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围

	固废处理处置 
	固废处理处置 

	5
	5
	大容量高热值固废高效清洁协同焚烧技术成套装备
	关键技术：大型固废一体化焚烧炉技术；多固废协同焚烧工况下高污染物浓度烟气超低减排技术。技术指标：单台处理量： 850t/d～ 1000t/d；炉渣热灼减率 ≤2%；设计热值 ≥2600Kcal/kg；烟气出口参数：粉尘＜ 5mg/Nm3； HCl＜ 5mg/Nm3； SO2＜ 10mg/Nm3； NOx＜ 50mg/Nm3；二噁英＜ 0.1ng-TEQ/Nm3。
	高热值固废无害化处理 

	6
	6
	大型燃煤电站多源固废协同处理装备
	关键技术：废弃物前置干燥炭化系统及一体化技术，对多类固废炭化及微米级粉碎处理技术。技术指标：系统电耗＜ 80kW/t；无臭水及臭气产生；烟气出口参数：单套设备处理量 ≤300t/d；粉尘＜ 10mg/Nm3； SO2＜ 35mg/Nm3； NOx＜ 50mg/Nm3； HCl≤10mg/m3； HF≤1mg/m3； Hg≤0.03mg/m3；废弃物化学能 -电能的转化效率 ≥40%。
	钢铁、水泥等行业自备电厂固废处理 

	7
	7
	垃圾焚烧飞灰高效协同处理及高值化利用技术装备
	关键技术：优化工艺参数开发二次逆流脱盐技术。技术指标：单套设备处理量： 5×104～ 1×105t/a；飞灰掺烧比例＞ 50%；掺烧温度 ≥1200℃；高密度发泡陶瓷抗压强度 ≥16MPa；二次逆流脱盐后可溶性氯元素含量
	垃圾焚烧飞灰高值化利用 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	TR
	≤2%；产品中铅 ≤0.3mg/L、镉 ≤0.03mg/L，其他重金属可浸出标准达到《水泥窑协同处置固体废物技术规范 (GB 30760-2014)》要求；排放达到《生活垃圾焚烧污染控制标准（ GB 18485 -2014）》要求。 

	8
	8
	废旧锂电池高值资源化利用技术及装备
	关键技术：控氧带电破碎技术；电磁感应控氧控温热解技术。技术指标：处理产能 ≥2.5t/h；回收率：黑粉（正负极粉末） ≥98%；铜 ≥96%；铝 ≥95%；纯净度：黑粉（正负极粉末） ≥98%；铜 ≥98%；铝 ≥98%；氟化物 ≤3mg/m3；镍 ≤1mg/m3； SO2≤120mg/m3；二噁英 ≤0.1ng-TEQ/m3； VOCs≤30mg/m3。
	废旧锂电池高值资源化利用 

	9
	9
	城乡固废热解气化发电成套装备
	关键技术：高效稳定的热解气化技术。技术指标：处理后产生的 SRF燃料（固体回收燃料）发电量： 850kW·h/t～ 950kW·h/t；原生垃圾发电量： 280kW·h/t～ 350kW·h/t、原生垃圾气化效率 ≥75%、原生垃圾发电效率 ≥25%；排气筒出口温度： 60℃～ 80℃；焚烧装置排烟温度： 200℃～ 220℃；烟囱排放出口温度： 130℃～ 150℃；汞＜ 0.0025mg/m3；铅＜ 3.3×10-3mg/m3；镉＜ 6×10-5mg/m3； HCl ≤3mg/m3；二噁英 ≤0.1ng-TEQ/Nm3。
	村镇固废资源化处理 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	10
	10
	短流程低能耗高品质砂石骨料成套装备
	关键技术：矿山破碎成套装备的一体化设计；多传感器融合的散装物料智能装车系统开发；生产能源自动监测与管理系统设计技术。技术指标：骨料产量 ≥5×103t/h；较立轴冲击式制砂机相比能耗降低 ≥40%；粉尘排放 ≤10mg/m3。
	冶金、建材等领域砂石骨料制备 

	11
	11
	磷石膏、污泥、农林等固废资源化综合利用技术及装备
	关键技术：负碳式煅烧再生磷石膏的工艺技术。技术指标：磷石膏消纳量： 1.5×105～ 2×105t/a；污泥处理量： 1.5×105～ 2×105t/a；建筑废弃渣土处理量： 3×104～ 5×104t/a；磷石膏无害化指标： P2O5≤0.1%、水溶性 F-≤0.01%、半水硫酸钙含量 ≥90％、 pH值 ≥7.2、白度＞ 60％、抗折强度 ≥3MPa； 2h抗压强度 ≥6MPa；绝干抗压强度 ≥12MPa；强度波动率 ≤5%。
	交通工程、水利工程等领域固废资源化处理

	环境监测专用仪器仪表 
	环境监测专用仪器仪表 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	12
	12
	船舶大气污染物排放动态监测系统
	关键技术：多光谱点 -面融合监测技术； AIS多源信息点位跟踪技术。技术指标：检测组分： SO2、 NO、 NO2、 CO2；检测范围 ≤1km（光程）；检测量程： SO2： 0～ 1000ppb、 CO2： 0～ 1000ppm、 NO： 0～ 2000ppb、 NO2： 0～ 1000ppb、燃油硫含量： 0～ 1.0%、林格曼黑度： 0～ 5级；检出限： SO2： 1ppb、 CO2： 2ppm、 NO： 1ppb、 NO2： 3ppb、林格曼黑度： 0.25级；响应时间 ≤45s（ 500m光程）或响应时间 ≤5s（ 100m光程）；漂移（零点、量程）＜ 2% F.S/7d。
	内河航道、港口码头、船舶检测站等场所船舶尾气监测 

	13
	13
	光学反馈腔增强激光吸收光谱法高精度温室气体监测系统
	关键技术：光学反馈腔增强吸收光谱的光路系统设计和调试技术；通过压电陶瓷控制激光器相位实现激光在气室内谐振技术。技术指标：测量范围： CO2： 0～ 1×103ppm、 CH4： 0～ 5 ppm、 CO： 0～ 10ppm、 N2O： 0～ 5ppm；重复性： CO2≤0.05ppm、 CH4≤0.5ppb、 CO≤0.2ppb、 N2O≤0.2ppb；稳定性： CO2≤0.025ppm、 CH4≤0.2ppb、 CO≤0.2ppb、 N2O≤0.2ppb；漂移： CO2≤0.1ppm、 CH4≤1ppb、 CO≤ 0.2ppb、 N2O≤0.1ppb；响应时间 ≤40s；线性度： CO2≤0.1ppm、 CH4≤1ppb、 CO≤1ppb、 N2O≤1ppb；准确度： CO2≤0.1ppm、 CH4≤0.2ppb、 CO≤0.5ppb、 N2O≤0.2ppb；水
	大气环境、医疗、化工等领域温室气体监测 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围

	TR
	汽校正： CO2≤0.1ppm、 CH4≤1ppb、 CO≤1ppb、 N2O≤1ppb。 

	14
	14
	高通量土壤成分智能检测机器人装备
	关键技术：土壤样品精确定量自动取样及称量技术；土壤成分自动化前处理及检测方法体系；基于机器视觉的精确滴定与颜色自动判别技术。技术指标：样品位数 ≤48个；称量速度 ≤2min/个；样品粒径范围： 10目～ 100目；取样重量： 0.05g～ 20g；取样精度 ≤±5%；称量精度： 1×10-4g；检测指标： pH值、水稳性大团聚体、可交换酸度、阳离子交换量、交换性钙、交换性镁、交换性钠、交换性钾、交换性盐基总量、有机质、石灰需要量、碱解氮、有效磷、速效钾、缓效钾、有效硫、有效硅、有效铁、有效锰、有效铜、有效锌、有效硼、有效钼、全氮、全磷、全钾、全硒、全铁、全锰、全铜、全锌、全钼、全铝、全钙、全镁、全钛、总汞、总砷、总铅、总镉、总铬、总镍；检测精度：达到《土壤质量总汞、总砷、总铅的测定原子荧光法（ GB/T 22105.2-2008）》和《土壤分析技术规范》（第二版）的要求；检测结果重复性 ≥90%；检测周期（从新鲜土样到获取检测结果）： 1d～ 3d；最大处理通量： 1500指标 /d。
	环境监测、地质勘探等领域土壤成分快速检测 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	15
	15
	空气中氙的多模式富集监测装置
	关键技术：无热变压双膜双回路多重循环预浓缩技术；控浅低温增压吸附技术；低压逆向变温氙解吸技术；高灵敏大体积 β-γ符合测量技术。技术指标：连续取样监测时间： 6h、 12h、 24h可调节；取样体积（纯氙）： 1.8mL、 3.5mL、 6.4mL；空气有效取样体积： 20m3、 40m3、 73m3；膜分离对空气中常量组分（ O2、 H2O、 CO2）预去除率＞ 99.95%；放射性氙同位素自动识别种类： 131mXe、 133mXe、 133Xe、 135Xe；氙浓度测量范围： 1%～ 80%； 24h漂移＜ 0.1%；测量误差 ≤±5%。
	环境放射性、核电气态流出物监测

	环境污染防治设备专用零部件 
	环境污染防治设备专用零部件 

	16
	16
	电磁脉冲阀
	关键技术：设计脉冲阀内部气流通道，提高输出压力上升速度，减小气 -电脉冲宽度差；设计进气通道环形过滤网，减少因颗粒物杂质对脉冲阀正常工作的影响。技术指标：工作压力： 0.1MPa～ 0.6MPa；工作温度： -40℃～ 120℃（常温阀）、 -25℃～ 230℃（高温阀）；输出压力上升速度（ 0.4MPa条件下） ≥45kPa/ms；气 -电脉冲宽度差 ≤70ms。
	冶金、水泥、化工等行业袋式除尘器 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围

	噪声与振动控制 
	噪声与振动控制 

	17
	17
	三维开放空间主动降噪装备
	关键技术：空间降噪技术，形成噪声 “真空 ”区域；虚拟声屏技术，在噪声源头处形成虚拟声屏，隔断噪音传播路径。技术指标：消声室环境下整机噪音相较改装前降低 ≥2dB（ A）；负载状态下：消声室环境下整机噪音（ 100Hz～ 1600Hz）频段相较改装前降低 ≥8dB（ A）、实际工作环境下整机噪音相较改装前降低 ≥3dB（ A）；进风口附近：全频段平均降噪 ≥5dB（ A）；主动降噪方案满足油烟可靠性实验要求（ 15小时发烟测试）。
	白色家电，工业，轨道交通领域降噪

	应用类
	应用类

	大气污染防治 
	大气污染防治 

	18
	18
	超低氮燃烧技术
	技术指标：不使用烟气外循环； CO＜ 25mg/m3（ 3%参氧比）；脉宽调制脉冲阀的负荷调节比 ≥4:1；排放 NOx＜ 30mg/m3（ 3%参氧比）；排放燃烧效率＞ 70%。
	化工、冶金、轻工等行业气体燃料锅炉清洁生产改造 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	19
	19
	触媒陶瓷纤维滤管一体化超低排放技术及装备
	技术指标：陶瓷纤维滤管除尘器进口参数：烟气温度： 340℃～ 350℃；压损 1500Pa～ 1800Pa；过滤速度 0.8m/min～ 1.2m/min；活性炭固定床进口参数：烟气温度： 100℃～ 150℃； NOx： 200mg/Nm3～ 3×103mg/Nm3；压损 300Pa～ 800Pa；烟气停留时间： 3s～ 5s；过滤风速： 0.1m/s～ 0.5m/s；出口参数：粉尘 ≤10mg/Nm3； SOx≤35mg/Nm3； HCl≤5mg/Nm3； NOx≤50mg/Nm3；氨逃逸 ≤3ppm；二噁英 ≤0.1ngTEQ/Nm3；除尘效率 ≥99.99%；脱硝效率 ≥90%；脱酸效率 ≥90%；二噁英去除效率 ≥99%；重金属汞去除效率 ≥99.99%；重金属镉铊去除效率 ≥85%；其他重金属去除效率 ≥80%；排放达到《生活垃圾焚烧污染控制标准（ GB 18485-2014）》要求。
	钢铁、有色、固废焚烧等工业领域尾气治理 

	20
	20
	重污染烟气痕量级过滤材料及装备
	技术指标：中空纤维膜总面积 ≤1400m2；过滤仓压差 ≤1.5kPa；离心风机功率 ≤55kW；反吹压力： 0.4MPa～ 0.45MPa；进口参数：风量 ≤2×104m3/h；粉尘浓度 ≤80g/m3；出口参数：保障粉尘浓度 ≤50μg/m3、过滤效率 ≥99.975%；合适工况下粉尘浓度 ≤10μg/m3、过滤效率 ≥99.995%。
	有色、冶金、固废焚烧等烟气中粉尘深度处理 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	21
	21
	分布式对吹焊接烟尘滤筒除尘器
	技术指标：单机功率 ≤7.5kW；单机过滤面积 ≤120m2；进口参数：进口直径 ≤300mm；出口参数：室内排放风量 ≤5000m3/h；粉尘 ≤4mg/m3；除尘效率 ≥99.99%。
	冶金、化工、船舶、制药等领域除尘 

	22
	22
	窑尾超低排放一体化成套设备
	技术指标：进口参数：粉尘 ≤200mg/Nm3； NOx≤400mg/Nm3；出口参数：粉尘 ≤5mg/Nm3； NOx≤50mg/Nm3；脱硝效率 ≥90%；氨逃逸＜ 5ppm；系统温降＜ 8℃。
	水泥窑、玻璃窑、石灰窑等领域尾气处理 

	23
	23
	高炉热风炉固定床干法烟气处理装备
	技术指标：处理烟气量： 2.2×105Nm3/h～ 2.5 × 106Nm3/h；喷煤引热风炉烟气量： 6.1×104～ 6.9×104Nm3/h（根据烟气温度调整）；烟气进换热器换热温度： 160℃～ 180℃；进口参数：粉尘＜ 100mg/Nm3； SO2＜ 150mg/Nm3；出口参数：粉尘＜ 10mg/Nm3； SO2＜ 35mg/Nm3。
	烧结机、焦化炉、工业民用炉窑等高炉热风炉烟气处理 

	24
	24
	高温烟气金属膜深度脱硫除尘脱硝余热利用一体化装备
	技术指标：烧结金属膜：工作温度 ≤450℃；孔径： 0.5μm～ 50μm；膜材料强度 ≥100MPa；工业气体耐腐蚀浓度： SO2>20%（ v/v）， H2S>5%（ v/v）；进口参数：粉尘 ≤10g/Nm3， SO2≤400mg/Nm3， NOx≤400mg/Nm3；出口参数：粉尘 ≤10mg/Nm3； SO2≤35mg/Nm3； NOx≤50mg/Nm3；氨逃逸 ≤3ppm；余热锅炉所产蒸汽的发电功率（ 3.3×104kVA工业硅矿热炉配套余热锅炉） ≥6×103kW。
	工业硅领域高温腐蚀性含尘烟气处理 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	25
	25
	高炉煤气精脱硫技术装备
	技术指标：煤气处理量 ≥5×105Nm3/h；压力损失 ≤5kPa；有机硫水解效率 ≥90%；脱硫后煤气总硫含量 ≤15mg/m3；煤气脱湿率 ≥70%脱湿前后冷凝水氯离子脱除率 ≥90%。
	钢铁行业高炉煤气硫化物源头治理

	水污染防治 
	水污染防治 

	26
	26
	氧化石墨烯定向膜过滤装备
	技术指标：进水水质： CODCr： 100mg/L～ 500mg/L；专性截留分子量＞ 1×103Da；带负电的小分子有机物截留效率： 92%～ 99.8%，氯化钠、硫酸镁等无机盐截留率： 12%～ 28%；出水水质： CODCr： 20mg/L～ 45mg/L；二级出水回收率 ≥90%；浓水回流比＜ 10%；生化段无机盐增浓＜ 50%。
	制药、农药、化工等工业园区污水深度净化与资源化 

	27
	27
	超临界水氧化成套装备
	技术指标：反应压力： 25MPa～ 40MPa，反应温度： 400℃～ 650℃；停留时间＜ 1min，固体不溶物＜ 100mg/L； CODCr处理浓度＞ 1.2×105mg/L， CODCr去除率＞ 99%。
	医药、农药、精细化工行业废水处理 

	28
	28
	低温湿式催化氧化技术装备
	技术指标：反应温度： 130℃～ 170℃；反应压力： 0.3MPa～ 0.7MPa；废水 B/C提高至＞ 0.35；进水水质： COD＜ 200mg/L；出水水质： COD＜ 50mg/L； TOC≤10mg/L（与膜系统结合使用时）。
	医药、化工、焦化等行业工业废水的处理 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	29
	29
	无动力水平管沉淀污水处理成套装备
	技术指标：进水水质： SS≤1×104mg/L， TP≤50mg/L，浊度 ≤2×103NTU；出水水质： SS≤10mg/L， TP≤0.3mg/L，浊度 ≤2NTU。
	市政污水、工业废水、农村生活污水处理 

	30
	30
	复合再生智能净化槽
	技术指标：处理能力 ≥400m3/d；进水水质： COD≤300mg/L； BOD≤150mg/L； NH3-N≤25mg/L； TN≤40mg/L； TP≤5mg/L； SS≤300mg/L；出水水质： NH3-N≤8mg/L； TP≤1mg/L； TN≤20mg/L； SS≤20mg/L；出水达到《城镇污水处理厂污染物排放标准（ GB 18918-2002）》标准要求。
	村镇、度假区等领域污水处理 

	31
	31
	分散式污水治理微生物生态槽
	技术指标：污泥回流比： 100%～ 200%；混合液回流比： 200%～ 400%；混合液污泥浓度： 2000mgMLSS/L～ 4000mgMLSS/L； MBR膜组件通量： 12L/m2·h～ 18L/m2·h。进水水质： CODCr≤145mg/L， BOD5≤75mg/L， SS≤75mg/L， NH3-N≤50mg/L， TN≤50mg/L， TP≤4mg/L；出水水质： CODCr≤22mg/L； BOD5≤6mg/L； SS≤7mg/L； NH3-N≤2mg/L， TN≤8mg/L， TP≤0.4mg/L；出水达到《城镇污水处理厂污染物排放标准（ GB 18918-2002）》一级 A排放要求。
	村镇生活污水处理 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	32
	32
	纳微界面强化湿式氧化装备
	技术指标：氧利用率＞ 80%；反应温度： 180℃～ 250℃；反应压力： 3MPa～ 7MPa。进水水质：盐含量： 1%wt～ 40%wt； COD＞ 3×104mg/L～ 2×105mg/L；出水水质： COD去除率＞ 70%。
	石化、医药、农药等领域高盐高浓度有机废水预处理 

	33
	33
	模块装配式污水处理集成装备
	技术指标：污泥浓度： 5g/L～ 10g/L；沉淀区表面负荷： 1.5m3/（ m2·h）～ 2.5m3/（ m2·h）；进水水质： COD≤250mg/L； BOD5≤120mg/L； SS≤150mg/L； NH3-N≤30mg/L； TN≤40mg/L； TP≤4mg/L，出水水质：达到《城镇污水处理厂污染物排放标准》（ GB 18918-2002）一级 A标准要求；吨水电耗： 0.12 kW·h～ 0.14kW·h。
	中小规模城镇污水处理厂提标扩容改造 

	34
	34
	有机废水生化处理及高值转化成套装备
	技术指标：有机负荷： 20kg（ COD）（ / m3·d）～ 25kg（ COD）（ / m3·d）；沼气产生效率 ≥440m3/t（ COD）；沼气甲烷含量＞ 81%；沼气发电量 2.5kW·h/m3～ 3kW·h/m3；进水水质： COD≥1.5×104mg/L； B/C≥0.3；出水水质： COD＜ 120mg/L； COD去除率＞ 85%；排放达到《城镇污水处理厂污染物排放标准（ GB 18918-2002）》三级标准要求。
	食品、酒精、造纸等行业及工业园区高浓度有机废水的治理 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	35
	35
	高速公路分散式智能污水处理成套装备
	技术指标：进水水质： CODCr≤350mg/L； BOD5≤130mg/L； SS≤250mg/L； NH3-N≤50mg/L； TN≤70mg/L； TP≤6mg/L；出水水质： CODCr≤50mg/L； BOD5≤10mg/L； SS≤10mg/L； NH3-N≤5mg/L（水温＞ 12℃）、 NH3-N≤8mg/L（水温 ≤12℃）； TN≤15mg/L； TP≤0.5mg/L；适用寿命 ≥15a；风机风压＜ 5kPa。
	高速公路附属区、风景区等领域污水处理 

	36
	36
	光伏行业含氟废水资源化利用成套装备
	技术指标：进水水质：氟离子： 1000mg/L～ 1500mg/L； pH： 1～ 2；出水水质：氟离子＜ 50mg/L；氟离子去除率＞ 90%； SS＜ 50mg/L； pH： 6～ 8；氟化钙晶体产量 ≥1.5kg/m3（水）；氟化钙晶体纯度＞ 90%；排放达到《污水综合排放标准（ GB 8978-1996）》二类污染物三级要求、《电池工业污染物排放标准（ GB 30484-2013）》太阳能电池行业外排要求。
	光伏、半导体、氟化工、玻璃制品加工等领域废水处理 

	37
	37
	含镍废水现场处理及回收设备
	技术指标：进水水质： pH≥3；镍离子浓度 ≤3×103mg/L；出水水质：浓缩液镍离子浓度 ≥60g/L；镍的回收率 ≥99.9%。
	电子、电镀、表面处理等领域含镍废水处理 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	38
	38
	纳米陶瓷膜医疗废水净化消毒技术装备
	技术指标：单台处理规模： 50m3/d～ 300m3/d；纳米陶瓷平板膜孔径： 50nm～ 100nm； 0.1μm粒子捕捉率 ≥95%；膜通量＞ 25LMH；混合液悬浮物固体溶度＞ 1×104mg/L；排放达到《医疗机构水污染物排放标准（ GB 18466-2005）》要求。
	医院、卫生院、疗养院等场所废水处理 

	39
	39
	大型零排放分盐结晶装置
	技术指标：单台设备水处理量 ≤2.5×104m3/d；副产分质盐产量 ≥1.1×105/a；杂盐率＜ 5%；氯化钠达到《工业盐（ GB/T 5462-2015）》一级品要求。
	煤化工含盐废水处理及资源化 

	40
	40
	一体化污水处理设备
	技术指标：进水水质： CODCr≤500mg/L， BOD5≤200mg/L， NH3-N≤40mg/L， TN≤ 50mg/L， SS≤200mg/L， TP≤5mg/L；出水水质： CODCr≤50mg/L， BOD5≤10mg/L， NH3-N≤5mg/L， TN≤15mg/L， SS≤10mg/L， TP≤0.5mg/L；出水水质达到或优于《城镇污水处理厂污染物排放标准（ GB 18918-2002）》一级 A标准要求。
	乡镇及农村生活污水、黑臭水体处理 

	41
	41
	氯碱行业含盐废水制备 α型高强石膏技术装备
	技术指标：石膏利用率＞ 99.99%；转晶效率＞ 99.99%；单台处理能力： 12m3/h～ 16m3/h； α型高强石膏 2h抗折强度 ≥7.0MPa； α型高强石膏干抗压强度 ≥60MPa。
	氯碱行业含盐废水处理及资源化 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	42
	42
	高盐高有机物废水提溴技术装备
	技术指标：单台处理能力 ≤10t/d；进水水质： COD＞ 1×104mg/L；溴 70g/L；出水水质： COD＜ 5×103mg/L；溴＜ 20mg/L；废水排放达到《城镇污水处理厂污染物放标准（ GB 18918-2002）》一级 A要求；产品：工业溴素 ≥99%、溴素回收率 ≥95%、溴素品质达到《工业溴（ QB 2021-1994）》要求。
	医药、农药、石化、精细化工等领域高盐高有机物含溴废水处理及资源化 

	43
	43
	物联网智控垃圾渗滤液处理装备
	技术指标：进水水质 COD≤5×104mg/L；出水水质：达到《生活垃圾填埋污染控制标准（ GB 16889-2008）》或《城镇污水排放标准（ GB 18918-2002）》要求。采集水量、水质参数、自行调节运行参数、无人值守。
	垃圾填埋场、垃圾中转站、垃圾焚烧厂等场所的渗滤液（浓缩液）处理 

	44
	44
	石墨烯纳米筛分净化脱色装备
	技术指标：过滤精度 ≤50nm；净化流量 ≤1×103kg/h；滤后清洁度 ≤NAS 6级；净化主机运行全自动无人值守。
	工业污油、废油处理

	固废处理处置 
	固废处理处置 

	45
	45
	有机固废闪蒸干化耦合热解气化装备
	技术指标：进泥含水率 ≤80%；系统热效率＞ 80%；出渣含水率＜ 10%；出渣热酌减率＜ 5%；粉尘浓度＜ 20mg/m3。
	市政、印染、造纸、石化领域污泥处理 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	46
	46
	微波裂解废盐处理装备
	技术指标：处理量 ≥10t/d；微波频率： 915MHz±50MHz；主体工作温度 ≤600℃；微波泄漏： ≤5mW/cm2；输入废盐有机物含量： 10%～ 30%，水分含量： 10%～ 50%；输出处理废盐（溶于水过滤后 20%浓度溶液）： COD≤100mg/L；微波泄漏达到《作业场所微波辐射卫生标准》（ GB 10436-89）；输出废盐达到《工业盐》（ GB/T 5462-2015）精盐二级标准要求；尾气排放达到《危险废物焚烧污染控制标准》（ GB 18484-2001）要求。
	含有机物废盐处理 

	47
	47
	有机废弃物空间（多层）静态好氧发酵处理装备
	技术指标：单套设备处理能力： 10t/d～ 1× 103t/d；处理能耗 ≤25kW·h/t；发酵温度： 55℃～ 75℃；维持时间 ≥48h；处理周期 ≤5d；发酵熟料水分 ≤30%； pH值： 7.0～ 8.5；产出物达到《农用污泥污染物控制标准（ GB 4284-2018）》或《有机肥料（ NY/T 525-2021）》要求； CO2减排量 ≥1.47t/t（有机废弃物）。
	市政污泥、厨余垃圾等有机废弃物资源化利用 

	48
	48
	存量生活垃圾一体化好氧稳定化装备
	技术指标：单套设备处理能力： 1×105m3～ 3×105m3；垃圾堆体含水率： 40%～ 50%；氧气浓度： 16%～ 21%；温度： 35℃～ 55℃；稳定化周期： 90d～ 300d；甲烷浓度＜ 5%；稳定化后垃圾堆体含水率＜ 45%；有机质： 8%～ 15%；处理能耗： 8kW·h/m3～ 10kW·h/m3；经稳定化处理后垃圾堆体及副
	垃圾填埋场存量原位稳定化处理机异位筛分稳定化预处理 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围

	TR
	产物（恶臭、大气等）达到《生活垃圾填埋场稳定化场地利用技术要求（ GB/T 25179）》要求。 

	49
	49
	有机固废亚临界水解燃料化装置
	技术指标：单台处理能力 ≤150t/d；单次运行时间（间歇式运行） ≤2h；运行压力： 1.5MPa～ 6MPa；运行温度： 180℃～ 250℃；减量化率＞ 95%；资源化率＞ 95%；无害化率＞ 95%；有机燃料转化率＞ 75%；成品燃料含水率 ≤15%；热值 ≥4.2×103Kcal/kg。
	生活垃圾、餐厨垃圾、市政污泥等有机固废资源化利用 

	50
	50
	厨余垃圾高效热水解装备
	技术指标：单台处理能力 ≤5t/h；加热温度 ≥140℃；停留时间： 40min～ 60min；不产生废气；出渣量＜ 10%（厨余垃圾）；提油率＞ 97%；吨厨余垃圾沼气产量： 90Nm3～ 120Nm3；吨有机垃圾耗电量 ≤9kW·h；吨有机垃圾蒸汽耗量 ≤0.13t；灭菌力 f0≥8分钟；灭菌温度 ≥110℃。
	厨余垃圾、有机垃圾资源化利用 

	51
	51
	垃圾飞灰高纯度提盐处理装备
	技术指标：单台处理能力 ≥5×104t/a；氯化钠提取率 ≥99.9%；氯化钠达到《工业盐（ GB 5462-2015）》工业干盐优级要求；硫酸钠提取率 ≥99%；硫酸钠达到《无水硫酸钠（ GB 6009-2014）》 I类合格品要求； TOC≤10ppm；白度 ≥90%；白度达到《无水硫酸钠（ GB 6009-2014）》 I类合格品要求；使用寿命＞ 10a； TOC≤10ppm。
	钢铁、化工领域高纯度盐提取 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	52
	52
	能量球自动除焦连续化危废热解处理技术装备
	技术指标：单台处理能力 ≤60t/d；总装机容量＜ 100kW；进料物料颗粒＜ 10mm；有机物含量： 1%～ 50%；含水率 ≤60%；干化段温度： 110℃～ 200℃；裂解段温度： 550℃～ 700℃；反应釜内压力＜ 3×103Pa；反应釜旋转速： 0.5r/min～ 1.5r/min；渣料残留矿物油＜ 0.3%；耗电量＜ 32kW·h/t；用气量＜ 10m3/t；尾气排放达到《石油化学工业污染物排放标准（ GB 31571-2015）》要求；残渣达到《农用污泥污染物控制标准（ GB 4284-2018）》要求。
	田油泥、钻井岩屑、炼化厂油泥等领域有机废物处理 

	53
	53
	医疗废物摩擦高温灭菌处理技术装备
	技术指标：灭菌温度： 138℃～ 155℃；处置循环周期： 25min～ 35min；减容率 ≥70%；减重率 ≥30%；灭菌率＞ 99.99%；细菌清除指数： ≥10-15；运行压力： -200Pa（微负压）；达到《医疗废物处理处置污染控制标准（ GB 39707-2020）》《医疗废物消毒处理设施运行管理技术规范（ HJ 1284-2023）》《医疗废物化学消毒集中处理工程技术规范（ HJ 228—2021）》《医疗废物微波消毒集中处理工程技术规范（ HJ 229—2021）》《医疗废物高温蒸汽消毒集中处理工程技术规范（ HJ 276—2021）》标准要求。
	医疗废物处理 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	54
	54
	富氧侧吹电热熔池高温熔炼装备
	技术指标：熔池温度： 1350℃～ 1400℃；烟气温度＜ 1200℃；冷却水温差＜ 10℃；炉膛压力 -100Pa～ 10Pa；二次风压力＜ 20kPa；渣料位（一次风枪上）： 500mm～ 600mm；烟尘率（按入炉量计）＜ 8%；碳精率（占（原料 +辅料）比例） 15%～ 20%；渣含铜率＜ 0.5%。
	冶金、电镀、化工等领域的含铜镍废物处理及资源化 

	55
	55
	废旧动力蓄电池无害化再生利用技术装备
	技术指标：单台处理能力 30t/d～ 50t/d；热解温度＜ 600℃；黑粉中镍钴锰锂综合回收率 ≥99%；铜回收率 ≥95%；铝回收率 ≥95%；隔膜回收率 ≥90%；废气排放：氟化物＜ 3mg/m3； VOCs＜ 30mg/m3；废气排放达到《工业炉窑大气污染物排放标准（ GB 9078-1996）》《大气污染物综合排放标准（ GB 16297-1996）》要求。
	废旧动力电池及废料处理及资源化 

	56
	56
	智能废旧轮胎回收技术装备
	技术指标：单台处理能力： 2×104t/a～ 6×104t/a；如胶粉 ≥20目（胶粉规格可调）；胶粉含钢丝量 ≤0.03%；钢丝含胶量 ≤0.5%； CO2减排量 ≥3.4×104t/t（废旧轮胎处理）。
	废旧轮胎处理及资源化 

	57
	57
	大容量废钢桶低温烘干打磨一体化再生技术
	技术指标：单台处理能力（ 200L废旧钢桶） ≤3×105只 /a；单次天然气加热时间 ≤5s；桶壁温度＜ 200℃；桶内距桶口 15cm处 VOCs≤15ppm。
	危险废物处置领域废包装容器钢桶再利用 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	58
	58
	蚀刻 /微蚀液零排放在线循环再生提铜系统
	技术指标：酸性蚀刻：母液铜离子浓度： 100g/L～ 150g/L、母液氯离子浓度： 220g/L～ 280g/L、母液酸度： 1mol/L～ 3mol/L、再生液铜离子浓度： 30g/L～ 60g/L、铜提取量 ≥1t/10t（蚀刻废液）、吨铜提取量能耗 ≤5×103kW·h；碱性蚀刻：母液铜离子浓度： 130g/L～ 160g/L、母液氯离子浓度： 170g/L～ 210g/L、母液 pH： 7.8～ 8.6、再生液铜离子浓度： 25g/L～ 35g/L、再生液氯离子浓度： 160g/L～ 180g/L、再生液 pH： 9.2～ 9.5；铜提取量 ≥1.2t/10t（蚀刻废液）、吨铜提取量能耗 ≤4×103kW·h；硫酸 -过硫酸钠体系微蚀液：母液铜离子浓度： 20g/L～ 30g/L、母液过硫酸钠浓度： 60g/L～ 130g/L、母液硫酸浓度： 2%～ 5%，再生液铜离子浓度： 5g/L～ 30g/L、再生液硫酸浓度： 2%～ 5%。铜提取量 ≥1t/43t（微蚀废液）、吨铜提取量能耗 ≤6×103kW·h。
	酸 /碱性蚀刻、硫酸 -过硫酸钠体系微蚀液处理及资源化 

	59
	59
	污泥干化圆盘干燥机
	技术指标：单台处理量： 60t/d～ 120t/d；处理前污泥含水率： 75%～ 85%；处理后污泥含水率＜ 40%；稳定运行时间＞ 8×103h/a。
	市政污泥、工业污泥、脱硫石膏处理 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	60
	60
	水平预压式垃圾压缩中转装备
	技术指标：单台处理能力 ≤60t/h；单块垃圾块重量 ≥8.5t；压缩比： 1： 2.5～ 1： 4；标准压实密度 1.2×103kg/m3；达到《生活垃圾焚烧污染控制标准（ GB 18485-2014）》《生活垃圾填埋场污染控制标准（ GB 16889-2008）》《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准（ GB 18599-2020）》要求。
	生活垃圾中转预处理

	环境监测专用仪器仪表 
	环境监测专用仪器仪表 

	61
	61
	测风激光雷达
	技术指标：探测距离： 60m～ 5×103m（垂直方向）；风速测量范围：水平： 0～ 60m/s、垂直： -60m/s～ 60m/s；风速精度 ≤0.1m/s；风向精度 ≤1°。
	高空风向、风速测量 

	62
	62
	温室气体在线监测系统
	技术指标：量程精密度： CO2： 0.1ppm（ 1s）、 0.05ppm（ 5s）、 0.02ppm（ 5min）； CH4： 1ppb（ 1min）；响应时间（ T90）： CO2＜ 5s、 CH4＜ 60s；线性度 ≥0.9999；重复性： CO2＜ 0.03%、 CH4＜ 0.1%； 24小时漂移：零点漂移 ≤0.12ppm、测量点漂移 ≤0.2ppm；气体抗干扰性 ≤±2%F.S；水汽干扰误差 ≤±0.1%F.S。
	环境空气、室内等场所温室气体在线监测 

	63
	63
	水生态栖息环境高光谱扫描成像监测系统
	技术指标：光谱波长范围： 400nm～ 1× 103nm；波段数 ≥200个；光谱分辨率 ≤3nm；空间分辨率 ≤16cm@400m飞行高度；波长准确性 ≤1nm；高光谱仪采集速度 ≥30fps；高锰酸盐监测指数：检出限 ≤0.5mg/L，量程 0～
	河流、湖库水生态栖息地等区域生态环境监测 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	TR
	18mg/L，测量误差 ≤±30%F.S.；氨氮监测指数：检出限 ≤0.05mg/L，量程 0～ 2.5mg/L，测量误差 ≤±30%F.S.；总磷监测指数：检出限 ≤0.01mg/L，量程 0～ 0.8mg/L，测量误差 ≤±30%F.S.；总氮监测指数：检出限 ≤0.05mg/L，量程 0～ 8mg/L，测量误差 ≤±30%F.S.；叶绿素 a监测指数：检出限 ≤1μg/L，量程 0～ 70μg/L，测量误差 ≤±30%F.S.；浊度监测指数：检出限 ≤20NTU，量程 0～ 1×103NTU，测量误差 ≤±30%F.S.；植被覆盖度测量误差 ≤±20%；叶面积指数测量误差 ≤±20%。

	土壤污染修复 
	土壤污染修复 

	64
	64
	原位气相抽提装备
	技术指标：携带井数： 30个～ 100个；注射 /抽提影响半径： 2.0m～ 10.0m；注射 /抽提井深 ≤20m；注射 /抽提压力＜ 35kPa；气体抽提流量： 500m3/h～ 2×103m3/h；有机物（烃类为主）去除率＞ 99%；修复时间： 180d～ 720d；尾气处理效率＞ 98%、尾气排放达到《大气污染物综合排放标准（ GB 16297-1996）》要求；废水处理效率＞ 99.9%、废水排放达到《城市污水再生利用工业用水水质（ GB/T 19923-2005）》要求。
	挥发性有机污染土壤修复 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围

	环境污染防治专用材料与药剂 
	环境污染防治专用材料与药剂 

	65
	65
	砷锑重金属复合污染固化稳定化剂
	技术指标：固液比： 40%～ 45%；处理后增容率 ≤10%；处理后砷的中性浸出浓度达到《地表水环境质量标准（ GB 3838-2002）》 Ⅳ级要求、锑的中性浸出浓度达到《锡、锑、汞工业污染物排放标准（ GB 30770-2014）》要求。
	矿山、化工、冶炼、电镀等行业重金属污染土壤修复 

	66
	66
	基于真菌复合磷酸盐矿物的多元土壤重金属修复剂
	技术指标： EPS提取量 ≤1600mg/L；提取过程中真菌 DNA渗透率 ≤1mg/L；修复后的重金属污染土壤浸出液达到《地表水环境质量标准（ GB 3838-2002）》表 1中 V类要求。
	农用地重金属污染土壤修复

	环境污染防治设备专用零部件 
	环境污染防治设备专用零部件 

	67
	67
	磁悬浮离心风机
	技术指标：震动 ≤2mm/s；噪声： 80dB（ A）～ 100dB（ A）；电机功率 ≥75kW；流量 ≤51m3/min；压力 ≤0.6bar；风机效率 ≥80%。
	市政、工业污水、废水处理 

	68
	68
	农产品绿色仓储养护集成装备
	技术指标：单台制氮能力： 300m3/h～ 400m3/h；变频运行功率： 8kW～ 55kW；运行压力＜ 0.05MPa；氮气输出浓度 ≥99.5%； CO2减排量 ≥1.6kgce/t（氮）。
	农产品绿色仓储 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	69
	69
	高功率密度超音速离心风机
	技术指标：离心叶轮转速： 1.2×104r/min～ 5.2×104r/min；相对压力范围（参考压力：大气压）： -75kPa～ 300kPa；体积流量范围： 25m3/min～ 700m3/min；综合气动效率 ≥85%；整机运行效率 ≥75%；功率范围： 55kW～ 1500kW。
	钢铁、火电行业烟气脱硫及制浆造纸、纸浆模塑行业真空系统 

	70
	70
	大型离心式引水泵
	技术指标：最优效率 ≥93%；单机功率 ≤22.5MW；初始汽蚀余量： NPSHa/NPSHi≥1.1；临界汽蚀余量： NPSHa/NPSH1≥1.5；运行范围内压力脉动水平 ≤7%。
	污水、水资源抽取 

	71
	71
	安全型蓄热式热力氧化炉高气密性专用提升阀
	技术指标：提升阀的泄露率 ≤1.4×10-4%；无故障工作时间 ≥8.7×103小时；年动作次数＞ 3×105次；非甲烷总烃 ≤10mg/Nm3。
	电子、石化、印刷等领域 VOCs焚烧治理装置 

	72
	72
	卤水精制净化一体化设备
	技术指标：纯水通量 ≥1500L/m2·h·bar；污染物排放标准：钙镁指标＜ 1ppm， SS指标＜ 1ppm；节能效果降低 40%以上。
	盐水精制、盐泥浓缩、海水淡化、氯碱化工生产制造

	环境污染应急处理 
	环境污染应急处理 

	73
	73
	石油烃污染海域生态修复装备
	技术指标：石油烃处理效率 ≥75%；处理后海水达到《海水水质标准》（ GB 3097-1997）要求。
	远洋运输、海工设备漏油、溢油处理 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	74
	74
	主被动一体化傅里叶红外遥感分析仪
	技术指标：复杂环境背景下响应速度 ≤3s；分析识别速度 ≤10s；分辨率： 0.1cm～ 0.005cm。
	预警侦察、应急救援等场景化学战剂与工业有毒有害气体在线检测 

	75
	75
	移动式固废焚烧处置系统
	技术指标：单台套处理能力 ≤200kg/h；出口参数： SO2≤400mg/m3； HCl≤100mg/m3； NOx≤500mg/m3。
	应急灾害现场产生的医疗垃圾、生活垃圾等固体废物无害化处理

	减污降碳协同处置 
	减污降碳协同处置 

	76
	76
	钢铁烧结烟气内循环技术装备
	技术指标：烟气处理量： 4×105m3/h～ 3×106m3/h；进口参数：粉尘＜ 200mg/Nm3； SO2＜ 6×103mg/Nm3； NOx＜ 500mg/Nm3；重金属汞 ≤10μg/Nm3；出口参数：粉尘＜ 10mg/Nm3； SO2＜ 35mg/Nm3； NOx＜ 50mg/Nm3；硫酸雾 ≤5mg/Nm3；重金属汞 ≤3μg/Nm3；二噁英 ≤0.1ng-TEQ/Nm3；烟气循环率： 20%～ 35%；循环烟气参数：温度： 200℃～ 350℃； O2≥17%； CO＞ 3000mg/Nm3；烟气量减排 ≥20%； CO减排率 ≥20%； CO2减排 ≥7.5kg/t（烧结矿）。
	钢铁工业烧结烟气处理 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	77
	77
	真空热管耦合低温电除尘技术装备
	技术指标：烟气降温幅度： 30℃～ 50℃；烟气侧压力降 ≤700 Pa（真空热管 ≤500pa）；水侧压力降 ≤0.2 MPa；入口粉尘浓度 ≤50g/m3，出口粉尘浓度 ≤20mg/m3，除尘效率 ≥99.9%；节省发电标煤耗 ≥1g/kW·h（加热汽机冷凝水场合时）。
	燃煤锅炉及工业窑炉尾气处理 

	78
	78
	连续绿色制备液体再生橡胶生产线
	技术指标：产量 ≥3×103t/a；耗电量 ≤400kW·h/t；产品解聚程度 ≥70%；门尼粘度 ML[(1+4)100℃]≤2；溶胶数均分子量： 5×103～ 2×104；废乘用胎处理量 ≥1.4t/t（产再生橡胶量）； VOCs减排量 ≥2.45kg/t（产再生橡胶量）；减碳量 ≥0.055tce/t（产再生橡胶量）。
	废旧轮胎处置利用 

	79
	79
	胶合板热压废气减量及循环利用技术装备
	技术指标：单台处理风量（ 15层以下热压机） ≤2×103m3/h； VOCs浓度： 20mg/m3～ 300mg/m3；废气收集率＞ 99.99%；含 VOCs废气（含废热）回收率 100%；废气替代锅炉助燃空气；废气零排放。
	林业胶合板制造领域 VOCs、粉尘、异味、热气体综合处理

	推广类
	推广类

	大气污染防治 
	大气污染防治 

	80
	80
	离心水洗法空气中有害物质清洗装备
	技术指标：空气中颗粒粒径： 10nm～ 700nm时，气溶胶与颗粒物（ m=0.8）去除率＞ 71%；空气中颗粒粒径： 450nm～ 700nm时，活性病毒灭杀率＞ 99.9%。
	空气中病毒、超细颗粒物处理 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	81
	81
	轧钢加热炉超低氮排放技术
	技术指标：最大烟气量 ≤5×105m3/h；炉膛温差＜ 20℃；氧化烧损率＜ 0.5%； NOx排放量 ≤100mg/m3（ 8%O2）。
	钢铁行业清洁生产改造 

	82
	82
	煤炭气化燃烧技术
	技术指标：燃烧效率＞ 99.5%；颗粒物排放量＜ 20mg/m3； Ca/S＜ 1.05； SO2＜ 2.5mg/m3； NOx＜ 70mg/m3；黑度＜ 1级；烟气无色无味。
	工业蒸汽锅炉、窑炉，供热锅炉清洁生产改造 

	83
	83
	大型高湿无结露除尘器
	技术指标：烟气处理量： 1.8×105m3/h～ 6×105m3/h；进口参数：湿度 ≤20%；温度 ≤150℃；含尘浓度 ≤1×103g/m3；出口参数：含尘浓度 ≤5mg/m3；过滤风速： 0.5m/min～ 5.0m/min；水汽排放量： 30t/h～ 50t/h，出口物料水分＜ 1.5%，滤袋表面无结露；设备阻力 ≤1500Pa；漏风率 ≤2%；除尘效率 ≥99%。
	建材、冶金、矿业、能源等工业领域高湿烟气除尘 

	84
	84
	尘硝一体化协同脱除装备
	技术指标： SO2脱除率 ≥95%；除尘效率 ≥99%； NOx脱除率 ≥95%；工作温度： 180℃～ 450℃；出口参数： SO2≤15mg/Nm3； NOx≤30mg/Nm3；粉尘 ≤5mg/Nm3；装备温差 ≤20℃；阻力损失： 1.2×103Pa～ 3×103Pa。
	钢铁、焦化、玻璃等领域烟气处理 

	85
	85
	焦化烟气多污染物干式协同深度治理装备
	技术指标：烟气处理量 ≤1×106Nm3/h；进口参数：烟气温度 ≤400℃； SO2浓度 ≤500mg/Nm3；非甲烷总烃 ≤120mg/Nm3；出口参数： SO2≤15mg/Nm3；非甲烷总烃 ≤60mg/Nm3。
	焦化（焦炉、地面站、干熄焦）烟气治理 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	86
	86
	大型转炉一次烟气超净排放装备
	技术指标：转炉公称容量： 80t～ 300t；处理烟气量： 5×104～ 2×105Nm3/h；进口参数：粉尘 ≤150g/Nm3；出口参数：粉尘 ≤10mg/Nm3；吨钢回收煤气量 ≥110Nm3；降低转炉一次烟气碳排放 5m3/t（钢）。
	炼钢厂转炉一次烟气处理 

	87
	87
	火化机烟气多污染物协同脱除装备
	技术指标：烟气处理量： 3×103m3/h～ 6× 103m3/h；进口参数： NOx≤210mg/Nm3；粉尘 ≤35mg/Nm3；二噁英 ≤1ng-TEQ/Nm3；恶臭气体 ≤2.3×103（无量纲）；出口参数： NOx≤50mg/Nm3；粉尘 ≤5mg/Nm3；二噁英 ≤0.1ng-TEQ/Nm3；恶臭气体 ≤500（无量纲）。
	火化机燃烧废气深度处理 

	88
	88
	炭素阳极（煅烧及焙烧）烟气脱硫除尘一体化装备
	技术指标：进口参数：粉尘： 300mg/Nm3～ 500mg/Nm3； SO2： 1×103mg/m3～ 6×103mg/m3；沥青焦油 ≤200mg/Nm3；氟化物 ≤70mg/Nm3；出口参数：粉尘 ≤10mg/Nm3； SO2≤35mg/Nm3；沥青焦油 ≤10mg/Nm3；氟化物排放 ≤3mg/Nm3；排放达到《铝工业污染物排放标准（ GB 25465-2010）》要求。
	炭素阳极（煅烧、焙烧）烟气治理 

	89
	89
	工业有机废气蓄热燃烧装备
	技术指标：处理风量： 5×103m3/h～ 6×104m3/h；切换阀泄漏率 ≤0.1%；进口参数： VOCs（非甲烷总烃，甲苯，二甲苯）： 1g/m3～ 8g/m3；出口参数： VOCs（非甲烷总烃，甲苯，二甲苯） ≤50mg/m3； VOCs净化效率 ≥99%；热回收效率 ≥96%；压力降 ≤2.5×103Pa。
	工业领域挥发性有机物处理 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	90
	90
	船舶海工涂装挥发性有机污染物治理装备
	技术指标：处理风量： 4×104m3/h～ 1.8×105m3/h；进口参数：非甲烷总烃： 200mg/m3～ 2×103mg/m3；出口参数：非甲烷总烃 ≤40mg/m3，处理效率 ≥98%。
	船舶、海工等领域挥发性有机物处理 

	91
	91
	浴混式烟气深度净化技术装备
	技术指标：烟气量 ≤7×105m3/h；出口参数：颗粒物浓度 ≤2.7mg/m3；除尘效率＞ 99%；除雾效率＞ 95%；有色烟羽排放无可视化；运行能耗可降低 20%；排放达到《大气污染物综合排放标准（ GB 16297-1996）》《炼钢工业大气污染物排放标准（ GB 28664-2012）》《轧钢工业大气污染物排放标准（ GB 28665-2012）》要求。
	工业炉窑烟气细颗粒物处理 

	92
	92
	小型化超临界安全清洁煤气发电技术
	技术指标：主蒸汽参数： 24.2MPa/600℃；发电效率： 43%～ 45%；适用装机规模： 120MW～ 150MW；出口参数：粉尘 ≤5mg/Nm3； NOx≤50mg/Nm3； SO2≤35mg/Nm3。
	煤炭、化工等行业富余煤气的高效利用及烟气处理

	水污染防治 
	水污染防治 

	93
	93
	电子束辐照难降解工业废水处理装备
	技术指标：进水水质： CODCr： 150mg/L～ 250mg/L， BOD： 40mg/L～ 60mg/L，色度： 32倍， TP： 1.7mg/L～ 1.9mg/L，可吸附有机卤素： 0.9mg/L～ 1.3mg/L；出水水质： CODCr： 30mg/L～ 50mg/L， BOD： 7mg/L～ 10mg/L，
	印染、造纸、医疗、食品及工业园区废水处理 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围

	TR
	色度： 2倍～ 8倍， TP： 0.04mg/L～ 0.06mg/L，可吸附有机卤素： 0.3mg/L～ 0.5mg/L。 

	94
	94
	上流式多相废水处理装备
	技术指标：处理能力： 100m3/d～ 1×104m3/d；水力停留时间： 0.3h～ 1.0h；适用 pH值： 2～ 11；进水水质： CODCr＜ 600mg/L；出水水质： CODCr去除率 ≥50%； FeSO4用量： 2.5kg/（ kgCOD）～ 3.4kg/（ kgCOD）； H2O2用量： 2.1kg/（ kgCOD）～ 2.6kg/（ kgCOD）。
	造纸，化工、医药、制革、印染等领域难生化降解工业废水处理 

	95
	95
	含盐工业废水处理专用装备（双极膜电渗析器）
	技术指标：电流密度 ≥400A/m2；产酸浓度 ≥2N；产碱浓度 ≥2N；产碱量 ≥18kg（ NaOH） /h。
	含盐工业废水处理、盐湖提锂、有机酸清洁生产、有机碱清洁生产 

	96
	96
	深耕脱臭机
	技术指标：养猪场氧化塘废水：处理时间 ≥49d；水体脱臭时间 ≤30d；进水水质： CODCr≤6×103mg/L；出水水质： CODCr≤150mg/L； BOD5≤60mg/L； SS≤80mg/L；出水达到《农田灌溉水质标准（ GB 5084-2021）》要求；河流湖库水：进水水质：劣 V类黑臭水体；水体脱臭时间 ≤15d；淤泥减量时间（至 70%） ≤90d：深耕脱臭机运行 1年左右水体可稳定达到《地表水环境质量标准（ GB 3838-2002）》 III-IV类水体水质要求，淤泥基本消除。
	养猪场废水、河流湖库黑臭水体水质处理 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	97
	97
	立体结构生物转盘一体化装备
	技术指标：生物转盘的表面有机负荷： 0.005kg/（ m2·d）～ 0.040kg/（ m2·d）；回流比： 100%～ 300%；噪音 ≤50dB（ A）；吨水能耗 ≤0.1kW·h；使用寿命 ≥30a。
	村镇生活污水等分散式处理 

	98
	98
	硫自养反硝化脱氮装备
	技术指标：脱氮载体粒径： 3mm～ 6mm；堆积密度 1.10g/cm3～ 1.20g/cm3；脱氮负荷： 0.45kgN/m3d～ 0.80kgN/m3d；停留时间： 30min～ 50min；滤速： 3m/h～ 6m/h；进水水质：溶解氧： 1mg/L～ 4mg/L；温度 ≥13.5℃； SS≤20mg/L；出水水质：硝态氮去除量 ≥10 mg/L。
	市政污水、工业废水、河道污水处理 

	99
	99
	电镀废水处理及资源化回用技术
	技术指标：进水水质： pH≥2.2；电导率 ≤1.2×104μs/cm； CODCr≤500mg/L； TN≤60mg/L； NH3-N≤60mg/L； TP≤100mg/L；总镍 ≤150mg/L；总铜 ≤150mg/L；总锌 ≤150mg/L；总铬 ≤150mg/L；六价铬 ≤150mg/L；石油类 ≤20mg/L； SS≤200mg/L；出水水质： pH值 6.5～ 8.5； CODCr≤30mg/L； TN≤8mg/L； TP≤0.1mg/L；总镍 ≤0.01mg/L；总铜 ≤0.02mg/L；总锌 ≤0.01mg/L；总铬 ≤0.01mg/L；六价铬 ≤0.01mg/L；石油类 ≤0.1mg/L。
	电镀废水处理及资源化 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	100
	100
	低温烟气余热蒸发脱硫废水零排放装备
	技术指标：浓缩塔出口烟气液滴携带量＜ 150mg/Nm3；处理后泥饼含水率＜ 40%；脱硫废水零排放装置运行可靠性 ≥95%。
	燃煤锅炉脱硫废水处理 

	101
	101
	土壤型高负荷微生物滤床
	技术指标：水力负荷： 1m3/m2·d～ 3m3/m2·d，运行周期 ≤2h/次；电耗： 0.1kW·h/t（水）～ 0.3kW·h/t（水）；启动周期 ≤7d。
	农村生活污水处理 

	102
	102
	基于 5G、云监测和云控制的数字一体化污水处理装备
	技术指标：处理水量： 10m3/d～ 500m3/d；进水水质： SS≤400mg/L； pH值： 6～ 9；硬度 ≤200mg/L； CODCr≤500mg/L；出水水质： SS≤160mg/L； pH值： 6～ 9；硬度 ≤180mg/L； CODCr≤50mg/L；产出污泥含水率 ≤70%；硝化液回流比： 150%～ 450%；污泥回流比： 30%～ 100%；污泥沉降比： 30%～ 45%；出水达到《城镇污水处理厂污染物排放标准（ GB 18918-2002）》要求。
	城镇、工业园区、农村生活污水集中处理 

	103
	103
	膜曝气生物反应器（ MABR）水环境污染治理技术
	技术指标：处理水量 ≤2.5×104m3/d；进水水质： CODCr： 162mg/L～ 426mg/L； NH3-N： 21.1mg/L～ 31.6mg/L； TN： 27.3mg/L～ 41.9mg/L； TP： 2.58mg/L～ 4.67mg/L；出水水质： CODCr≤20mg/L； NH3-N≤1mg/L； TN≤10mg/L； TP≤0.25mg/L。
	市政、农村污水处理及河湖水环境治理 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	104
	104
	耦合沉淀矩形气升环流生物反应器污水处理成套装备
	技术指标：进水水质： COD≤400mg/L； BOD≤200mg/L； NH3-N≤40mg/L； TN≤50mg/L； SS≤200mg/L； TP≤5mg/L；出水水质： COD≤30mg/L； BOD≤6mg/L； NH3-N≤1.5mg/L； TN≤10 mg/L； SS≤10 mg/L； TP≤0.3mg/L。
	市政污水、乡镇分散式生活污水及工业园区有机废水处理 

	105
	105
	高难废水零排放处理装备
	技术指标： TDS≥2×105mg/L； SS≥5×104mg/L；废水零排放。
	零排放工艺中末端废水的处理 

	106
	106
	工业废水深度处理及资源化技术装备
	技术指标：进水水质： TDS≤3.5×103mg/L； COD≤20mg/L； BOD5≤mg/L；出水水质： TDS≤500mg/L； COD≤4mg/L； BOD≤1mg/L；产生的工业硫酸钠达到《工业无水硫酸钠（ GB/T 6009-2014）》中 Ⅱ类一等品要求；产生的氯化钠达到《工业盐（ GB/T 5462-2015）》中精制工业盐二级要求。
	工业废水深度处理及分盐资源化 

	107
	107
	冶金废水深度除油处理成套技术装备
	技术指标：处理量： 50m3/d～ 3×103m3/d；进水水质：含油量 15mg/L～ 300mg/L； pH： 2～ 3；低压蒸汽压力 ≥4kg/cm2；出水水质：含油量＜ 5mg/L（可处理至 1mg/L以下）；除油器填料更换周期： 2a～ 5a；解吸剂循环利用率＞ 99%；不产生固废等二次污染。
	冶金行业废水治理 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	108
	108
	新能源材料 MVR蒸发提取装备
	技术指标：蒸发吨水电耗 ≤30kW·h；单套蒸发回收装备有价金属溶液蒸发量 ≤40t/h；锂提取率 ≥95%；硫酸镍、钴、锰等金属盐提取率 ≥98%；氢氧化锂提取量 ≤6×104t/a；产品纯度 ≥99.5%；产生蒸馏水 TDS≤100mg/L；无故障运行时间 ≥90d。
	新能源领域有价金属资源化

	固废处理处置 
	固废处理处置 

	109
	109
	干式吸尘车
	技术指标：吸尘风量 1.8×104m3；清扫速度： 5km/h～ 20km/h；清扫宽带： 2400mm～ 2900mm；垃圾箱容量 ≥5.5m3；扫净率 ≤99%；作业能力： 5×103～ 1×104m2/h；吸入颗粒直径 ≤100mm，扫净率 ≥99%，粉尘颗粒吸净率 ≥99%，粉尘逸出率 ≤0.5%。
	道路工程施工，水泥厂、煤场等领域重粉尘处理 

	110
	110
	压缩治污数字化垃圾中转装备
	技术指标：处理能力 ≥30m3/d；垃圾块密度： 0.75t/m3～ 0.85t/m3；压缩比 ≥2.5： 1；压缩力（ t） ≤54；渗滤液处理能力： 3t/d～ 5t/d、渗滤液排放达到《生活垃圾填埋场污染控制标准（ GB 16889-2008）》要求。
	城镇及农村生活垃圾中转预处理 

	111
	111
	分布式生活垃圾智能处理装备
	技术指标：处理量 ≥10t/d；主体工作温度： 700℃～ 1×103℃；排放温度： 80℃～ 120℃；余热利用率 ≥98%；炉渣热灼减率 ≤3%；工艺电耗 ≤80kW·h；尾气排放达到《生活垃圾焚烧污染控制标准（ GB 18485-2014）》要求。
	村镇、高速服务区、火车站等区域生活垃圾处理 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	112
	112
	有机垃圾资源化处理技术装备
	技术指标：物料分类直径 ≤60mm；杂质去除率＞ 90%；破碎粒径＜ 6mm；处理能力＞ 25t/h；有机质损失率＜ 4%；浆液含油率＜ 0.5%；厌氧发酵系统有机质降解率＞ 75%；沼产气率＞ 860Nm3/t。出水水质达到《污水排入城镇下水道水质标准（ GB/T 31962-2015）》表 1中 B级要求；氨气、硫化氢排放达到《恶臭污染物排放标准（ GB 14554-93）》要求；沼气发电燃烧废气排放达到《火电厂大气污染排放标准（ GB 13223-2011）》要求。
	餐厨垃圾处理及资源化 

	113
	113
	中小型生活垃圾焚烧处理成套装备
	技术指标：处理能力： 30t/d～ 300t/d；二燃室温度 ≥850℃；停留时间 ≥2s；飞灰产生量 ≤3%；污水零排放；稳定运行时间＞ 8×103h/a。
	生活垃圾处理 

	114
	114
	自蔓延热解焚烧废盐处理成套设备
	技术指标：单台处理能力： 50t/d～ 1×103t/d；炉内压力： -3.2×103Pa～ -1.8×103Pa；焚烧温度 600℃～ 800℃；布料厚度： 600mm～ 800mm；焚烧后废盐 TOC＜ 100mg/kg；精制盐 TOC＜ 20mg/kg；烟气排放达到《危险废物焚烧污染控制标准（ GB 18484-2020）》要求。
	工业废盐处理 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	115
	115
	固体废物焚烧残余物等离子体熔融资源化技术装备
	技术指标：单台处理能力 ≤50t/d；适应负荷： 40t/d～ 60t/d，熔融炉运行温度 ≥1350℃；燃烧室温度 ≥1100℃；烟气停留时间 ≥2s；烟气 1秒内急冷温度 ≤70℃；二噁英等持久性有机物摧毁率 ≥ 99.99%；氯盐脱除率 ≥ 99%；熔融炉耐材使用寿命 ≥1.5a；烟气排放达到《危险废物焚烧污染控制标准（ GB 18484-2020）》要求；废水达到《城市污水再生利用 -工业用水水质（ GB/T 19923-2005）》要求；处理后形成的稳定玻璃态物质达到《固体废物玻璃化处理产物技术要求（ GB/T 41015-2021）》要求；稳定运行时间＞ 8×103h/a。
	生活垃圾焚烧飞灰等持久性有毒有机物危险废物处理及资源化 

	116
	116
	废旧动力电池预处理全流程高质利用技术与装备
	技术指标：单台处理量 ≤2t/h；反应区间氧气含量 ≤0.1%；有机物去除率 ≥99%；黑粉回收率 ≥98%；铜、铝回收率 ≥98%；黑粉中铜铝等杂质含量 ≤2%；铜、铝中杂质含量 ≤2%；炉内截面温度均匀性 ≤±5℃；表面温升 ≤30℃。
	废旧锂电池回收预处理 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	117
	117
	废旧锂电池破碎分选成套装备
	技术指标：单台处理量： 1.4t/h～ 2.8t/h，电池单体对角线 ≤420mm；破碎产品粒度： ≤40mm（ 18650小型圆柱电池破碎产品粒度 ≤15mm）；破碎产品温度＜ 45℃；热解温度： 550℃～ 600℃；尾气燃烧温度 ≥1100℃、停留时间 ≥3s；尾气排放达到《废锂离子动力蓄电池处理污染控制技术规范（试行）（ HJ 1186-2021）》要求；铜箔、铝箔极粉剥离率： 96%～ 98.5%；极粉回收率 ≥97%；极粉纯度 ≥95%；铜箔、铝箔产品纯度 ≥95%。
	废旧锂电池处理及资源化 

	118
	118
	再生铅连续富氧侧吹低温熔炼技术
	技术指标：废铅蓄电池处理能力 ≥2.5×105t/a；铅渣处理能力 ≥2×104t/a；铅泥处理能力 ≥1.4×104t/a；熔炼温度＜ 1150℃；氧耗 ≤180Nm3/t（铅）；煤耗 ≤195kg/t（铅）；碱耗 ≤25kg/t（铅）；综合能耗（铅膏熔炼） ≤210kgce/t；烟尘率 ≤14%；渣含铅＜ 1%；床能力： 50t（料） /（ m2·d）～ 60t（料） /（ m2·d）。
	冶金、新能源等领域、废铅酸蓄电池、铅膏、铅泥处理及资源化 

	119
	119
	工业连续化有机废弃物热裂解技术装备
	技术指标：单台处理量＞ 30d/t；热裂解温度： 390℃～ 450℃；热裂解压力： 0～ 200Pa；供热温度＜ 680℃；余热利用率＞ 90%；有机物去除率＞ 99%；矿物油含量＜ 0.3%；尾气排放达到《排污许可证申请与核发技术规范废弃资源加工工业（ HJ 1034-2019）》要求。
	化工、医药等领域有机废弃物处理 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	120
	120
	多阶螺杆连续脱硫制备再生橡胶生产线
	技术指标：产量＞ 5×103t/a；耗电量 ≤700kW·h/t；进料废载重胶粉 ≤20目；产品质量达到《再生橡胶（ GB/T 13460-2016）》要求。废载重胎资源化量 ≥1.3t/t（产品）； VOCs减排量 ≥2.3kg/t（产品）；碳减排量 ≥0.018tce/t（产品）。
	废旧轮胎处理及资源化 

	121
	121
	钢渣粉磨成套装备
	技术指标：单台处理量： 3×105t～ 6×105t；渣粉成品产量： 45t/h～ 90t/h；系统电耗 ≤50kW·h/t；磨辊、磨盘耐磨层使用寿命 ≥1100h；磨盘有效直径 ≥3.3×103mm；磨辊中径： 1.7×103mm～ 2.24×103mm；主排风机风量： 2×105m3/h～ 4×105m3/h；热风炉供热能力 ≥8×106Kcal/h；成品钢渣微粉比表面积 ≥430m2/kg。
	冶金、矿山等领域固体废弃物粉磨处理及资源化 

	122
	122
	集成化盾构施工渣土处理系统
	技术指标：单台处理能力 ≤1×103m3/d；粗砂骨料粒径 ≥3mm、含泥率＜ 2%；中细砂粒径： 74μm～ 3mm、含泥率＜ 5%；干化泥饼粒径 ≤74μm、含水率＜ 30%；渣土去除率 ≥90%。
	盾构渣土、基坑渣土、泥浆等施工渣土处理 

	123
	123
	建筑固废协同处置技术装备
	技术指标：单台总处理能力 ≤87.5t/h；其中建筑装修、拆除混合固废处理能力 ≤62.5t/h、大件固废处理能力 ≤25t/h；固体废物处理率 ≥99.99%。
	建筑废弃物（装修 /拆除 /大件）处理 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	124
	124
	煤矿膏体充填技术装备
	技术指标：矸石破碎粒径 ≤10mm；膏体料浆浓度： 50%～ 85%；膏体料浆泌水率＜ 5%；出口排量 ≤460m3/h；出口压力 ≤20MPa；连续输送时间 ≤20h。
	矿山固废膏体充填 

	125
	125
	瀑落式回转窑制备陶粒轻骨料成套装备
	技术指标：单台处理能力 ≥480m3/d；能耗 ≤50kgce/m3；烧结温度： 1170℃～ 1250℃；轻骨料填充率 ≥12%；筒压强度： 8MPa～ 20MPa；堆积密度： 500kg/m3～ 1.2×103kg/m3；吸水率 ≤10%；排烟温度 ≤100℃，与传统技术相比，节约标煤量 ≥25kg/t（烧成品），节约电量 ≤13kW·h。
	劣质粉煤灰、煤矸石、尾矿等大宗固体废物处理及资源化 

	126
	126
	废纸处理及高值化利用装备
	技术指标：单台生产能力 ≤1220t/d；制浆率 ≥88%；吨能耗 ≤70kW·h/t（浆）；成浆质量：长纤维：灰分 ≤21%、机械浆含量 ≥35%、抗张指数 ≥22N·m/g、撕裂指数 ≥5.9mN·m2/g、耐破指数 ≥1.2kPa·m2/g；短纤维：灰分 ≤18%、机械浆含量 ≥38%、抗张指数 ≥20N·m/g、撕裂指数 ≥5mN·m2/g、耐破指数 ≥1kPa·m2/g。
	废纸处理及资源化 

	127
	127
	石膏专用过滤机
	技术指标：单位面积石膏处理量： 0.5t/（ m2·h）～ 1.5t/（ m2·h）；滤饼水分： 9%～ 13%；真空度： -0.08MPa～ -0.09MPa；处理浆液量的变化范围（以 140m2为例）： 30m3/h～ 200m3/h；适用浆液密度： 1.1×103kg/m3～ 1.4×103kg/m3；滤布寿命＞ 300d。
	电厂脱硫石膏、化工磷石膏洗涤、重碱行业碳酸氢钠洗涤 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	128
	128
	煤泥深度脱水系统
	技术指标：压榨压力 ≤10MPa；处理前煤泥含水率 95%～ 97%；处理后煤泥含水率＜ 15%。
	选洗矿煤泥及火电厂煤泥处理 

	129
	129
	有机固废智能高温好氧发酵成套装备
	技术指标：单台处理量： 50t/d～ 2×103t/d；适用环境温度： -20℃～ 60℃；发酵周期： 8～ 18d，持续高温时间 ≥7d（ 55℃～ 65℃）；处理能耗 ≤65kW·h/t（污泥）；臭气处理量 ≤1.2×103m3/（ h·t（污泥））；冷凝水收集量 ≥80%；有机物降解率 ≥50%；产物含水率＜ 40%；蛔虫卵死亡率 ≥95%；种子发芽率 ≥80%；发酵产物达到《城镇污水处理厂污泥处置土地改良用泥质（ GB/T 24600）》《城镇污水处理厂污泥处置园林绿化用泥质（ GB/T 23468）》《农用污泥污染物控制标准（ GB 4284-2018）》要求。
	有机固废处理

	环境监测专用仪器仪表 
	环境监测专用仪器仪表 

	130
	130
	气溶胶高度探测仪
	技术指标：测量高度 ≥10km；空间分辨率 ≥10m；波长： 532nm；测量精度： ±20%（消光系数）；激光能量 ≥3mJ；重复频率 ≥1kHz；发散角度＜ 1mrad；望远镜口径： 200mm；最大采样深度为 6000。
	气象探测研究、污染物扩散检测和溯源 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	131
	131
	超小型 VOCs及恶臭异味在线监测系统
	技术指标： VOCs测量范围： 0～ 60ppm；恶臭异味测量范围： 0～ 2750；检出限： 1ppb；分辨率： 1ppb；示值误差： ±10%FS；零点漂移：监测浓度范围在 0～ 1ppm时： ±100ppb/年，监测浓度范围在 1～ 60ppm时： ±1.3%FS/年；湿度测量范围： 0%～ 100%RH；湿度测量分辨率： 0.01%RH。温度测量范围： -40℃～ 125℃；温度测量分辨率： 0.01℃。
	工业企业、投诉敏感点 VOCs或者恶臭监测、溯源 

	132
	132
	环境空气颗粒物组分自动监测系统
	技术指标：水溶性阴阳离子监测仪器（阳离子 Li+，阴离子 Cl）检出限 ≤0.02μg/mL， OC、 EC监测仪器检出限 ≤0.5μgC/m3，示值误差 ≤±5%，精密度 ≤5%， 24h零点漂移 ≤±0.5μgC， 24h20%量程漂移 ≤±2μgC， 24h80%量程漂移 ≤±5μgC，流量稳定性（流量相对标准偏差） ≤2%，平均流量偏差： ±2%；无机元素监测仪器量程： 0～ 100μg/m3，检出限： ng/m3级别，精密度 ≤3%，示值误差 ≤±10%， 24h零点漂移 ≤±1μg/cm2， 20%24h量程漂移量程： ±2μg/cm2， 80%24h量程漂移量程： ±4μg/cm2，电压变化稳定性 ≤5%，环境温度变化的影响 ≤0.5μg/（ cm2·℃），长期（＞ 7d）零点漂移 ≤±2μg/cm2，长期（ ≥7d）量程漂移 ≤±5μg/cm2；组分监测系统分析时间 ≤60min；数据有效率（＞ 60天） ≥90%。
	-

	城市环境空气颗粒物成分监测及污染来源解析 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	133
	133
	多功能模块化水质在线监测系统
	技术指标：水温： 0～ 50℃（ ±0.5℃）； pH： 2～ 14（ ±0.1）；溶解氧 0～ 20mg/L（ ±3mg/L）；电导率： 0～ 500mS/m（ ±1%）；浊度： 0～ 1000NTU（ ±5%）；高锰酸盐指数： 2mg/L～ 20mg/L（ ±5%）；氨氮： 0.1mg/L～ 5mg/L（ ±2%）；总磷： 0.02mg/L～ 2mg/L（ ±5%）；总氮： 0.2mg/L～ 10mg/L（ ±5%）；化学需氧量： 15mg/L～ 100mg/L（ ±5%）。
	河流、湖泊、池塘等区域水体监测 

	134
	134
	水污染预警溯源仪
	技术指标：测量范围： 0-9999（水质指纹强度）；水质荧光指纹峰强度重复性：相对标准偏差 ≤5%，零点漂移 ≤1%，量程漂移 ≤5%，信噪比： S/N（ P-P） ≥250；单个测试周期时间 ≤0.5h；单色器狭缝分辨率 ≤2.5nm；工作功率 ≤1×103W；稳定性 ≤10%；不添加化学试剂无二次污染。
	地表水、地下水、海水等区域水质指纹检测和污染溯源 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	135
	135
	湖泊水库巡查监测综合无人平台
	技术指标： pH值：精度： ±0.1，分辨率： 0.01，数据获取时间 ≤1s；电导率：范围： 0～ 200mS/cm，精度： ±0.001uS/cm，分辨率： 0.1mS/cm，数据获取时间 ≤5S；溶解氧：范围： 0～ 50mg/L，精度： ±0.1mg/L，分辨率： 0.01mg/L，数据获取时间 ≤2S；氨氮：范围： 0.01mg/L～ 10mg/L，精度 ≤1%，分辨率： 0.001mg/L，数据获取时间 ≤5S；总磷：范围： 0.01mg/L～ 10mg/L，精度 ≤1%，分辨率： 0.003mg/L，数据获取时间 ≤150s；总氮：范围： 0.025mg/L～ 10.0mg/L，精度 ≤1%，分辨率： 0.015mg/L，数据获取时间 ≤120s。
	江、河、湖、库的日常及应急水环境巡逻监测 

	136
	136
	水质放射性污染物在线监测系统
	技术指标：探测器：阵列式溴化铈探测器；能量响应范围： 30keV～ 1×104keV；计数通过率 ≥250kcps；探测下限（ @12h） ≤0.02Bq/L@137Cs；能够监测总 α/总 β放射性活度浓度，总 α报警限： 0.5Bq/L；总 β报警限： 1Bq/L；能量分辨率 ≤4.5%@137Cs；能够监测 137Cs、 60Co、 214Bi、 40K、 208Tl等核素活度浓度，具备远程数据传输及报警功能。
	核工业领域水质放射性监测

	土壤污染修复 
	土壤污染修复 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	137
	137
	污染土壤修复效率强化技术
	技术指标：适用条件：土壤颗粒粒径（破碎筛分阶段）＜ 2cm，土壤含水率 15%～ 30%，土壤 pH（药剂混合）： 5～ 9；停留时间 ≥60min；工作时间 ≥24h；土壤颗粒粒径（破碎筛分后） ≤50mm；有害物质去除率＞ 95%；修复效率 80m3/d～ 100m3/d；故障率＜ 3%；维护周期＞ 180d；使用寿命＞ 10a。
	利用浆化增强土壤均一性渗透性重金属及有机物污染土壤处理 

	138
	138
	原位热脱附装备
	技术指标：处理能力 ≥1.7×105m3/a，加热温度区间： 20℃～ 300℃；污染物去除效率＞ 99.99%；加热棒温度设置区间： 20℃～ 600℃；处理深度： 5m～ 30m；加热深度＞ 15m；电修复效率＞ 95%；尾气处理效率＞ 98%，达到《大气污染物综合排放标准》（ GB 16297-1996）中无组织排放监控限值；废水处理效率＞ 99.9%，达到《城市污水再生利用工业用水水质》（ GB/T 19923-2005）标准要求；废水零排放。
	有机物污染土壤修复 

	139
	139
	多相抽提原位化学氧化撬装成套装备
	技术指标：管道流量： 0～ 9m3/h；药剂储存 ≥10t；携带井数 15个～ 30个；井径： 25mm；注射 /抽提影响半径： 2.0m～ 6.0m；最大注射 /抽提井深： 15m；注射 /抽提压力： 0.02MPa～ 0.08MPa；平均气体抽提流量： 200Nm3/h～ 1000Nm3/h；有机物（烃类为主）去除率＞ 90%。
	渗透性石油烃类污染土壤及地下水修复 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	140
	140
	高压旋喷原位注射修复装备
	技术指标：注浆作业效率： 9m/h～ 30m/h；土壤原位注射效率： 15m3/h～ 30m3/h；地下水修复效率： 10m2/h～ 50m2/h。
	重金属、有机污物染土壤及地下水原位修复

	环境污染防治专用材料与药剂 
	环境污染防治专用材料与药剂 

	141
	141
	活性焦制备及其净化烟气技术
	技术指标：活性焦产品耐磨强度＞ 98%；脱硝率＞ 75%；脱硫值＞ 21mg/g；焦耗率： 50%～ 60%；碘吸附值 ≥1050mg/g；耐压强度 ≥40.0daN；耐磨强度 ≥97.0%；堆积密度 570g/L~700g/L；水分 ≤ 5.0%；灰分 ≤ 20.0%。
	钢铁、有色等行业烟气处理及资源化 

	142
	142
	污泥脱水用阳离子型聚丙烯酰胺
	技术指标：产品分子量 ≥8×106；阳离子度（质量比）： 30%～ 70%；不溶物（不溶于水的凝胶） ≤0.3%；残余单体 ≤0.1%；毛细吸水时间 CST≤7.5s；污泥脱水率 ≥93.5%。
	市政、工业污水中污泥深度脱水 

	143
	143
	纳米结构低温选择性催化还原脱硝催化剂
	技术指标：催化剂活性温度 ≥120℃；机械强度：横向＞ 0.5MPa，纵向＞ 2.2MPa；催化剂寿命＞ 2.4×105h；催化剂比表面积＞ 60m2/g；反应温度： 120℃～ 300℃；空速： 2×103/h～ 3.5×103/h。
	工业领域烟气处理 

	144
	144
	轻质宽温域高分子隔声材料
	技术指标：隔声材料：密度 1.9g/cm3～ 2.0g/cm3， 1mm厚度材料计权隔声量＞ 25dB，使用温度范围 -30℃～ 50℃；阻尼材料：密度 1.2g/cm3～ 1.6g/cm3， 20℃阻尼系数： 0.20～ 0.24，有效阻尼温域 -40℃～ 100℃。
	轨道交通、航空航天器、邮轮及舰船、车辆、工业设备及管道噪声处理 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	145
	145
	纳米纤维网膜复合过滤材料
	技术指标：基底材料断裂强力：经向拉力 ≥900N，纬向拉力 ≥1200N；断裂伸长率：经向 ≤35%，纬向 ≤50%；过滤效率 ≥99.9%；阻力＜ 40Pa。
	冶金、水泥、燃煤电厂、垃圾焚烧烟气粉尘处理 

	146
	146
	靶向重金属吸附土壤调理剂
	技术指标：铅吸附容量＞ 3×105mg/kg；镉吸附容量＞ 1×105mg/kg；限量元素汞 ≤5mg/kg；镉 ≤10mg/kg；铅 ≤45mg/kg；铬 ≤45mg/kg；砷 ≤10mg/kg； pH： 7.5～ 11.0；处理后土壤产出农作物的可食用部分重金属镉总量达到《食品安全国家标准食品中污染物限量》（ GB 2762-2012）要求；处理后土壤水浸出浓度达到《地表水环境质量标准》（ GB 3838-2002） V类要求。
	农用地轻度、中度重金属污染土壤修复

	噪声与振动控制 
	噪声与振动控制 

	147
	147
	城市轨道交通装配式浮置隔振轨道成套技术装备
	技术指标：模块化预制结构的长度： 3.6m～ 6.0m；预制短板强度 ≥C50；列车通过时传到隧道壁的 Z振级比普通整体道床减少量 ≥16dB；阻尼比 0.06～ 0.12；弹簧隔振元件使用寿命 ≥50a；疲劳前后平均静刚度变化＜ ±5%；预制板动态下沉量 ≤4mm。
	有特殊减振和高等减振要求的轨道交通路段 

	148
	148
	粒子阻尼耗能减振器
	技术指标：适用频率 5Hz～ 3×103Hz；减振效率＞ 80%；阻尼比提升＞ 40%，阻尼比从 1%提高到 10%；适用温度： -200℃～ 200℃。
	工业、建筑、轨道交通等领域装备振动控制 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围

	环境污染防治设备专用零部件 
	环境污染防治设备专用零部件 

	149
	149
	磁悬浮鼓风机
	技术指标：单台风量 ≤100m3/min；风压： 40Pa～ 80Pa，风机效率： 86%～ 89%；节能 ≥30%；噪声 ≤80dB（ A）。
	造纸、化工、医药等领域污水处理构筑物的通风以及废水处理、好氧生化处理曝气 

	150
	150
	高盐废水 MVR蒸发结晶处理技术装备
	技术指标：单台处理能力： 0.1t/h～ 100t/h；废水回用率＞ 95%；盐回收率＞ 90%；处理后回用水 TDS≤200mg/L；回收盐品质达到《工业无水硫酸钠（ GB/T 2006-2014）》 Ⅱ类一等品、《氯化钠工业盐（ GB/T 5462-2015）》工业日晒盐优等要求；运行能耗： 20kW～ 65kW/t（废水）；压缩机工作效率 ≤90%；连续运行时间 ≥4000h；使用寿命 ≥20a。
	化工行业高盐废水深度处理 

	151 
	151 
	MVR系统用离心式蒸汽压缩机组
	技术指标：进气量： 2t/h～ 50t/h；进口温度： 60℃～ 100℃；饱和温升： 8℃～ 24℃；转速： 6×103r/min～ 3×104r/min；噪声（无隔音罩） ≤95dB（ A）。
	化工、食品、有色金属等领域高盐废水处理 

	152
	152
	高速离心透平真空泵
	技术指标：流量： 200m3/min～ 4×103m3/min；真空度： 20kPa～ 80kPa；整机效率： 85%～ 90%；整机功率： 200kW～ 3500kW。
	环境污染治理过程余热资源化利用 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	153
	153
	潜水轴混流泵
	技术指标：流量范围： 400m3/h～ 9×104m3/h；扬程范围： 1.54m～ 19m；功率范围： 7.5kW～ 1.6×103kW；机组效率＞ 83%。
	城镇污水处理

	环境污染应急处理 
	环境污染应急处理 

	154
	154
	医疗废物车载应急处理装备
	技术指标：灭菌温度 ≥130℃；工作温度 ≤150℃；工作压力 ≥220kPa；脉冲次数 ≥3次；灭菌时间 ≥45min；抽真空度 ≥0.08MPa；冷空气排除率 ≥98%；微生物灭活效率 ≥99.99%；尾气高效过滤孔 ≤0.22µm；工作压力 ≤0.3MPa；达到《医疗废物处理处置污染控制标准（ GB 39707-2020）》《医疗废物消毒处理设施运行管理技术规范（ HJ 1284-2023）》《医疗废物化学消毒集中处理工程技术规范（ HJ 228—2021）》《医疗废物微波消毒集中处理工程技术规范（ HJ 229 —2021）》《医疗废物高温蒸汽消毒集中处理工程技术规范（ HJ 276—2021）》标准要求。
	重大疫情暴发和突发灾情应急处理

	减污降碳协同处置 
	减污降碳协同处置 

	155
	155
	烧结机头（球团）烟气袋式除尘减污降碳装备
	技术指标：阻力： 600Pa～ 800Pa；出口参数：粉尘 ≤10mg/m3；碳减排量 ≥1.048kg/t（烧结矿）；同步投运率 100%。
	烧结机头（球团）烟气袋式除尘升级改造 


	序号
	序号
	序号
	技术装备名称
	关键技术及主要技术指标
	适用范围 

	156
	156
	粉煤灰高质低碳物理改性关键技术装备
	技术指标：单台产量（原灰 45μm筛余 ≤55%条件下） ≥3×105t/a；运转率 ≥95%；综合能耗 ≤14kW·h/t（ II级灰）；噪声 ≤85dB（工作状态下）。
	粉煤灰等大宗固废资源化利用 

	157
	157
	石膏制硫酸联产水泥协同含硫废弃物裂解处理技术
	技术指标：烧成温度： 1200℃～ 1450℃；窑内 O2浓度： 0.4%～ 1.6%； CO≤0.6%； SO2浓度： 14%～ 15%；废硫酸分解率 ≥99.95%；石膏分解率 ≥98.5%； SO2转化率 ≥99.5%； H2SO4吸收率 ≥99.95%；碳排放减少量： 0.36t/t（水泥）。
	工业副产石膏、废硫酸及含硫残液等含硫废弃物处理及资源化 

	158 
	158 
	PTA多源废弃物高温热化学转化资源高效利用装备
	技术指标：蒸汽量 ≥66t/h；烟囱排烟温度： 170℃～ 190℃；碳酸钠回收率＞ 95%；中水回用率＞ 90%； SO2排放浓度 ≤3mg/m3； NOx排放浓度 ≤21mg/m3；粉尘排放浓度 ≤3mg/m3；二噁英排放浓度 ≤0.1ng-TEQ/m3；出水水质： CODCr≤45mg/L； SS≤5mg/L； BOD5≤5mg/L； NH3-N≤0.75mg/L； TN≤20mg/L； TP≤0.3mg/L；出水达到《石油化学工业污染物排放标准（ GB 31571-2015）》特别排放限值要求；节能量 ≥11kgce/1.46t（废水）； CO2减排量 ≥30kg/1.46t（废水）。
	石油化工行业有机废气、废液、固废综合处理 






