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B12 84571091 84571099 e BREEASIM TG (BEVUR) « 24 8B, 1 HE iR E <4
813 84602111 Bt BEIR . TR B % >630mm, IAEFS0m TR &
<0.0025mm, =40 T8 EF<0.0025mm, 4h#hn T[54 & <0.003mm
B B R . TR BLA%R >250mm, WhEE LR >60m/s (PARD
B14 84602119
), MEEEL N A £ <0.01mm
B15 84561000 BEEOCIMIAR: >4 fEksh
B THUR . Bz B KAETENLR: I LR TR Ra<<0.2um, 7Y
Jo A T AR P R ST R <<#3um; BB ZRUIEINUR: DIEIHCR >
B16 84563010 300mm’/min, M0 TRHEMREREE Ra<<0.2um, YIEIR~PHE<+2um; 3
PRI THLUR: =5 4hEEsh, FFAFLE R M T B K AE BAHLR :
2 THIKELRS 52 3 (8 fm 22 << £5%
517 84569010 LETUIEINL: RE>40mm; KUIEINL: 24 #Ecsh, VE4&)EEE>
84569020 200mm
84602110 B ERMBER, HAI T TAEES D>2500mm, & #4<0.0001mm ,
B18 84602120 A E AR FE<0.005mm, BN TR EE<3x10 °XD mm (D A& AN T T4H
84602190 )
BT R IR: B FEEF<0.005mm, B T Ak <0.003mm, [H
B19 84602190
<3x10°XD mm (D Af KN TTAED)
B EARREGHL: RBESg<e 2, Beshfm%>3 4, R THERS
B20 84614010
>8000mm, b= T/ B 1£22000mm
By in TAHUR: T4E4 10-2000mm, % 1-24mm, >3 #hEEs),
B21 84614010
KSR SE<s B (RS BER<4 90
B22 84614010 BastEvil: >3 #Es), FEEg<5 X
B23 84614010 s IR : LK >2000mm, 5 55<5 2
BAEHBE R BEAT EH A2 >260mm, il L fLIA % & <0.008mm/500mm,
B24 84593100

55 58 AR BE <<0.006mm/2m, >4 HliiELE)
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B25 84614010 s ER B L N AR >8m, FE%<5 4
HANUR: IR TS G UL E, [F%HAE<0.01mm/500mm, T

B26 84572000 84573000 <0.01mm/1000mm, FiZE/E <0.008mm/1000mm, “V4T/E<
0.008mm/1000mm

507 64594010 B RFLE B IR (BB ALBER) - BFLEAA >1250mm, #EFLIRE >
20000mm, #HfLEE>110mm, fLEZ% <0.10mm/1000mm

B28 R I Trpet . B E ALK E<0.000mm,  LAE##240000r/min

- AR B = G LA RS IR ZEL0.1, A B IR
0.0052)

B30 KRB ks B2 2 D e dzs n Lot

B31 90318090 Y bt

B32 8424899990 TR IE R R ERD

B33 8424892000 i SR TEAR 6 BHBTARNLAS N FRE S8 IR, Fid>5 JiH/min

B34 8424892000 6 M EAMLIRIGHLER N : e R 3B, WAHE A, oL

115 VOC FERCIRAR . IR IRAS B R T e ke B IRAiLL I >80%, KRk
WH >98%

536 BOCEREAL: SEERECK TAEVE Bl R230m, Il >6 4, ]9 F At ) &
B HEE>2.4m

537 JIEM AL GUEERE: KEEE 2300 mm, EHE 2200 mm; 811
3k, 7= 5.5x4.1mm)

- TIRMGE RS R 213kW, T HIJR 3x400-800V, Hiji>16A, JIHEE
23mm

B30 Hah#Eimil: T/ES R 2800mm, BYELJEE 0.3mm-20mm, JEEERERf
<5%

B40 fYEsE el 56 R2800mm, 48571210
HZNLLF4EBRR N T AE & ~F2800mm, REMGIELEALAEF=, AbFEE>50

B41 s

54 HIT K FHBE RLIB T PECVD B2 LSS 55 22 EN ¥ % PERC iy R8OK B A R i
PECVD %%

B43 e YR DI BB E  &

B44 e E PR D AR WO TE e 4%

sas R B G R B es . I ENRINL . BB R B (O R g 708G 2201005
JEHD L TET AR DG E B A

" ATE MAHLE: vector memory IAJ%264M, data rate2800Mbps, Max
digital pin=1024

547 SRR T IR FL 2% . SCRFI IR 75 5 2192MGate, 7 &

>24GByte.
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S TR U R D A IR SE T E SR R GE (CLARSBL: DC~

B48
Ka, UG{HFIZME: 80kv/m)
B49 R RRA R B LAERE21000°C, $EERE£1°C, R SITE<8°C
B50 IS EEEA2150L, {EHIRE rt-100°C, ¥tk /7220MPa
- AR B LA >1000°C, M E1°C, S5 PE<8°C,
P PR AR B AU
B52 84201000 T AL B AR L%
5a 54798200 AR B BRI A <7x10-4 sec (rwl#100 & F) HIBhAE IR A
7
BS54 84795010 KAEVEN A FHLAS N : TAEIRE >500m, fx K@ E4£2300mm
B55 8479820090 BHEENL: B EERE /1>26000kg/h, HECRIEE <25um, H R <16pm
B56 90262010 PR A A AL RS
84082010
84122910
64135031 JE AR TR GF#3UM 5213000kg, ¢ i A 8547 B3 & >60km/h )
- 64812010 G B AR AT SEHL (BUETh#2224kW) , Wik, BRI,
47087010 WETE, 1TERGLEK UTHEE >50 km/h) , AlgmfEdshlas 2l (5
57089910 Puietk, i 100°CRLED
85371011
87085071
B58 87084010 200kW DA EACAHERALAT IS S AT R
84138200
B59 BT ZASYE (single nucledotide polymorphism, SNP) 75738 E46 I3
B60 9024 F A A B E21200°C, H 4% ¥ <10x10-5 L
W RRL R 2 RGN JFTOT) = Xk HPLC %, TEFRBARIEAZE
B61 B, AR E IR W E Y5 100°C~380°C, ARMEE Mt JEH 0.001-
9.999ml/min, JLHEAHHZE >+2%
PR AR T 14 A 5 I P LI T A S A B X ke B
- Eﬁmﬁ%a(ﬁ)~uoﬁ@mm;ﬁ&gﬁ%amywa;Wﬁi
B R )M T 0.00MPa, R EEMNAE T 0.1°C; BhASTRFRF1S ST IF
KT 0.01s, WEERIHIKT 0.1s
90312000
B63 60318050 KL GRS A R S: 72150t
s6s 90248000 WAL WV =H~400°C+1°C; FHEHER: 1, 2, 3, 4,
90278099 6°C/min, JELLATIH, FERTPUETHE: WS : HHEHLER<:0.5°C, 4
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R, 0.1°C; JES77EH: 1~50MPa+1%; EHHE M (BERE X KE) ¢
1IX5 @€ 1X10 < 1X20 < 1X40

s6s 90275000 BRI AT IRIEEA 0.02~3500um, #ERER T+/-1%, HEE M
90314990 F+/-0.5%, BEILEDLT+/-1%, JRBENEHOCHTSH
S66 10 i/ AR ERIRAE P OB % CRE B8, TIRARS, FrHEhAR
4i)
B67 8444 GQ3522 LA ERREFYE S I (RIAR CF) SRR &
B68 90248000 REVF 5 45K AR AEA S
B69 e ER K AL B Ve 2%
IR B AE PR WL AR P R M S B e & (7KK T CoD:
870 80mg/L~120mg/L, HKIfFE: 0.1ug/L~5ug/L, £ I7kE: 0.1 mg/L~
10mg/L; H/K/KJi: COD PR >50%, FKIFEEFH) IR 90%~
99%, LI T5IE T 2FRE 90%~99%; AbHLAE ST 25t/h~1000t/h)
R B S UK IR AL B i B (JRAOK R : SRR <80g/L, AbBE
571 KR Z A <10mg/L, /K R BRI & s AR E K > 16%, 155
YIEIEZR >99%, Z & YR IR >99%,  [AIIA 2K AT LA 25714 LA
Hop)
B72 38011000 i R R NS A SRR A SR R A R
B73 84335920 PRIDINEPR S
B74 90221910 RS X FERD AR AR R X SRR A48 T > 420kv
B75 90278019 JRAE A WA B B LA SR i o HE I FH A
B76 90158000 HifEAY: 25000 & LA |, 24BIT
577 50155000 7145 & Fl 25000~80000nT, Il B4 +0.2nT, 43#3 0.02nT, H
J¥ 5l 5000nT/m, FEI44E 25000 4N LA E 5%k
B78 AR AR R R AR AN Tk
9012
9030
B79 6031 13 - AR A I RIS Ay TG AR ORI S A R S (R
90314100
550 . FZINL ZVHL SAHDUIE . BTN SR DTTE S A R IO A s &
%
B81 84863 TFT-LCD. OLED [Hif A= F % F & A 2%
B82 MEMS #84F. FrRoofE. B2 LRI ST &
90262090
B83 50272015 A BB WK EE 10-3-10-9md
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B84 90318090 ZHEFHX (3DSS) : 43 HEE<0.001mm, I EFE £ <0.035mm
B85 85142000 T B SIS FH B B IR AR FE AR S A6 . dp i 25 & > 100t
84798990
B86 84642010 O B S ek LR R RSB
84659300

B87 84862021 4 HEEE R TR & H A

B88 90318090 SRR RN VAR R S 2T AN Rl & ST W A [ & NN Y& i R RN &

B89 90221990 ICAE R X S R4 2 &4 R YEE 0.5~16mg/m’

B90O BORIRERA: KAV RERZES (1Spm+HK Ex6pm/m)

B91 BOL A SR v n 15 % £0.5ppm
BT BRI %% WOt VBRI R B, AT FE 0~1.5m/s, HUREER

B92 £9<100mm, I EH5EE<0.05mm,  HdfE b RN (] ZESRAN LS 5 3 BN e
%, BV > 150x150mm, L& E X
ARV ENL. R SIRZE: £0.5%; ~EHRZE: (D

503 HBW<125, i%7%<2, (2) 125<HBW<225, i%7%<1.5, (3) HBW>225, i%
ZE<1; RMESE EOREIRZ: $0.0005mm; JEIREAS PR
0.0001mm, fEFEMEEH#E%: 0.01HBW

B94 BEHIB AR I . EHLHTAIR: 70-200kHZ; EHLREIZHNZ: 1-500HZ

B95 B DA S A R P R AT 1% R 8. 0.8mm, FBH, 0.8x15, SDH

B96 FEM R RAGIRHEREIN B % R 45: 0.15mmx0.2mmx10mm & [ 4

597 JR AR AT K BH BE FRIAR SR R B 3 4. il e . BB R <5%,
5B U % 295%, &R EIF295%, LRI #290%
A st (Y AT AR AR BR AN

B98 85372090 HEJE RG] 5T

B99 85371090 BRI be A% B Bh A5 4

5100 50141000 PR P A AR RS WUFREE£180°£0.1°, HAHi/IERE£90°£0.1°, ThiE
<15W, ok AR E21000m
TRALHE A SRR R (B A T AR BB AERR A1)

B101 RENWRG(OFE R IRIESE & 41LF)

B102 RS (EFEINER . SAARL%. Wrinidst. BaBR AR5

B103 FRERS

B104 HE RS0 O bl TREA R B E B R 40

B105 BRI ARG

B106 R R G (BB KA

B107 Bz e E

B108 WL RS
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B109

LEPUIRIWES: JEEEE

B110

ARG CRRA. JRRE . BRBIUKAM)

B111

WESNMRG (SRBE . B MR 4L

B112

ARG (LA LRI TR ARG

B113

T S i

B114

B Reme . M %

B115

1o 2 B A i < ) i 1 2

REBEMRBEROH RERE

B116

90312000

RETHMER AR E (Fl Rk E . BAaRrgaliie. 1F
PP RGILRCIRK &« Ul ARG A MERERI G . PR IRSNE A N
B Rela/ERe YRR i ARER &« 455 BB A8 57 R vk RE I 2R
gt HEDFRSAFTRRELIIPRBS . IREITH LRI
% MHEREGREEERRIEE . REFEITN /A, KELREMR
Gt REBA IR ALK 445D

B117

90248000
90241010

FEAEEM R E etk Reslie 6 b . K MR RE I

a5

B118

90312000

FEMNN BRI E (ARG ALl & 4D

B119

90312000

R RGN0 E G R SR% 5%)

B120

90312000

REREERR G CEELR. . fh. mAkRRKRG: BEMEHR
PRI E; EE AR 6 55)

B121

90308990
90312000

RETEESZERRKE (FlEsEs 0K E. S FENRKRe. 23
KEREI T RS T AR IR E . EREGERERS. BHIEMT
WG, CMEMBENERS. MEREACRARG. s &
i, WOLINEREE . AFEAIE R, VU MRS moks B A iR At
MK ARG A KA 2 CGRE, Jis. B dids) o a4
HEREERIE RS LM EMAFNE RS MEREADLRAS. 3
& BRI )

B122

BRI R AR MR ZIHLAE N CRTR R [ R4 DL R A 1) S5 4
B, MR%E (midE>60km/h, fRIEEE>0.58) , RN ik E
>20km/h, BORIEEE>0.1g) , BURRG (BF>50HZ) , EMLRG GE
RS FE<5em)

B123

90308990
90312000
90318090

RERTHRIRE (EMCINKRSE . B4 RSP ASE R 5 R
gi. VCT b i &+ GDI ML A b € Wl 555D

B124

90312000

Frael R e E (A A BTNl EIPFRHIL MRS 5)

B125

90271000
90318090

KR RS HBOM R 5 : THC/NOX/CHA /A B G i Bt /N AR 1ppm, 1R
WK 5/6 FISEE LEVIN X TIER3 AEBUEIR
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B126 903040903120903180 NVH 3 A7 A 50 e B
EEHEAREG (ENTTAE=REAERIM
B127 el SR R4
B128 Mz 74t
B129 HJE > R 5
B130 Hteor 24t
B131 T RS
B132 HRET RS
B133 REIr 74t
B134 FHBL > R 48

=\ BRRHERTL

P 7 & &

1 KRR HER RS . KRR B RAE MR KN AR R85
TFR &

c2 BRI R 5% HiliE

c3 Jeit i R SR IS S HEARIT R

ca 1% LI B SRR BRI R 5 e il i

s e P REAZ ARL TG 1 )

6 Z RBLHT I F AR BT R

c7 VR ERR . SR BEARTIT R 5 & &G

e FFERBEIBE, SRR R v, JraUoa e, Frilsh yfibes . K
WEEE R CEPANENRIAL. EEIE A HL. AR SEH A &0 filid

o A7 800 JI M Fz LA FAREAT P E B A G . AR 3000 K DL EOK Y R ORAT G
a5 hiliE

C10 R IF R RS AR o S Bt i
WREIVR ER B BT £ Hlid: RERME) il (feR%EE>110Wh/kg, 1
736722000 ¥Kk), FHLIBIERB R (HLZEE2150mAh/g, FEIAFFfi 2000 (XAMICT
WILAHOR A S 1) 80% ) , FRILREL () 15~40um, fLBRZ 40%~60%) : H

c11 WER RS, HNEIARS, BANIEEEER: B ERS BN (EED %
B E>2.5kW/kg, FRLIX: 65% LAEX 23 >80%) , %4 Fil DC/DC CHi A\ HiJE 100V
~400V) , KIUJZEHETH#F (IGBT, HJEEZ>600V, HLIfi=300A) ; #fH R
BN G B R G
HITEN RS FPSO Wi RIAR G KENEFE PSR ER ARG F307) Rtk

C12 ARG (AEAMT)D  HH-FETHRRS . Rl R G55l A& FEE LR

P £ B 4 Be i

21




12000 K K LA EGRHAHGHL BEEHL . mAc R PRI F VD BERG AL VA PEXERE DXk

v FHESHL HEVEEHL. ZE2EBML RePPE T T2 A IS ML E 14 i

c1a BRRIERR S, BOCREMDIE. B RS R R R R IR &, Bk B
HAERFERER S, Ber . KA IR R e i
7200 T B K A EAZ WAL S WL A . 6000 1 K DA _EAZ AL S N IRBL A« I i

15 200 A B UL EFZEH, gk 3000 KL B EHLE. KEEHTTE . DR
TR e 4 0 S AR TT R

16 TERPE SR AETMESN RG . HI ARG A% OIoaT (5 1GCT. 1IGBT Ju#é
B il

17 Q% DA R RN R RSB BASHUR KL EEE RS0, RIS REE . T
REFBAE. JIE. BE. B SR B R i

c18 if P ARG T e T R 4 A A o

C19 147kW BL_E RIS 7 AL S S8 2R A ) 0T K 5 i i

€20 147kW BA_E KA R HLEC B R AL BT R 5 il

o1 HEWSH (AEABHERHE 7, e Z>58kW, EIRMFHA<18%,
RKR<T%) i

C22 HE B PEA RN (NS 10kg /s LA ED it
RAEDFE RN i el A LB S K RS HE R 9 23 Bk 350 ¥R LA

s b, B 3~5 Bk, MEMATER 20~30 JEK, PREERTIE, 3&ERHREE 12~22 JEK;
# LAWK BRI R AL REL T, & RNATEE Y 20~30 JEK, FREE RS
W, ERREER 12~22 EK

C24 BRI E .  HE BRI, RR AR RN B4 AR5
TIKRERE R i SRR BTN SRR R A DU R

C25 HEZK & 1500m3/h ULk, 4%F2 5~20m, Ih# 1500kW LA L, %K 60%LL L, A
2]

. TFT-LCD. OLED. WOGRIR. 3D iR, Ttk R %55 B PR SR &8 h A4 = i
# vl
WA oa T O Rooaefh. I oodi . IR R . BT Ot

c27 B3 BUBTTaT S AL RS BT RN T . T B AR S e B
WA il

s KPR SN e REERETH AL (E R TH R SR — T MLk
F UL ErEt R % KRBT LR G KB b b A 42 1) 35 1l i
PR IR BT, ZRTE 0.8um DL RAE SRR MG, SERMFESI3 3 (BGA) | Hfi%f

€29 MRS RN B (PGA) « B HIEEEE (CsP) « Z A EEE (MeM) itk
Fe MK, 2R R e A5 i

C30 PTG T AT BT T TR A B i A R A
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SR A R B RE G AR Rt K e 4 SR AR RERARE AL SRR DI R PRI R e A R

c31 >20%, % ARk I IR >18%, RESL T I AL R >12%, i Ak 4 b
AL R >13%,  AMARERATR Ft % 1 3 >12%) il
RGP IBPE AR (PTPE) . PVIEME R FRSAVER(TPEE) . K OIR- I M- R L0

€32 PIBVEIR BOIL IR (SIS) + FAIB I SR G i MR A S I M B AR AR T R 5
7

€33 TPEEG RS HUBRS 15 5% ik

C34 HH 15 P 1A% il i

C35 i eSS & b

C36 A R BN HLIT K il

37 BT HT . ST BUTHUROGREER T AR B BT iliig

c38 T4 2 @A WL FEBAIT K G

a0 FER R T OB EEY) . BB TR BT EY. SEEREFTY) %4
Ak B 5 AR VA T R i3 B b B

C40 R IRRERETS KA EE S B A AR T K

ca1 Lt 1R AL ST VE R4 v B
RATGTRAABERE % R SE H SE N RAG IR TR LR PR AR BB S & (SR LL

- 1.2~1.3) ; 1000 JK FCi I 57 LA E AL AR A 22 20 B8 0 XL (XU 2450
SEJTR) SR THE214000 ZOKIKAE) ¢ SEES PRI SGEINL RS ZBRE
>95%)

c43 TR WKL MR AR IRLE AR SRR R R R i

ca JEIH AR TP 5 REVRI A R IH . FRIHMAA . BRIHARNL. REERL
JRAGIE PR 700 R 55 P AR R R B 5 Pk

s JRIBRZE . TAENULMR. A b LR S AR AR EEIR IEL R ™ i A
TIAHAA FHE, £BE. AR ERNE (FED
B TR RIS MU AE IR IR SR ERI (D EREGESE

C46 Y, () AMERMGERM, 3 REARERBEELZGFH, 4 =
T B S BAE A 45

47 TKB R BRI WG : /N — 5 KA B B R AR &, AR A
A B A B e TR FE WL K B AR e 4%

s WA RIS IR B R B ilih I AR A AL BH AR S ERS (A
>50%, AbPEZE>70% )

49 WA I S FUA AR TR IR A IR e A B R LA R A TR

50 A PR ) BRI AR T BRI R B B i 15

cs51 R NG R LI G EOR R 5 R

€52 FORAK . TR FHBK KT R R Bk ikt T2
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C53

BRAER A7 Akt BRI AR 45 i i

C54

PRIAGTZ b RS A R 577 i A7, SRR RSO R AR P 2t Tk 22 . 22504k
HTRE MR 40 K 2. 58 v BN AR 1L

C55

PRI (A IR R e I S 0TIl 55 I s 4 il i 5 e e

C56

HUBE I W BT AR B TRBIAMRI I NVRTT 45 Jedstik, BRIT SR #8 3))
AR RE TREREARE . ZMETHEM. itk gal GE=RE
WHES) « BIEAME. NL8E KRB ITH IR R, BrEs
AR R IT AR BEOR I AR5 B

C57

e PERE S TR ST R AR R AT R S N . B 4E 600 JEIAZE S UL b
SREEIRAEAR U PR RS A o AR R R AR i AR A
420 JEAZE e Lh @SB R AL JEAR . i B R AN IRk A0 e T
SRR B P PR 4 B L A S RIRATEN (DUEBRER AN XA
B, SRAEWD - mitkrealfE GethReiife. 12.9 A LL g, =Rk
PR KAFaARSE) FIAFIRIPELA L e BURFN R AL A (BN, AR
M PN <5

C58

BE WREEA AR R A (D 58 EZ 200mm LA E L5 K&
ey EAR 125mm BLEE R ECE A 50mm B EIKCE AR E Y SR A R
BRI R A B S AR (R 2T B A S ol . ) R AT % B 5 LR ME 2R
B BTERISE, () Brfedi: RIURMmES LM . SRR R AR A b
WAt

C59

ALz e G & AU e R R (D) Sl PSR
JEAE T 500MPa. T HILZRAMIC T 80%IACS IR G Bl 25 iy A4 FIER K b o] i 55
e e R A A T R A R A s ). IR S e
BERR RSl (Bl & PSR EAMK T 650MPa, =id 51 42 & &9t
JE5E AL T 500MPa) 5 (2) it S H A AT ik RGN RAE & )
FRUR SRR 5T 5 < #) T B SR 7 s W b X St IR AL AR R (R
et LG et EMBERA R A st AR & e Bk SR &
YRR L RAVEADRE AN (i SR B it B FH

C60

IR U R Al A SRS TR e b s R AR
RGN TR RE P R AR &I R 5 i

Cc61

PR 2 5 U IT 75 PO A o B ) 3 B AR T e 5 27

C62

PR REBT A ROT R A7

C63

B 5 IR % B G LT A 2 2 H A R P A BT T 4 o AT
e

ce4

PR R BRI AR A R s SR R, EUBRI. BT A
Cegea. B FEME RIS M, %R EE T R A R R
R R I LR R, R IR 2 7 A i
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C65

ERLTHE A B, EXRTRELEE. FZO0EReEEART L. &
RUSEIGE L T BOR BN RSS el s B I AR R, SEIG
FEH A BE CHITIA R b 1030 BB AR5 [ S A Ja i DL EAT B &5 D

C66

AHFTHL = P RELT 4t S il i IF R 547 (BREF4E (CF)  Chifisimfis
>4200MPa, HPERLE>240GPa) « 54 (AF) « L (PSA) . FskmiHiE L
W (Bma TERLE) 4 (UHMWPE) (5224775 B FL2R Rk 17>300 M/
) R (PPS)  REEWREA4E (PD | R LML 4

(PTFE) IR XHEMLT4E (PBO)  RIFREMELF4E (POD) . XA 4F4E
(BF) \ fRACKEELF4E (SiCF) « R BB A4E (HT-AR) 45)
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fiF4 3.

ANIHEEE 2022 FHIIIMEEKRTINAS (7
CNESSSIN) ERiRERIFES]

—. RGNt EER
R TESAUHEIAK 42 R 5 Wi #: http://
http://zj. commerce. sz. gov.cn/, Rt E W T

&r‘ RBSIRSM | summsEEn

Ttk IBFIEIR | BAIAE | BRRIED

BESRSHERAL

ENESSERLE00NEE Co0FREFEEATEE

IEERT

1. IRECT018EA—T2ESWEAAL, BEERA G FESEENER, shii=ahSEs! SR FRERSHE, TSRS HaKEiiEs 1" £8
hisE RI->TRESRET | RARSRANSIES VAR MR RASRSRE;

2. WIEFESESMNRASNSR (VELE EREHEER (8) EERER, BEFRRS SIRSHMERAL" FAr RECS RS M 3 #THER
BIEEER R,

= 1AlER

AREEBEN K2R —EMIETE, ¥FREVAEER
FETH “BRSMESEWEFAND” HHER FEH5— 5
MINEFELR—KSERR R,

TR RIS | EAAE | BERR)
et E—

BB RS RMERAL
IR (RN RESEE T EREEEEILL,

EREETERFI360H }EE‘E fjﬁU?JiaE%lﬁE:‘ﬂ%ﬂﬁ"‘ !
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http://www.sz.gov.cn/attachment/0/987/987024/9893362.doc
http://zj.commerce.sz.gov.cn/，系统首页如下：

F—BHIAEF&2.0 L5

TREsE, BhsR

B SHIAMFFAZEERER. SHEERHN SIS

i . BERRFEEAMBE. S
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	未命名
	以下附錄節錄自中華人民共和國深圳市人民政府辦公廳的網站，全文可參閱 
	http://www.sz.gov.cn/cn/xxgk/zfxxgj/tzgg/content/post_9893362.html
	http://www.sz.gov.cn/cn/xxgk/zfxxgj/tzgg/content/post_9893362.html

	附錄
	深圳市商务局关于组织开展 2022年度中央外经贸发展专项资金（进口贴息事项）申报工作的通知
	各有关企业：
	根据《财政部办公厅商务部办公厅关于 2022年度外经贸发展专项资金重点工作的通知》（财建〔 2022〕 37号）要求，按照发展改革委、财政部、商务部发布的《鼓励进口技术和产品目录（ 2016年版）》有关规定，我局现组织开展 2022年度中央外经贸发展专项资金进口贴息事项申报工作，有关事项通知如下：
	一、受理时间（一）网络填报时间： 2022年 7月 1日 -2022年 7月 15日 18:00。（二）材料提交时间： 2022年 7月 1日 -2022年 7月 20日 18:00（仅限工作日）。二、受理地点深圳市福田区福山社区滨河大道 5022号联合广场 B座 703H（受理联系人：夏小姐，联
	系方式： 18923706186）。三、咨询电话先进设备及关键零部件： 0755-88100675、 18923706186。先进技术： 0755-88101362。系统技术服务电话： 0755-88102445。本事项的《申报指南》（包括申报条件、申报材料、受理时间等）、《鼓励进口技术和产品
	目录》和《申报系统操作指引》详见附件。特此通知。
	附件： 1.深圳市商务局 2022年度中央外经贸发展专项资金（进口贴息事项）申报指南 2.鼓励进口技术和产品目录（ 2016年版） 3.深圳市商务局 2022年度中央外经贸发展专项资金（进口贴息事项）申报操作指引
	深圳市商务局 2022年 6月 15日
	深圳市商务局 2022年 6月 15日
	附件

	Figure
	深圳市商务局 2022年度中央外经贸发展专项资金（进口贴息事项）申报指南
	一、支持领域优化进出口商品结构。鼓励企业进口先进设备及关键零部件和先进技术等。
	二、设定依据（一）政策依据 1.《财政部办公厅商务部办公厅关于 2022年度外经贸发展专项资金重点工作的通知》
	（财建〔 2022〕 37号）； 2.发展改革委财政部商务部发布的《鼓励进口技术和产品目录（ 2016年版）》。（二）管理依据 1.《财政部办公厅商务部办公厅关于印发〈外经贸发展专项资金管理办法〉的通知》（财
	建〔 2022〕 3号）。
	三、支持数量、支持方式和支持标准（一）支持数量国家财政部、商务部审定下达。（二）支持方式无偿资助，自愿申报，地方初审，国家审定。
	（三）支持标准：贴息标准 1.贴息本金。以符合规定条件的产品或技术的进口金额乘以人民币汇率计算。申请项目汇率按中国人民银行公布的 2022年 6月 30日人民币汇率中间价为计算依据。 2.贴息率。按照不超过中国人民银行公布的 2022年 6月 30日前最近一期人民币一年期贷款市场报价利率（ LPR）计算。 3.贴息金额。按照贴息本金乘以贴息率计算，每户企业不超过 6000万元人民币，对贴息
	总额低于 50万元人民币的地区和中央企业不予安排贴息资金。四、申报条件（一）基本条件 1.申报单位为在深圳市行政区域内依法登记注册，具有独立法人资格的企业。 2.申报单位未被国家、省、市有关部门列入严重失信主体名单实施失信惩戒，明确限制申
	请财政性资金项目，且在限制期内。 3.申报单位近三年不存在严重违法违规行为，未拖欠应缴还的财政性资金。 4.申报单位应承担资金真实申报、合规使用和有效管理；应对申报材料的真实性、合法性、
	完整性负责，应如实提供本单位信用状况，承担违约责任并作出承诺，不得弄虚作假、套取、
	骗取财政资金。 5.申报项目未以同一事项从其他渠道获得中央财政资金支持。（二）专项条件 1.以一般贸易方式、边境贸易方式进口列入发展改革委、财政部、商务部发布的《鼓励进
	Figure
	口技术和产品目录（ 2016年版）》（以下简称《目录》）及根据形势变化印发的新版《目录》中的产品（不含旧品），或自非关联企业引进列入《目录》中的技术。 
	2.进口产品的申请企业应当是《进口货物报关单》上的消费使用单位；进口技术的申请企业应当是《技术进口合同登记证书》上的技术使用单位。 
	3.进口产品应当在 2021年 7月 1日至 2022年 6月 30日期间完成进口报关（以海关结关日期为准） ;进口技术应当在 2021年 7月 1日至 2022年 6月 30日期间执行合同 ,并取得银行出具的付汇凭证。 
	4.技术进口合同中不含违反《中华人民共和国技术进出口管理条例》
	（国务院令第 331号）规定的条款。 
	5.进口《目录》中“鼓励发展的重点行业”项下的设备，未列入《国内投资项目不予免税的进口商品目录（ 2012年调整）》（财政部、发展改革委、海关总署、国家税务总局公告 2012年第 83号）。 
	6.符合以上条件的进口产品及技术总额不低于 50万美元。
	五、申报材料
	（一）基本材料
	本指南规定提交的表格（附表 1、附表 2），申请人登陆“深圳市商务局财政专项资金系统 zj.commerce.sz.gov.cn”，提供通过该系统打印的申请书纸质文件原件。
	（二）项目材料 
	1.企业法定代表人签字的申请文件，包括：企业基本情况、进口用途、预计可产生的效益、项目绩效目标（工作和目标完成情况）等。引进技术的应说明是否从关联企业引进，企业更名的应说明相关情况并附证明材料。声明“近三年来无严重违法违规行为，未拖欠应缴还的财政性资金”等。（申请企业法定代表人或授权人签名必须手签，使用名章无效；若由授权人签署，需提交由法定代表人手签并加盖公司印章的授权书原件） 
	2.《 2022年进口贴息事项申报说明》（附表 1，在线填报导出打印）。 
	3.企业营业执照（验原件收复印件）。 
	4.《 2022年进口贴息事项申请表》（附表 2，在线填报导出打印）。 
	5.进口产品订货合同或技术进口合同，非中文版请提供中文翻译（验原件收复印件）。 
	6.进口产品的，需提供《中华人民共和国海关进口货物报关单》，企业留存联复印件或打印件。（验原件收复印件）。 
	7.进口技术的，需提供《技术进口合同登记证书》、《技术进口合同数据表》及银行出具的注明技术进口合同号的付汇凭证（验原件收复印件）。技术使用单位与付汇单位不一致的，需提供双方的代理合同。技术进口额是指通过转让、许可、委托开发、合作开发、技术咨询等方式自非关联企业引进《目录》内技术所支付的技术费金额（不含设备、培训、调试、差旅等费用，不含以年度销售额、利润等为基数按比例支付的技术引进费）。付汇凭证上请注明技术引进合同号、技术名称和符合贴息条件的付汇金额。 
	8.进口“鼓励发展的重点行业”项下的设备，需提供《国家鼓励发展的内外资项目确认书》（或海关出具的《适用鼓励类产业政策条目确认通知单》，含进口设备清单，验原件收复印件）、《进出口货物征免税证明》（验原件收复印件）及《进口货物报关单》（验原件收复印件）。如因关税为零无法获得免税证明，可不提交免税证明，但应在申请报告中说明有关情况，并提
	Figure
	交相关商品为零关税的证明材料；属于《目录》第三部分“鼓励发展的重点行业”中“国家级工程（技术）研究中心、国家工程实验室、国家认定的企业技术中心、重点实验室、高新技术创业服务中心、新产品开发设计中心、科研中试基地、实验基地建设”的，申报时不需提交《国家鼓励发展的内外资项目确认书》，但需提交科技部、发展改革委等部门关于国家级研究中心的认定文件。 
	9.重要装备有技术参数要求的，需提供列明商品技术参数的进口合同或产品说明书等相关证明材料。
	以上材料均需加盖企业公章，多页的还需加盖骑缝公章；一式两份， A4纸正反面打印 /复印，非空白页需（含封面）连续编写页码，装订成册（胶装）。
	六、申请表格
	本指南第五条（一）规定申请书。
	七、申请受理机关
	（一）受理机关
	深圳市商务局
	（二）受理时间 
	1.网络填报时间： 
	1.网络填报时间： 
	1.网络填报时间： 
	2022年 7月 1日 -2022年 7月 15日 18:00。 

	2.材料提交时间 
	2.材料提交时间 
	:2022年 7月 1日 -2022年 7月 15日 18:00。申报单位在上述规定时间内在线填报、提交材料，逾期不予受理。先进设备及关键零部


	件和先进技术按不同业务情形在线填报。
	（三）受理地点
	深圳市福田区福山社区滨河大道 5022号联合广场 B座 703H 
	(受理联系人：夏小姐，联系方式： 18923706186）。
	（四）咨询电话
	项目申报咨询电话： 0755-88100675、 18923706186
	系统技术服务电话： 0755-88102445。
	八、申请决定机关
	市商务局会同市财政局初审，报送国家商务部、财政部审定。
	九、办理流程
	市商务局发布申报指南 ——申报单位网上申报 ——市商务局网上初审 ——申报单位提交申请材料 ——市商务局开展形式审查（包括委托会计师事务所审计）并提出意见 ——市商务局会同市财政局将申请材料汇总上报商务部、财政部 ——商务部委托第三方机构进行评审，将审核合格项目作为安排 2023年度外经贸发展专项资金的依据，并将项目明细下发深圳市 ——市商务局通知企业办理拨付手续。
	十、办理时限
	根据财政部、商务部文件通知要求受理。材料提交时间截止日起 60个工作日市商务局完
	成申报单位材料初审工作，并会同市财政局将申请材料汇总上报商务部、财政部。十一、证件及有效期限证件：无。有效期限：无。
	成申报单位材料初审工作，并会同市财政局将申请材料汇总上报商务部、财政部。十一、证件及有效期限证件：无。有效期限：无。
	十二、证件的法律效力

	Figure
	无。
	十三、收费
	无。
	十四、年审或年检
	无。
	十五、监督检查和补充说明
	（一）市商务局从未委托任何单位和个人为申报单位代理专项资金扶持计划项目申报事宜，申报单位应自主申报。我局严格按照有关规定和程序受理申请，不收取任何费用。如有任何中介机构和个人假借我局或工作人员名义向申报单位收取费用的，请向我局举报。
	（二）获得资金支持的申报单位，应当按照国家有关财务制度规定进行管理和使用，按照国家统一的会计制度进行会计核算，并自觉接受财政、商务、审计等部门的监督检查。配合商务部门开展业务、资金统计监测，妥善保管项目申报材料。
	（三）申报单位在资金申报、使用等过程中，存在利用不正当手段骗取、截留、挤占、挪用资金等违法违规行为的，按照失信联合惩戒有关规定予以处理，并按照有关法律、法规、规章的规定追究相应责任；涉嫌犯罪的，依法移送司法机关处理；造成资金损失的，由商务部门收回资金。
	（四）申报单位在项目申报期间发生企业名称、联系信息变更的，应及时联系并提供变更材料，如因未及时变更产生的后果由企业自行承担。
	（五）资助拨款按照申请书银行账户信息办理。因账户信息更改或企业填写错误等原因导致拨付不成功的，原则上予以办理一次拨款信息更改并再次拨付。申报单位应按照要求办理资金拨付手续。
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	2022年进口贴息事项申报说明
	2022年进口贴息事项申报说明
	申请企业名称
	申请企业名称
	申请企业名称

	法定代表人姓名
	法定代表人姓名
	企业注册地
	省市

	企业性质
	企业性质

	通讯地址
	通讯地址
	邮政编码

	申请人郑重声明如下：    1.申请人共上报申报文件资料页；    2.申请人依法注册，具有独立法人资格，并合法经营；    3.申请人申报的所有文件、单证和资料是准确、真实、完整和有效的；    4.申请人申报的所有复印件均与原件核对，完全一致；    5.申请人承诺接受有关主管部门为审核本申请而进行的必要核查。申请企业法定代表人或授权人：（签名）申请企业盖章：日期：年月日
	申请人郑重声明如下：    1.申请人共上报申报文件资料页；    2.申请人依法注册，具有独立法人资格，并合法经营；    3.申请人申报的所有文件、单证和资料是准确、真实、完整和有效的；    4.申请人申报的所有复印件均与原件核对，完全一致；    5.申请人承诺接受有关主管部门为审核本申请而进行的必要核查。申请企业法定代表人或授权人：（签名）申请企业盖章：日期：年月日

	开户银行账户账号
	开户银行账户账号
	开户银行账户户名

	开户银行名称
	开户银行名称
	开户行地址

	企业联系人
	企业联系人
	联系电话

	电子邮件
	电子邮件
	移动电话

	联系传真
	联系传真


	说明： 1.申请企业法定代表人或授权人签名栏必须手签，使用名章无效； 2.若由授权人签署，需提交由法定代表人手签并加盖公司印章的授权书原件； 
	3.银行账户信息必须为公司账户，用于拨付贴息资金，务必正确填写 ; 4.企业性质：国有、集体、民营、三资、研究院所、高校、其他。
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	2022年进口贴息事项申请表

	申请企业：
	申请企业：


	序号
	序号
	序号
	海关报关单号（技术进口填合同号）
	商品税号（技术进口不填）
	商品名称 /技术名称
	商品技术参数（技术进口不填）
	实际进口额（美元）
	原产地
	商品 /技术在目录中的序号

	总计
	总计

	中央部门（机构）、省、自治区、直辖市、计划单列市商务厅（委、局）意见：（盖章）年月日
	中央部门（机构）、省、自治区、直辖市、计划单列市商务厅（委、局）意见：（盖章）年月日
	省、自治区、直辖市、计划单列市财政厅（局）意见：（盖章）年月日

	填报要求： 1.本表应按海关报关单列明的项目逐项填报，不得将相同商品合计填报。申报进口产品的，应在“海关报关单号”栏中准确填写 18位海关报关单号。 2.对进口产品有技术参数要求的，应在本表“商品技术参数”栏内，填写该产品对应的实际参数，并注明参数在所附材料中的页码。 3.《进口货物报关单》或《付汇凭证》以非美元作为计价币种的，应将进口额折算成美元。折算率按照国家外汇管理局 2022年 6月底公布的《各种货币对美元折算率表》（国家外汇管理局网址： http://www.safe.gov.cn）计算。
	填报要求： 1.本表应按海关报关单列明的项目逐项填报，不得将相同商品合计填报。申报进口产品的，应在“海关报关单号”栏中准确填写 18位海关报关单号。 2.对进口产品有技术参数要求的，应在本表“商品技术参数”栏内，填写该产品对应的实际参数，并注明参数在所附材料中的页码。 3.《进口货物报关单》或《付汇凭证》以非美元作为计价币种的，应将进口额折算成美元。折算率按照国家外汇管理局 2022年 6月底公布的《各种货币对美元折算率表》（国家外汇管理局网址： http://www.safe.gov.cn）计算。


	企业联系人：联系电话：
	Figure
	附件 2
	鼓励进口技术和产品目录（ 2016年版）
	一、鼓励引进的先进技术
	序号
	序号
	序号
	技术名称 

	A1
	A1
	采掘装备自动化与工况检测系统技术 

	A2
	A2
	其他高效综采成套装备和煤矿快速掘进与支护设备制造技术 

	A3
	A3
	地下矿山无轨采矿设备自动化技术 

	A4
	A4
	煤层气（瓦斯）勘探及开发利用关键设备的设计制造技术 

	A5
	A5
	煤炭液化、地下气化关键设备的设计制造技术 

	A6
	A6
	煤矿地质、石油及地球物理勘探关键设备的设计制造技术 

	A7
	A7
	可再生能源、氢能等新能源领域关键设备的设计制造技术 

	A8
	A8
	大功率天然气输送装置先进设计技术 

	A9
	A9
	天然气输送管线增压站用燃气轮机设计制造技术 

	A10
	A10
	天然气液化混合冷剂循环压缩机技术 

	A11
	A11
	中小型燃气轮机（ 1-100MW）设计制造技术 

	A12
	A12
	核聚变设计制造技术 

	A13
	A13
	万万亿次高性能计算机的设计制造技术 

	A14 
	A14 
	32nm及以下大规模数字集成电路设计、工艺制造技术， 0.18μm及以下模拟、数模集成电路设计、工艺制造技术， SoC芯片和关键 IP核、新型高密度集成电路封装与测试技术，上述技术产品专用设备的设计制造技术、专用材料的生产技术、专用电子设计自动化 EDA技术和专用的芯片工程 NRE技术 

	A15 
	A15 
	TFT-LCD、 OLED面板、配套材料制造技术和专用设备的设计制造技术，显示 -触控一体化、柔性显示制造技术和专用设备的设计制造技术， 3D显示、激光显示制造技术和专用设备的设计制造技术 

	A16 
	A16 
	3D打印（增材制造）及其专用设备制造和专用材料制造技术 

	A17
	A17
	便携式计算机设计制造技术 

	A18
	A18
	高性能、大容量存储系统设计制造技术 

	A19
	A19
	高速移动数据通信技术 

	A20
	A20
	基于开放源码（ OPEN SOURCE）的软件技术 

	A21
	A21
	精密高速立、卧式加工中心设计制造技术 

	A22
	A22
	立式、卧式铣车复合加工中心设计制造技术 

	A23
	A23
	高速、精密大型数控车床及车削中心设计制造技术 

	A24
	A24
	高速、精密大型数控滚齿机设计制造技术 

	A25
	A25
	高速、精密大型数控磨齿机设计制造技术


	Figure
	A26
	A26
	A26
	难加工材料轴类零件超高速精密外圆磨床设计制造技术 

	A27
	A27
	数控切点跟踪曲轴磨床设计制造技术 

	A28
	A28
	精密、复合、数控磨床设计制造技术 

	A29
	A29
	精密轮廓成形数控磨床设计制造技术 

	A30
	A30
	五轴联动叶片数控磨床设计制造技术 

	A31
	A31
	纳米级精度微型数控磨床设计制造技术 

	A32
	A32
	五轴联动高速、精密、数控工具磨床设计制造技术 

	A33
	A33
	大型、精密、高速、数控螺纹加工设备设计制造技术 

	A34
	A34
	高档数控珩磨机设计制造技术 

	A35
	A35
	龙门车铣复合加工中心设计制造技术 

	A36
	A36
	重型五轴龙门加工中心设计制造技术 

	A37
	A37
	五轴联动数控落地铣镗床设计制造技术 

	A38
	A38
	重型曲轴铣车复合加工中心设计制造技术 

	A39
	A39
	大直径、超长、深孔加工的车、珩磨复合加工中心设计制造技术 

	A40
	A40
	高速、精密主轴设计制造技术 

	A41
	A41
	高速、重载精密滚珠丝杠及直线导轨设计制造技术 

	A42
	A42
	高精、高速数控转台设计制造技术 

	A43
	A43
	大型刀库及自动换刀装置设计制造技术 

	A44
	A44
	数控动力刀塔设计制造技术 

	A45
	A45
	高速防护装置设计制造技术 

	A46
	A46
	高速数控机床用新型数控刀具、刀柄系统、高效可转位刀具、超硬刀设计制造技术 

	A47
	A47
	全数字高档数控装置、全数字交流伺服电机、主轴电机及驱动装置设计制造技术 

	A48
	A48
	高速、高刚度大功率电主轴及驱动装置设计制造技术 

	A49
	A49
	大扭矩力矩电机及驱动装置设计制造技术 

	A50
	A50
	大推力直线电机及驱动装置设计制造技术 

	A51
	A51
	工程机械高压柱塞马达、液压泵、整体式多路换向阀设计制造技术 

	A52
	A52
	大型工程机械驱动桥、动力换档变速箱、装载机 HVT静液压传动及控制系统设计制造技术 

	A53
	A53
	工业机器人关键零部件设计制造技术（如减速器、控制系统等） 

	A54
	A54
	大型（下底板半周长度冲压模 >2500mm，下底板半周长度型腔模 >1400mm）、精密（冲压模精度 ≤0.02mm、型腔模精度 ≤0.05mm）模具设计与制造技术 

	A55
	A55
	用于应急救援、极地科考、反恐、后勤保障的全地形、全天候、时速不小于 55公里的履带式全地形系列工程车设计制造技术； 8吨以上、时速不小于 80公里的多功能装载机设计制造技术 

	A56
	A56
	设施农业配套农机装备运用技术，包括播种、采摘等装备技术以及物联网应用技术 

	A57 
	A57 
	200kW以上大型拖拉机及配套农机具， 147kW以上大马力自走式谷物联合收割机、青贮饲料收获机、番茄收获机， 110kW以上自走式甘蔗和棉花收获机械设计制造技术


	Figure
	A58
	A58
	A58
	中高速 (不低于 45张 /分钟 )静电复印机和多功能一体机设计制造技术 

	A59
	A59
	电子测量仪器设计制造技术 

	A60
	A60
	功率型、高亮度半导体发光二极管外延片、芯片设计制造技术，关键材料和设备设计制造技术 

	A61
	A61
	新型电力电子器件、 MEMS设计制造技术 

	A62
	A62
	电子纸、触控显示面板新型显示器件制造技术 

	A63
	A63
	新能源及节能装备用高压电子元件设计制造技术 

	A64
	A64
	微型片式元件设计制造技术 

	A65
	A65
	虚拟现实 /增强现实设备设计制造技术 

	A66
	A66
	通信用光电器件设计制造技术 

	A67
	A67
	超低损耗光纤及预制棒设计制造技术 

	A68
	A68
	手机用 SAW、 FBAR设计制造技术 

	A69
	A69
	全钒液流电池电堆密封技术 

	A70
	A70
	高精度 PVC/PP设计制造技术 

	A71
	A71
	大流量高压泵设计制造技术 

	A72
	A72
	大型冶金成套设备等重大技术装备用分散型控制系统（ DCS），现场总线控制系统（ FCS），新能源发电控制系统开发及制造技术 

	A73
	A73
	汽车电子控制系统设计制造技术 

	A74
	A74
	新能源汽车专用关键零部件设计制造技术 

	A75
	A75
	混合动力汽车动力传动装置设计制造、配套标定技术 

	A76
	A76
	纯电动汽车无线充电技术 

	A77
	A77
	插电式混合动力汽车开发设计制造技术 

	A78
	A78
	汽车底盘电子控制系统设计制造技术（自动稳定杆系统、防抱死制动系统、车轨控制系统、电子稳定性控制系统、磁流控制悬架系统等） 

	A79
	A79
	车身安全性设计分析技术 

	A80 
	A80 
	NVH控制关键技术：风噪测试规范和评价技术，车型风噪优化技术，风噪数据模型，底盘系统振动噪声测试规范和评价技术，传动系统匹配建模和分析技术，变速器敲击噪声测试和评价技术，传动系统匹配参数数据模型等 

	A81
	A81
	先进自动变速器设计制造及控制系统开发技术（包括无级自动变速器，湿、干式双离合器自动变速器、重型车用电子机械自动变速器、七档及以上 AT自动变速器等） 

	A82
	A82
	整车 CAN总线技术通讯协议建立、调试、诊断技术 

	A83
	A83
	车身柔性焊装线设计制造技术 

	A84
	A84
	汽车空气动力学特性开发、测试和分析技术（如降风阻性能优化技术、汽车高速下的操纵稳定性和侧风稳定性优化技术、风噪优化技术、整车热管理优化技术、空气动力学测试规范和评价技术、空气动力学仿真分析技术、风洞标定技术等）


	Figure
	A85
	A85
	A85
	内燃机高压燃油喷射系统（压燃式内燃机用高压共轨系统，点燃式内燃机用缸内直喷供油系统）设计制造技术，可变进气系统设计制造技术，增压中冷（含复合增压和多级增压）技术 

	A86
	A86
	内燃机排放后处理系统设计制造技术 

	A87
	A87
	高速铁路、城际铁路、城市轨道交通及重载轨道交通关键运输装备的设计制造技术 

	A88
	A88
	绿色环保与节能型船舶设计技术 

	A89
	A89
	大型远洋捕捞加工渔船、 1万立方米以上耙吸式挖泥船、火车渡轮、科学考察船、破冰船、海洋调查船、海洋监管船等特种船舶及其专用设备设计制造技术 

	A90
	A90
	船舶配套设备（包括船舶动力系统、电站、甲板机械、舱室机械、船舶控制及自动化、通讯导航、仪器仪表等）设计技术 

	A91
	A91
	海洋工程装备及配套设备设计制造技术 

	A92
	A92
	游艇、高速艇和配套设备设计制造技术 

	A93
	A93
	修船（含改装船）设计技术 

	A94
	A94
	大型螺旋卸船机设计制造技术 

	A95
	A95
	管道内检测技术 

	A96 
	A96 
	FMI导管架检测技术 

	A97
	A97
	三维声场计算技术 

	A98
	A98
	航天和飞机研制相关设计制造技术 

	A99
	A99
	大尺寸连续式跨音速风洞动力系统设计制造技术 

	A100
	A100
	民用飞机模拟机 D级数据包开发技术 

	A101
	A101
	民用飞机试飞技术 

	A102
	A102
	飞机用高性能碳纤维制品制造工艺技术 

	A103
	A103
	飞机数字化装配、测试技术 

	A104
	A104
	飞机用高性能钛合金制品制造工艺技术 

	A105
	A105
	目标识别和探测增程设计技术 

	A106
	A106
	低空小目标侦察和目标识别设计技术 

	A107
	A107
	双频段在气象雷达产品上的运用技术 

	A108
	A108
	光学材料超声铣磨加工技术 

	A109
	A109
	超高精度光学表面抛光技术 

	A110
	A110
	燃气轮机、航空发动机转子零件冶金质量、力学性能控制和测试技术 

	A111
	A111
	航空发动机，燃气轮机叶片及高温热部件涂层防护技术 

	A112
	A112
	航空发动机、燃气轮机叶片及高温热部件精密铸造技术 

	A113
	A113
	航空航天用高性能铝合金、钛合金制造技术 

	A114
	A114
	钽铌高温合金及其涂层制造技术（使用温度 >1360℃） 

	A115
	A115
	高性能铟锡耙材制造技术 

	A116
	A116
	高性能硬质合金制造技术 

	A117
	A117
	大功率激光制造技术


	Figure
	A118
	A118
	A118
	高稳定性大功率激光熔覆技术 

	A119
	A119
	高稳定性大功率激光清洗技术 

	A120
	A120
	航空、航天用重要合金材料返回利用技术 

	A121
	A121
	核承压设备用焊接材料批量制造技术 

	A122
	A122
	石墨烯制备及应用技术 

	A123
	A123
	模具混合浇注先进制造技术 

	A124
	A124
	轻量化材料应用技术：高强度钢、铝镁合金、复合塑料、粉末冶金、高强度复合纤维等；先进成形技术应用技术：激光拼焊板的扩大应用、内高压成形、超高强度钢板热成形、柔性滚压成形等；环保材料应用技术：水性涂料、无铅焊料等 

	A125
	A125
	产业用纺织品机械设计制造技术 

	A126
	A126
	多维纺织成型技术及关键设备制造技术 

	A127
	A127
	高性能吸油纤维工程化关键技术和装备制造技术 

	A128
	A128
	喷气涡流纺纱机设计制造技术 

	A129
	A129
	高性能苎麻纺织机械设计制造技术 

	A130
	A130
	新型传感器制造技术 

	A131
	A131
	无线测控设备制造技术 

	A132
	A132
	高精度流量仪表制造技术 

	A133
	A133
	高档在线分析仪器设计制造技术 

	A134
	A134
	在线精密测试仪器技术 

	A135
	A135
	无损检测关键元器件制造技术 

	A136
	A136
	幅宽 6000mm以上，车速 1200m/min以上的先进造纸机械制造技术 

	A137
	A137
	高速精密平板切纸机设计制造技术 

	A138
	A138
	年产 15万吨以上 APMP高得率制浆生产线制造技术 

	A139
	A139
	无氯漂浆设备制造技术 

	A140
	A140
	高效碱回收设备制造技术 

	A141
	A141
	生产能力达 72000瓶 /时以上高速贴标机制造技术 

	A142
	A142
	氢动力电池，锂离子电池高性能 /低成本正极材料、高容量新型（硅碳）负极材料、高性能隔膜材料设计制造技术 

	A143
	A143
	炉渣余热回收利用技术 

	A144
	A144
	超低温余热回收装置（ ORC）及余热回收技术工艺包 

	A145
	A145
	硫本系统 HRS低温余热回收技术 

	A146
	A146
	膜法和热法海水淡化技术 

	A147
	A147
	正渗透膜分离浓缩技术 

	A148
	A148
	用于电子级产品包装的加工设备及原材料技术 

	A149 
	A149 
	GQ3522以上碳纤维（简称 CF）成套装备的设计制造技术 

	A150
	A150
	搪塑镍合金电铸模具制造技术 

	A151
	A151
	聚乳酸纤维材料（简称 PLA）产业链成套装备的设计制造技术


	Figure
	A152
	A152
	A152
	环保型新溶剂法纤维素纤维（即 LYOCELL、离子液等）成套装备的设计制造技术 

	A153
	A153
	新型聚酯 PEN成套装备的设计制造技术 

	A154
	A154
	高强高模芳纶 1414（学名聚对苯二甲酰对苯二胺，简称 PPTA）成套装备的设计制造技术 

	A155
	A155
	聚酰亚胺纤维及材料成套装备的设计制造技术 

	A156
	A156
	丙烷（ R290）空调器技术 

	A157
	A157
	石墨深加工技术（大型节能高纯石墨装置关键制造技术） 

	A158
	A158
	年产 45万吨以上丙烷脱氢制丙烯及配套压缩机技术 

	A159
	A159
	年产 50万吨以上丁烷分离异构成套技术 

	A160
	A160
	丙烷制冷压缩机技术 

	A161
	A161
	放射性液体、固体废物先进处理工艺，具有高减容比的放射性废物处理先进技术，放射性事故应急处理技术，放射性沾污洗消技术 

	A162
	A162
	烧结机烟气脱硫、脱氮、脱二恶英等联合脱除技术 

	A163
	A163
	污油污水及酸化返排物处理技术 

	A164
	A164
	燃煤电厂烟气 SCR分子筛脱硝技术 

	A165
	A165
	铅锌冶炼烟气脱汞技术 

	A166
	A166
	铅锌冶炼污酸渣（酸泥）汞资源化利用技术 

	A167
	A167
	烟气高效脱汞技术 

	A168
	A168
	焦炉煤气深加工利用技术 

	A169
	A169
	建筑垃圾处理和再生利用工艺成套设备制造技术 

	A170
	A170
	符合环保要求的废旧电池回收处理工艺与装备技术 

	A171
	A171
	电子废弃物干式分离回收技术 

	A172
	A172
	化学纤维的清洁生产和环境污染控制技术 

	A173
	A173
	废旧纺织品再利用制造技术 

	A174
	A174
	废旧塑料分选技术 

	A175
	A175
	废玻璃自动分色分选技术 

	A176
	A176
	含汞照明器具无害化回收利用技术 

	A177
	A177
	二恶英污染防治技术 

	A178
	A178
	废弃滤袋处理处置技术 

	A179
	A179
	高浓度难降解有机工业废水深度处理技术 

	A180
	A180
	有色金属工业废水处理循环利用系统技术 

	A181
	A181
	市政及工业污泥处置技术 

	A182
	A182
	城镇污水处理设施总磷、总氮深度处理技术 

	A183
	A183
	畜禽养殖业排泄物资源化综合利用技术 

	A184
	A184
	冶金固体废弃物（含冶金矿山废石、尾矿，钢铁厂产生的各类尘、泥、渣、铁皮等）综合利用先进工艺技术 

	A185
	A185
	焦炉、高炉喷吹废旧塑料、橡胶产品技术


	Figure
	A186
	A186
	A186
	二氧化碳回收利用技术 

	A187
	A187
	大气和烟气重金属污染在线监测技术及其设备和关键元器件制造技术 

	A188
	A188
	烧结机烟气脱硫副产物资源化、再利用技术 

	A189
	A189
	工业有机废气监测检测技术 

	A190
	A190
	黑臭水体治理技术 

	A191
	A191
	厨余垃圾处理和再生利用工艺成套设备制造技术 

	A192
	A192
	城市及工业污水能量自给的系统技术 (能源自给率达到 100%以上 ) 

	A193
	A193
	土壤污染调查技术 

	A194
	A194
	有机污染土壤原位电热传导热脱附技术 

	A195
	A195
	有机污染土壤生物修复技术 

	A196
	A196
	环保型废电器电子稀贵金属提纯还原技术 

	A197
	A197
	低汞型高效照明产品制造技术 

	A198
	A198
	高效换热器、蓄能器设计制造技术 

	A199
	A199
	运载火箭设计制造技术 

	A200
	A200
	空间及卫星应用技术 

	A201
	A201
	航天用先进材料与工艺技术 

	A202
	A202
	航天电子信息技术 

	A203
	A203
	火箭发动机设计制造技术 

	A204
	A204
	运载火箭重复使用技术 

	A205
	A205
	医学诊断治疗设备研发技术 

	A206
	A206
	加速器研制生产技术


	二、鼓励进口的重要装备
	序号
	序号
	序号
	商品编码
	商品名称 

	B1 
	B1 
	84581100
	车削中心：重复定位精度 <0.0015mm，主轴端径向圆跳动 <0.0003mm，加工圆度 ≤3×10-6×D mm（ D为最大加工工件直径） 

	B2 
	B2 
	84601100 84602190
	数控平面磨床（含成形、龙门、导轨、双端面等）：定位精度 ≤0.002mm/2000mm，重复定位精度 ≤0.001mm/2000mm，龙门宽 >3500mm，平面度 ≤0.002mm/3000mm 

	B3 
	B3 
	84602110 84602120 84602910 84603100
	数控磨床（含内圆、外圆、端面外圆、万能、无心、轴承、刃磨、坐标床等）：定位精度 ≤0.004mm，重复定位精度 ≤0.002mm，加工圆度 ≤3×10-6×D mm（ D为最大加工工件直径），砂轮线速度 >60m/s； 

	B4 
	B4 
	84596110
	数控龙门铣床：工作台宽度 ≥5000mm，重复定位精度 <0.005mm/2000mm， ≥5轴联动 

	B5 
	B5 
	84604010
	数控珩磨机床（不含深孔珩磨机床）：孔径圆度 ≤0.0015mm，孔的直线度 ≤0.001mm/200mm，珩孔表面粗糙度 Ra<0.03μm 


	Figure
	B6 
	B6 
	B6 
	84602110 84602120 84602190
	数控重型磨床： D>2500mm，微量进给 ≤0.0001mm，重复定位精度 ≤0.003mm，加工圆度 <3×10-6×D mm（ D为最大加工工件直径） 

	B7
	B7
	复合材料自动铺带机（带宽 ≥150mm，角度偏差 ≤±1°，铺贴精度：拼缝间隙 ≤2mm） 

	B8
	B8
	复合材料热隔膜机（最高工作温度 ≥120℃，温均性 < ±3°℃，升 /降温速率： 0-5℃/min可调，加热方式：红外灯泡加热以及加热垫加热） 

	B9
	B9
	高精度热压罐（直径 >3m，温均性 < ±6℃，系统精度 < ±2.8℃） 

	B10
	B10
	土壤修复淋洗、热脱附技术装备 

	B11
	B11
	龙门式加工中心： ≥5轴联动，重复定位精度＜ 0.006mm/2m，快速移动速度 X、 Y≥50m/min 

	B12 
	B12 
	84571091  84571099
	车铣、铣车复合加工中心（复合机床）： ≥4轴联动，车主轴定位精度 ≤4′ 

	B13 
	B13 
	84602111
	数控曲轴磨床：工件回转直径＞ 630mm，曲轴连杆颈加工圆度 ≤0.0025mm，主轴颈加工圆度 ≤0.0025mm，主轴颈加工圆柱度 ≤0.003mm 

	B14 
	B14 
	84602119
	数控凸轮轴磨床：工件回转直径＞ 250mm，砂轮线速度＞ 60m/s（单砂轮），凸轮轮廓加工精度 ≤0.01mm 

	B15 
	B15 
	84561000
	数控激光加工机床：＞ 4轴联动 

	B16 
	B16 
	84563010
	数控电加工机床。数控电火花成形机床：加工表面粗糙度 Ra＜ 0.2μm，型腔截面和深度尺寸精度＜ ±3μm；数控线切割机床：切割效率＞ 300mm2/min，加工表面粗糙度 Ra＜ 0.2μm，切割尺寸精度＜± 2μm；数控电解加工机床：≥ 5轴联动；用于冷轧辊表面加工的电火花毛化机床：表面粗糙度均值偏差≤ ± 5% 

	B17 
	B17 
	84569010 84569020
	等离子切割机：板厚＞ 40mm；水切割机： ≥4轴联动，切割金属厚度＞ 200mm 

	B18 
	B18 
	84602110 84602120 84602190
	数控重型磨床：最大加工工件直径 D＞ 2500mm，微量进给 ≤0.0001mm，重复定位精度 ≤0.005mm,加工圆度 ≤3×10-6×D mm（ D为最大加工工件直径） 

	B19 
	B19 
	84602190
	数控立式磨床：定位精度 ≤0.005mm，重复定位精度 ≤0.003mm，圆度 ≤3×10-6×D mm（ D为最大加工工件直径） 

	B20 
	B20 
	84614010
	数控重型滚齿机：精度等级 ≤6级，联动轴数＞ 3轴，立式工件直径 ≥8000mm，卧式工件直径 ≥2000mm 

	B21 
	B21 
	84614010
	数控齿轮加工机床：工件直径 10-2000mm，模数 1-24mm，＞ 3轴联动，精度等级 ≤5级（齿轮磨床 ≤4级） 

	B22 
	B22 
	84614010
	数控插齿机：＞ 3轴联动，精度等级 ≤5级 

	B23 
	B23 
	84614010
	数控齿条加工机床：工件长度＞ 2000mm，精度等级 ≤5级 

	B24 
	B24 
	84593100
	数控铣镗床：镗杆直径＞ 260mm，加工孔同轴度＜ 0.008mm/500mm，重复定位精度＜ 0.006mm/2m，＞ 4轴联动


	Figure
	B25 
	B25 
	B25 
	84614010
	数控重型磨齿机：齿轮直径＞ 8m，精密 ≤5级 

	B26 
	B26 
	84572000 84573000
	组合机床：加工精度为 IT5级及以上，同轴度＜ 0.01mm/500mm，平面度＜ 0.01mm/1000mm，直线度＜ 0.008mm/1000mm,平行度＜ 0.008mm/1000mm 

	B27 
	B27 
	84594010
	数控深孔钻镗床（含数控深孔镗床）：镗孔直径＞ 1250mm，镗孔深度＞ 20000mm，钻孔直径＞ 110mm，孔直线度＜ 0.10mm/1000mm 

	B28
	B28
	超高精度数控加工中心：重复定位精度 ≤0.001mm，工作转速 ≥40000r/min 

	B29
	B29
	高精度动态三轴转台及控制系统：回转误差 ≦0.1’，位置控制精度： 0.005º） 

	B30
	B30
	大型柔性高精度多功能数控加工中心 

	B31 
	B31 
	90318090
	齿轮测量中心 

	B32 
	B32 
	8424899990
	金属熔化喷涂设备（熔射） 

	B33 
	B33 
	8424892000
	静电高速旋杯 6轴喷涂机器人：静电电压 >8万伏，转速 >5万转 /min 

	B34 
	B34 
	8424892000 
	6轴自动化涂胶机器人：定量吐出装置，照相定位，精确激光定位 

	B35 
	B35 
	VOC转轮浓缩、循环风浓缩及废气焚烧装置：浓缩比例＞ 80%，废气焚烧效率＞ 98% 

	B36
	B36
	激光跟踪仪：靶球最大工作范围 R≥30m，测量臂 ≥6轴，可扩展的测量臂测量直径 ≥2.4m 

	B37
	B37
	刀具测量仪（测量范围：长度范围 ≥300 mm，直径 ≥ 200 mm；远焦平场镜头，视场 ≥ 5.5x4.1mm） 

	B38
	B38
	刀具热缩系统：功率 ≥13KW，主电源 3×400-800V，电流 ≥16A，刀具直径 ≥3mm 

	B39
	B39
	自动裁棉机：工作台尺寸 ≥800mm，剪裁厚度 0.3mm-20mm，厚度精确度 ≤5% 

	B40
	B40
	纤维缝合机：缝合台尺寸 ≥800mm，缝合力 ≥10 

	B41
	B41
	自动化纤维板成型机：工作台尺寸 ≥800mm，能够连续化生产，处理量 ≥50公斤 

	B42 
	B42 
	HIT太阳能电池用 PECVD设备以及精密丝印设备； PERC高效太阳能电池用 PECVD设备 

	B43
	B43
	高稳定性大功率激光熔覆装备 

	B44
	B44
	高稳定性大功率激光清洗装备 

	B45
	B45
	高精度表面贴装设备：含钢网印刷机、自动贴片机（贴片能力精度 ≥01005英制）、无铅回流焊、光电自动检查仪 

	B46 
	B46 
	ATE测试机台： vector memory深度 ≥64M， data rate≥800Mbps， Max digital pin≥1024 

	B47
	B47
	集成电路专用硬件仿真器：支持验证逻辑容量 ≥192MGate，存储容量 ≥24GByte。


	Figure
	B48
	B48
	B48
	复杂电子装备抗高功率电磁脉冲宽频带自动测试系统（工作频段： DC～ Ka，峰值电场强度： 80kV/m） 

	B49
	B49
	高温烧结炉：最高工作温度 ≥1000℃，控温精度 ±1℃，温度均匀性 ≤8℃ 

	B50
	B50
	超临界设备：主釜直径 ≥150L，使用温度 rt-100℃，设计压力 ≥20MPa 

	B51
	B51
	高温裂解炉：最高工作温度 ≥1000℃，控温精度 ±1℃，温度均匀性 ≤8℃，惰性气体或真空气氛 

	B52 
	B52 
	84201000
	砑光机或其他滚压机器 

	B53 
	B53 
	84798200
	船用混油装置：除最高粘度 ≤7×10-4 sec（ rwl#100度 F）的动态恒压混合方式 

	B54 
	B54 
	84795010
	大型作业水下机器人：工作深度＞ 500m，最大埋设缆直径 ≥300mm 

	B55 
	B55 
	8479820090
	研磨机：研磨能力＞ 26000kg/h，进口粒度＜ 25μm，出口粒度＜ 16μm 

	B56 
	B56 
	90262010
	轨道检查车用传感器 

	B57 
	B57 
	84082010 84122910 84135031 84812010 87087010 87089910 85371011
	履带式全地形工程车（满载质量 ≥13000kg，最高公路行驶速度 ≥60km/h）制造用关键零部件：柴油机（额定功率 ≥224kW），液压马达，液压阀，液压泵，行走系统总成（行驶速度 ≥50 km/h），可编程控制器总成（高抗震性，耐高温 100℃以上） 

	B58 
	B58 
	87085071 87084010 84138200 
	200kW以上轮式拖拉机前驱动桥总成、液压提升器 

	B59
	B59
	单核苷酸多态性（ single nucledotide polymorphism， SNP）高通量检测平台 

	B60 
	B60 
	9024
	高温硬度仪：最高测量温度 ≥1200℃，真空度 ≤10×10-5托 

	B61
	B61
	喷气燃料热氧化安定试验机（ JFTOT）：双头 HPLC泵，无限燃料样本容量，加热器管温度设定范围 100℃～ 380℃，燃料样品流速范围 0.0019.999ml/min，流速精确率＞ ±2% 
	-


	B62
	B62
	快速大变形的应变与温度双通道传感器及其测试装置：压力范围为 -1（拉）～ +20（压） MPa；温度量程为 -20℃～ +60℃；测试灵敏度的应力测试优于 0.01MPa，温度测试优于 0.1℃；动态指标的应力时滞低于 0.01s，温度时滞低于 0.1s 

	B63 
	B63 
	90312000 90318090
	大型多台并激振动试验系统：推力 ≥150t 

	B64 
	B64 
	90248000 90278099
	流变仪：温度范围：室温 ~400℃±1℃；升温速率： 1， 2， 3， 4， 6℃/min，连续可调，并可快速升温；测温精度：计算机显示 <±0.5℃，分


	Figure
	Table
	TR
	辨率： 0.1℃；压力范围： 1～ 50MPa±1％；毛细管规格 : (直径 X长度 ) ￠ 1X5  ￠ 1X10  ￠ 1X20  ￠ 1X40 

	B65 
	B65 
	90275000 90314990
	激光粒度分析仪：测试范围为 0.02～ 3500μm，准确度优于 +/-1%，重复性优于 +/-0.5%，重现性优于 +/-1%，原理为激光衍射 

	B66 
	B66 
	10万吨 /年聚碳酸酯生产关键设备（聚结分离器，干燥系统，挤出造粒系统） 

	B67 
	B67 
	8444 
	GQ3522以上碳纤维及其制品（简称 CF）关键装备 

	B68 
	B68 
	90248000
	聚合物序列结构测试表征仪器 

	B69
	B69
	高浓盐水处理设备 

	B70
	B70
	低浓度难降解有机废水深度臭氧催化氧化成套设备（进水水质： COD： 80mg/L～ 120mg/L，苯并芘： 0.1μg/L～ 5μg/L，多环芳烃： 0.1 mg/L～ 10mg/L；出水水质： COD平均去除率＞ 50%，苯并芘平均去除率 90%～ 99%，多环芳烃平均去除率 90%～ 99%；处理能力 25t/h～ 1000t/h） 

	B71
	B71
	高浓度氨氮废水资源化处理成套设备（原水水质：氨氮浓度 ≤80g/L，处理水质：氨氮 ≤10mg/L，废水中氨氮资源化回收制备高纯浓氨水＞ 16%，污染物削减率＞ 99%，氨氮资源回收率＞ 99%，回收的氨水可以达到试剂级以上） 

	B72 
	B72 
	38011000
	高温碳化炉用人造石墨板、石墨保温硬毡 

	B73 
	B73 
	84335920
	采棉机用采棉头 

	B74 
	B74 
	90221910
	低剂量 X射线安全检查设备： X射线发生器管电压＞ 420kV 

	B75 
	B75 
	90278019
	质谱联用仪：液相色谱质谱联用仪、二级以上气相色谱质谱联用仪 

	B76 
	B76 
	90158000
	地震仪： 25000道以上， 24BIT 

	B77 
	B77 
	90158000
	磁力仪：测量范围 25000～ 80000nT，测量精度 ±0.2nT，分辨率 0.02nT，梯度范围 5000nT/m，存贮数据 25000个以上读数 

	B78
	B78
	碳化硅半导体单晶生长和加工设备 

	B79 
	B79 
	9012 9030 9031 90314100
	制造半导体器件时检验半导体晶片、元器件或检测光掩模及光栅用的仪器 

	B80 
	B80 
	8486
	光刻机、刻蚀机、气相沉淀、离子注入、金属沉淀等集成电路芯片制造设备 

	B81 
	B81 
	84863 
	TFT-LCD、 OLED面板生产用专用设备和仪器 

	B82 
	B82 
	MEMS器件、片式元件、新型电力电子器件、半导体照明等专用设备 

	B83 
	B83 
	90262090 90272019
	致密岩石渗透率测试仪器：测试精度 10-3-10-9md 


	Figure
	B84 
	B84 
	B84 
	90318090
	三维扫描仪（ 3DSS）：分辨率 ≤0.001mm，测量精度 ≤0.035mm 

	B85 
	B85 
	85142000
	工业或实验用感应或介质损耗工作的炉及烘箱：炉膛容量＞ 100t 

	B86 
	B86 
	84798990 84642010 84659300
	数控自由曲面车房设备：内渐近镜片粗、精磨机 

	B87 
	B87 
	84862021
	全自动镀膜设备：用于树脂镜片专用镀膜 

	B88 
	B88 
	90318090
	高折射的镜片材料研发、检测设备：光谱分析设备、光谱反射检测设备 

	B89 
	B89 
	90221990
	低能量 X射线镀层测量仪：检测范围 0.5～ 16mg/㎡ 

	B90
	B90
	激光跟踪仪：最大允许示值误差 ±（ 15μm+被测长度 ×6μm/m） 

	B91
	B91
	激光干涉仪：最大允许线性示值误差 ±0.5ppm 

	B92
	B92
	钢轨平直度检测设备：激光成像检测原理，检测速度 0～ 1.5m/s，取样距离 ≤100mm，测量精度 ≤0.05mm，数据处理时间要求钢轨通过后 3秒内完成，测量范围＞ 150×150mm，无测量盲区 

	B93
	B93
	全自动布氏龙门硬度机。试验力误差： ±0.5%；示值误差：（ 1） HBW≤125，误差 ≤2，（ 2） 125<HBW≤225，误差 ≤1.5，（ 3） HBW>225，误差 ≤1；压痕测量装置示值误差： ±0.0005mm；压痕直径分辨率： 0.0001mm，硬度值读数分辨率： 0.01HBW 

	B94
	B94
	磨削烧伤检测仪。主机分析频率： 70-200kHZ；主机磁场频率： 1-500HZ 

	B95
	B95
	棒材内部相控阵超声波探伤设备系统： 0.8mm， FBH， 0.8×15， SDH 

	B96
	B96
	棒材表面探伤漏磁检测设备系统： 0.15mm×0.2mm×10mm表面槽 

	B97
	B97
	废晶体硅太阳能电池板资源回收成套装备：铝边框、玻璃破损率＜ 5%，有色金属回收率 ≥95%，贵金属回收率 ≥95%，硅料回收率 ≥90%

	TR
	船舶制造用关键件 (国内可生产的部件除外） 

	B98 
	B98 
	85372090
	推进系统控制单元 

	B99 
	B99 
	85371090
	锅炉燃烧器自动控制部分 

	B100 
	B100 
	90141000
	高精度姿态传感器：航向精度 ±180°±0.1°，纵倾 /横摇 ±90°±0.1°，功耗 ≤15W，最大工作深度 ≥1000m

	TR
	飞机制造用关键件及装备 (国内可生产的部件除外） 

	B101
	B101
	发动机系统 (包括发动机、螺旋桨及组件 ) 

	B102
	B102
	航电系统（包括通讯管理、导航系统、飞行显示记录、自动驾驶系统） 

	B103
	B103
	主飞控系统 

	B104
	B104
	电源系统（发电机、照明及辅助照明系统） 

	B105
	B105
	起落架系统 

	B106
	B106
	燃油系统（含防灭火组件） 

	B107
	B107
	辅助动力装置 

	B108
	B108
	液压系统


	Figure
	B109
	B109
	B109
	模拟机整机及关键部件 

	B110
	B110
	环控系统（空调组件、氧气设备、除防冰组件） 

	B111
	B111
	设备与内饰系统（急救设备、厨房设备和客舱装饰组件） 

	B112
	B112
	任务系统（红外 /紫外扫描仪、货载系统） 

	B113
	B113
	高性能碳纤维制品制造装备 

	B114
	B114
	数字化装配、测试装备 

	B115
	B115
	高性能钛合金制品制造装备

	TR
	汽车整车和关键总成设计、试验装置 

	B116 
	B116 
	90312000
	汽车零部件性能试验装置（制动器系统试验台、转向器系统试验台、汽车热平衡系统匹配试验台、喷油系统综合性能试验台、汽车振动噪声测试平台、轮胎 /车轮用性能及耐久试验台、车身及附件耐久疲劳及性能测试系统、有害物质及有害气体采集及分析类设备、汽车灯具及电气用测试设备、商用车离合器综合性能试验台、汽车舒适评价系统、汽车气囊爆破系统、发动机冷试设备、发动机热试设备等） 

	B117 
	B117 
	90248000 90241010
	汽车非金属材料性能试验装置（皮带性能试验台、燃油管、水管性能试验台等） 

	B118 
	B118 
	90312000
	汽车动力总成试验装置（自动变速箱试验台、发动机测试试验台等） 

	B119 
	B119 
	90312000
	汽车底盘系统试验装置（悬挂测试系统试验台等） 

	B120 
	B120 
	90312000
	汽车整车试验台（整车匹配、性能、排放、耐久性能试验台；整车环境模拟试验装置；道路模拟试验台等） 

	B121 
	B121 
	90308990 90312000
	汽车主被动安全试验装置（车碰撞牵引试验装置、台车模拟试验台、运动图像采集分析系统、行人保护试验台、车载数据采集系统、通用动态冲击试验台、光测量和声测量系统、高速采集用光照系统、动态发射式测试系统、激光测速装置、非接触测量系统、机械臂测试系统、高精度伺服发射测试系统、假人及假人模块冲击器（头部、胸部、腿部冲击器）、车身结构强度试验系统、光学测量和声学测量系统、高速采集用光照系统、动态发射式测试系统等） 

	B122
	B122
	智能车控制技术测试：驾驶机器人（可模拟人踩油门、刹车以及转向等操作），假车（最高速度 >60km/h，最大加速度 >0.5g），假人（最高速度 >20km/h，最大加速度 >0.1g），数采系统（频率 >50HZ），定位系统（定位精度 <5cm） 

	B123 
	B123 
	90308990 90312000 90318090
	汽车电子试验装置（ EMC测试系统、整车及发动机变速箱硬件在环仿真系统、 VCT标定试验台、 GDI泵嘴流量特性标定试验台等） 

	B124 
	B124 
	90312000
	新能源汽车试验装置（电池试验台、电机测功机、 EIPF&HIL测试系统等） 

	B125 
	B125 
	90271000 90318090
	汽车尾气排放测试转鼓： THC/NOx/CH4分析单元的最小量程 1ppm，测试欧 5/6和美国 LEVIII及 TIER3排放法规


	Figure
	B126 
	B126 
	B126 
	903040903120903180 
	NVH分析和试验装置

	TR
	卫星制造用关键件（国内可生产的部件除外） 

	B127
	B127
	控制与推进分系统 

	B128
	B128
	测控分系统 

	B129
	B129
	电源分系统 

	B130
	B130
	数传分系统 

	B131
	B131
	导航分系统 

	B132
	B132
	转发器分系统 

	B133
	B133
	天线分系统 

	B134
	B134
	相机分系统


	三、鼓励发展的重点行业
	序号
	序号
	序号
	行业名称 

	C1
	C1
	太阳能热发电集热系统、太阳能光伏发电系统集成技术开发应用、逆变控制系统开发制造 

	C2
	C2
	海上风电机组技术开发与设备制造 

	C3
	C3
	先进核反应堆建造与技术开发 

	C4
	C4
	核电站应急抢险技术开发与设备制造 

	C5
	C5
	高性能核燃料元件制造 

	C6
	C6
	乏风瓦斯发电技术及开发利用 

	C7
	C7
	生物质直燃、气化发电技术开发与设备制造 

	C8
	C8
	半导体照明设备，光伏太阳能设备，片式元器件设备，新型动力电池设备、表面贴装设备（含钢网印刷机、自动贴片机、无铅回流焊、光电自动检查仪）制造 

	C9
	C9
	年产 800万吨及以上煤矿洗选设备制造、年产 3000万吨及以上大型露天矿关键装备制造 

	C10
	C10
	汽车产品开发、试验、检测设备及设施建设 

	C11
	C11
	新能源汽车关键零部件开发制造：能量型动力电池组（能量密度 ≥110Wh/kg，循环寿命 ≥2000次 )，电池正极材料（比容量 ≥150mAh/g，循环寿命 2000次不低于初始放电容量的 80％），电池隔膜（厚度 15～ 40μm，孔隙率 40%～ 60%）；电池管理系统，电机管理系统，电动汽车电控集成；电动汽车驱动电机（峰值功率密度 ≥2.5kW/kg，高效区： 65%工作区效率 ≥80%），车用 DC/DC（输入电压 100V～ 400V），大功率电子器件（ IGBT，电压等级 ≥600V，电流 ≥300A）；插电式混合动力机电耦合驱动系统 

	C12
	C12
	动力定位系统、 FPSO单点系泊系统、大型海洋平台电站集成系统、主动力及传动系统（不含内燃动力）、钻井平台升降系统、采油系统等通用和专用海洋工程配套设备设计制造


	Figure
	C13 
	C13 
	C13 
	12000米及以上深井钻机、极地钻机、高位移性深井沙漠钻机、沼泽难进入区域用钻机、海洋钻机、车装钻机、特种钻井工艺用钻机等钻机成套设备制造 

	C14
	C14
	智能焊接设备，激光焊接和切割、电子束焊接等高能束流焊割设备，搅拌摩擦、复合热源等焊接设备，数字化、大容量逆变焊接电源制造 

	C15 
	C15 
	7200千瓦及以上交流传动电力机车、 6000马力及以上交流传动内燃机车、时速 200公里以上动车组、海拔 3000米以上高原机车、大型专用货车、机车车辆特种救援设备制造及技术开发 

	C16
	C16
	干线轨道车辆交流牵引传动系统、制动系统及核心元器件（含 IGCT、 IGBT元器件）制造 

	C17
	C17
	四轴以上联动的高速、精密数控机床及配套数控系统、伺服电机及驱动装置、功能部件、刀具、量具、量仪及高档磨具磨料制造 

	C18
	C18
	耐高低温、耐腐蚀、耐磨损精密铸锻件制造 

	C19 
	C19 
	147kW以上大型拖拉机及关键零部件的开发与制造 

	C20 
	C20 
	147kW以上大型拖拉机配套农机具开发与制造 

	C21
	C21
	甘蔗收获机（自走式或拖拉机背负式，配套功率 >58kW，宿根破碎率 ≤18%，损失率 ≤7%）制造 

	C22
	C22
	自走式谷物联合收割机（喂入量 10kg／ s以上）制造 

	C23
	C23
	农作物移栽机械制造：乘坐式盘土机动高速水稻插秧机为每分钟插次 350次以上，每穴 3～ 5株，适应行距 20～ 30厘米，株距可调，适应株距 12～ 22厘米；盘土式机动水稻摆秧机为乘坐式或手扶式，适应行距为 20～ 30厘米，株距可调，适应株距为 12～ 22厘米 

	C24
	C24
	牧草收获机械制造：自走式牧草收割机、指盘式牧草搂草机、牧草捡拾压捆机等 

	C25
	C25
	节水灌溉设备制造：各种大中型喷灌机、各种类型微滴灌设备；抗洪排涝设备：排水量 1500m3/h以上，扬程 5～ 20m，功率 1500kW以上，效率 60%以上，可移动 

	C26 
	C26 
	TFT-LCD、 OLED、激光显示、 3D显示、柔性显示等新型平板显示器件生产专用设备设计制造 

	C27
	C27
	新型电子元器件（片式元器件、频率元器件、混合集成电路、电力电子器件、光电子器件、敏感元器件及传感器、新型机电元件、高密度印刷电路板和柔性电路板等）制造 

	C28
	C28
	大中型电子计算机、万万亿次高性能计算机、便携式微型计算机、每秒一万亿次及以上高档服务器、大型模拟仿真系统、大型工业控制机及控制器制造 

	C29
	C29
	集成电路设计，线宽 0.8μm以下集成电路制造，及球栅阵列封装（ BGA）、插针网格阵列封装（ PGA）、芯片规模封装（ CSP）、多芯片封装（ MCM）等先进封装与测试；集成电路装备制造 

	C30
	C30
	半导体、光电子器件、新型电子元器件等电子产品用材料制造


	Figure
	C31
	C31
	C31
	先进的各类太阳能光伏电池及高纯晶体硅材料（单晶硅光伏电池的转化效率 >20%，多晶硅电池的转化效率 >18%，硅基薄膜电池转化效率 >12%，碲化镉电池的转化效率 >13%，铜铟镓硒电池转化效率 >12%）制造 

	C32
	C32
	聚丙烯热塑性弹性体 (PTPE)、热塑性聚酯弹性体 (TPEE)、苯乙烯 -异戊二烯 -苯乙烯热塑性嵌段共聚物（ SIS）、热塑性聚氨酯弹性体等热塑性弹性体材料开发与生产 

	C33
	C33
	卫星通信系统、地球站设备制造 

	C34
	C34
	数据通信网设备制造 

	C35
	C35
	宽带网络设备制造 

	C36
	C36
	航空发动机开发制造 

	C37
	C37
	医疗电子、金融电子、航空航天仪器仪表电子、传感器电子等产品制造 

	C38
	C38
	干线、支线、通用飞机及零部件开发制造 

	C39
	C39
	危险废弃物（放射性废物、核设施退役工程、医疗废物、含重金属废弃物）安全处置技术设备开发制造及处置中心建设 

	C40
	C40
	高效、低能耗污水处理与再生技术开发 

	C41
	C41
	核设施退役及放射性废物治理 

	C42
	C42
	大气污染治理装备：钢铁烧结烟气循环流化床干法脱硫除尘成套装备（钙硫比： 1.2～ 1.3）； 1000兆瓦超超临界以上机组脱硫氧化多级离心鼓风机（风量 ≥450立方米 /分钟、升压 ≥14000毫米水柱）；等离子体废气净化机（废气去除率 >95%） 

	C43
	C43
	节能、节水、节材环保及资源综合利用等技术开发、应用及设备制造 

	C44
	C44
	废旧电器电子产品、废印刷电路板、废旧电池、废旧船舶、废旧农机、废塑料、废橡胶、废弃油脂等再生资源循环利用技术与设备开发 

	C45
	C45
	废旧汽车、工程机械、矿山机械、机床产品、农业机械、船舶等废旧机电产品及零部件再利用、再制造，墨盒、有机光导鼓的再制造（再填充） 

	C46
	C46
	高效、节能、低污染、规模化再生资源回收与综合利用：（ 1）废杂有色金属回收，（ 2）有价元素的综合利用， (3）赤泥及其它冶炼废渣综合利用，（ 4）高铝粉煤灰提取氧化铝 

	C47
	C47
	污水防治技术设备制造：中小城镇一体化污水处理成套技术装备，超生耦合法和生物膜法处理高浓度有机废水技术装备 

	C48
	C48
	固体废物防治技术设备制造：油田钻井废弃物处理处置技术与成套装备（减容 >50%，处理率 >70％） 

	C49
	C49
	城镇垃圾及其他固体废弃物减量化、资源化、无害化处理和综合利用工程 

	C50
	C50
	餐厨废弃物资源化利用技术开发及设施建设 

	C51
	C51
	含持久性有机污染物土壤修复技术的研发与应用 

	C52
	C52
	微咸水、苦咸水、劣质水、海水的开发利用及海水淡化工程


	Figure
	C53
	C53
	C53
	碳捕获、存储及利用技术装备制造 

	C54
	C54
	废旧纺织品回收再利用技术与产品生产，聚酯回收材料生产涤纶工业丝、差别化和功能性涤纶长丝等高附加价值产品 

	C55
	C55
	物联网（传感网 )、智能网等新业务网设备制造与建设 

	C56
	C56
	新型医用诊断医疗仪器设备、微创外科和介入治疗装备及器械、医疗急救及移动式医疗装备、康复工程技术装置、家用医疗器械、新型计划生育器具（第三代宫内节育器）、新型医用材料、人工器官及关键元器件的开发和生产，数字化医学影像产品及医疗信息技术的开发与应用 

	C57
	C57
	高性能、高质量及升级换代钢材产品技术开发与应用。包括 600兆帕级及以上高强度汽车板、油气输送高性能管线钢、高强度船舶用宽厚板、海洋工程用钢、 420兆帕级及以上建筑和桥梁等结构用中厚板、高速重载铁路用钢、低铁损高磁感硅钢、耐腐蚀耐磨损钢材、节约合金资源不锈钢（现代铁素体不锈钢、双相不锈钢、含氮不锈钢）、高性能基础件（高性能齿轮、 12.9级及以上螺栓、高强度弹簧、长寿命轴承等）用特殊钢棒线材、高品质特钢锻轧材（工模具钢、不锈钢、机械用钢等）等 

	C58
	C58
	信息、新能源有色金属新材料生产：（ 1）信息：直径 200mm以上的硅单晶及抛光片、直径 125mm以上直拉或直径 50mm以上水平生长化合物半导体材料、铝铜硅钨钼等大规格高纯靶材、超大规模集成电路铜镍硅和铜铬锆引线框架材料、电子焊料等；（ 2）新能源：核级海绵锆及锆材、高容量长寿命二次电池电极材料 

	C59
	C59
	交通运输、高端制造及其他领域有色金属新材料生产：（ 1）交通运输：抗压强度不低于 500MPa、导电率不低于 80%IACS的铜合金精密带材和超长线材制品等高强高导铜合金、交通运输工具主承力结构用的新型高强、高韧、耐蚀铝合金材料及大尺寸制品（航空用铝合金抗压强度不低于 650MPa，高速列车用铝合金抗压强度不低于 500MPa）；（ 2）高端制造及其他领域：高性能纳米硬质合金刀具和大晶粒硬质合金盾构刀具及深加工产品、稀土及贵金属催化剂材料、低模量钛合金材及记忆合金等生物医用材料、耐蚀热交换器用铜合金及钛合金材料、高性能稀土磁性材料和储氢材料及高端应用 

	C60
	C60
	高新技术领域需求的高纯、超细、改性等精细加工的高岭土、石墨、硅藻土等非金属矿深加工材料生产及其技术装备开发与制造 

	C61
	C61
	航天航空等领域所需的特种玻璃制造技术开发与生产 

	C62
	C62
	航空航天用新型材料开发生产 

	C63
	C63
	年产 5万吨及以上无碱玻璃纤维池窑拉丝技术和高性能玻璃纤维及制品技术开发与生产 

	C64
	C64
	锂二硫化铁、锂亚硫酰氯等新型锂原电池；锂离子电池、氢镍电池、新型结构（卷绕式、管式等）密封铅蓄电池等动力电池；储能用锂离子电池和新型大容量密封铅蓄电池；全钒液流电池；超级电池和超级电容器制造


	Figure
	C65
	C65
	C65
	国家级工程（技术）研究中心、国家工程实验室、国家认定的企业技术中心、重点实验室、高新技术创业服务中心、新产品开发设计中心、科研中试基地、实验基地建设（前述科研基地的范围将根据国家优化布局情况进行动态调整） 

	C66
	C66
	有机和无机高性能纤维及制品的开发与生产（碳纤维（ CF）（拉伸强度 ≥4200MPa，弹性模量 ≥240GPa）、芳纶（ AF）、芳砜纶（ PSA）、高强高模聚乙烯（超高分子量聚乙烯）纤维（ UHMWPE）（纺丝生产装置单线能力 ≥300吨 /年）、聚苯硫醚纤维（ PPS）、聚酰亚胺纤维（ PI）、聚四氟乙烯纤维（ PTFE）、聚苯并双噁唑纤维（ PBO）、聚芳噁二唑纤维（ POD）、玄武岩纤维（ BF）、碳化硅纤维（ SiCF）、高强型玻璃纤维（ HT-AR）等）
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	附件 3.

	深圳市商务局 2022年中央外经贸发展专项资金（进口贴息事项）申报操作指引
	一、系统网址及首页
	深圳市商务局财政专项资金系统网址为： http:// 
	http://zj.commerce.sz.gov.cn/，系统首页如下：

	Figure
	二、企业登录
	系统已接入广东省统一身份认证平台，申报企业直接点击首页的“省政务服务网登录入口”按钮使用广东省统一身份认证平台统一的账号登录系统即可。
	Figure
	Figure
	Figure
	若申报单位尚未有广东省统一身份认证平台账号，请在登录界面自行注册，若忘记账号密码可在登录界面点击“找回密码 /账户”自行找回。广东省统一身份认证平台账号问题技术支持电话： 12345
	本系统要求以“法人账号登录”或者是“个人账号绑定为法人账号的经办人后以经办法人的身份登录”的方式登录。要求法人账号实名认证等级达到四级及以上级别，以经办人身份登录的要求经办人账号、经办的法人账号均满足四级及以上级别认证。
	Figure
	三、在线填写申报数据第一步、选择申报项目：
	Figure
	第二步、项目基本信息填报：
	Figure
	Figure
	第三步、项目详细信息填报：
	基本信息保存成功后系统会自动跳转至项目详细信息填报页，用户也可以点击页面上方的标签自行切换模块。
	Figure
	Figure
	第四步、项目附件信息上传：
	Figure
	若申报事项项目附件清单为空，则表示当前申报项目不需要在线上传附件材料。
	第五步、项目信息修改：
	若项目没法一次性填写完整，可以在下一次登录系统后至项目申报记录中找到之前保存的项目继续进行编辑
	Figure
	Figure
	填写“进口贴息事项申报表”的注意事项： 
	(1)商品技术参数栏填写的是：《目录》中有技术参数要求的，填写实际的相关参数及证明该参数的材料所在页码（页码可在打印装订后手写），例如目录 B15商品名称为数控激光加工机床：＞ 4轴联动，实际产品参数为 5轴联动，证明材料在第 60页，则在这一行的商品技术参数栏填写“ 5轴联动，第 60页”。 
	(2)进口产品及技术总额不低于 50万美元。
	四、项目提交
	在项目列表中点击“提交”按钮即可将项目提交至商务局审核，提交后项目信息将无法再次修改，请谨慎操作。
	Figure
	Figure
	五、项目申请表打印
	在项目列表中点击“打印”按钮，并在弹出的窗口中下载《项目申请书》 PDF版后自行打印装订。
	Figure
	Figure





